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BGR 500

Berufsgenossenschaftliche Regeln fur Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit
(BG-Regeln) sind Zusammenstellungen bzw. Konkretisierungen von Inhalten z.B. aus

e Staatlichen Arbeitsschutzvorschriften (Gesetze, Verordnungen)
und/oder

e Unfallverhiitungsvorschriften
und/oder

e technischen Spezifikationen

und/oder

e den Erfahrungen berufsgenossenschaftlicher Préventionsarbeit.

Vorbemerkung

BG-Regeln richten sich in erster Linie an den Unternehmer und sollen ihm Hilfestellung bei der Um-
sefzung seiner Pflichten aus staatlichen Arbeitsschutzvorschriffen oder Unfallverhitungsvorschriften
geben sowie Wege aufzeigen, wie Arbeitsunfélle, Berufskrankheiten und arbeitsbedingte Gesund-
heitsgefahren vermieden werden kénnen.

Der Unternehmer kann bei Beachtung der in den BGRegeln enthaltenen Empfehlungen, insbeson-
dere den beispielhaften Lbsungsmég%ichkeiten, davon ausgehen, dass er damit geeignefe Maf>-
nahmen zur Verhitung von Arbeitsunféllen, Berufskrankheiten und arbeitsbedingten Gesundheitsge-
fahren getroffen hat. Sind zur Konkretisierung staatlicher Arbeitsschutzvorschriften von den dafur
eingerichtefen Ausschissen technische Regeln ermittelt worden, sind diese vorrangig zu beachten.

Werden verbindliche Inhalte aus staatlichen Arbeitsschutzvorschrifien oder aus Unfallverhitungsvor-
schriften wiedergegeben, sind sie durch Feftdruck kenntlich gemacht oder im Anhang zusammenge-
stellt. ErlGuterungen, insbesondere beispielhafte Losungsmaglichkeiten, sind durch entsprechende
Hinweise in Kursivschrift gegeben.

Die am 3. Okiober 2002 in Kraft getretene Betriebssicherheitsverordnung enthalt fir den Altbestand
von Maschinen und sonsfigen technischen Arbeitsmitteln die Regelung, dass fir deren sicherheis-
technische Beurfeilung die zum Zeitpunkt der erstmaligen Bereitstellung geltenden Vorschriften he-
ranzuziehen sind (siche § 7 Abs. 2 Betriebssicherheitsverordnung). Damit bedarf es zur Geltung der
in AlrUnfallverhitungsvorschriffen geregelten technischen Spezifikationen nicht mehr der Rechtsver-
bindlichkeit der Vorschriften selbst, sondern die alten Maschinenvorschrifien kénnen als eigenstan-
diges Recht zurickgezogen und auBBer Kraft gesetzt werden. Diese Zuriickziehung erfolgt zeitgleich
mit dem Inkraftireten der neuen UnfallverhGtungsvorschrift ,Grundsaize der Pravention” (BGV A1)
zum 1. Januar 2004. Mit diesem ersten Schritt wird ein wesentlicher Teil des von der Miglieder
versammlung des HVBG im Jahr 1997 gefassten Beschlusses zur Umsetzung des Thesenpapiers
von 1996 zur Neuordnung des berufsgenossenschaftlichen Vorschriftenwerks verwirklicht.

Dariber hinaus gibt es weitere Unfallverhitungsvorschriften im Geltungsbereich der Befriebssicher
heitsverordnung, deren Anforderungen von den Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung
grundsatzlich mit abgedeckt werden. Auch solche Unfallverhitungsvorschrifien missen demzufolge
zurickgezogen werden.
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Um den Zugriff auf unverzichtbare Schutzziele von zuriickgezogenen Unfallverhitungsvorschriften
auch fortan zu ermdglichen, sind und werden in der BGRegel ,Befreiben von Arbeitsmitteln”
(BGR 500) die erhaltenswerten Inhalte der zurickgezogenen Unfallverhitungsvorschriften (Prijf- und
Betriebsbestimmungen) zusammengestellt. Dabei folgt die BGRegel in ihrem Aufbau im Wesentli-
chen der Gliederung nach Arbeitsmitteln oder Arbeitsverfahren entsprechend den zuriickgezogenen
Unfallverhitungsvorschriften. Die einzelnen Berufsgenossenschaften werden in den gedruckien Aus-
gaben dieser BGRegel fir ihre Mitgliedsunternehmen nur diejenigen Abschnitte wiedergeben, die
fur die Arbeitsmittel oder Arbeitsverfahren der jeweiligen Branche zutreffen. Daher werden bei den
einzelnen Berufsgenossenschaften unterschiedliche Fassungen der BG-Regel anzutreffen sein, die
eine nur auszugsweise Wiedergabe aller hier auf der HVBG-Website verfigbaren Kapitel dieser

BG-Regel darstellen.

Von Seiten des BMWA ist vorgesehen, die Betriebssicherheitsverordnung mit einem noch zu entwi-
ckelnden Technischen Regelwerk zu unterlegen. Die Inhalte dieser BG-Regel werden als berufsge-
nossenschaftlicher Beitrag zigig in diesen Entwicklungsprozess eingebracht werden.
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Anwendungsbereich

Diese BGRegel findet Anwendung auf das Betreiben der in Abschnitt 2 bezeichne-

ten Arbeitsmittel.

Hinweis: Neben den Festlegungen dieser BG-Regel sind auch die Bestimmungen
der Betriebssicherheitsverordnung zu beachfen.

Betriebsbestimmungen

In den nachfolgend aufgelisteten Kapiteln dieser BGRegel werden die aus den In-
haltlen zurickgezogener Unfallverhitungsvorschrifien ausgewdhlten Betriebsbestim-
mungen wiedergegeben:

: : Inhalt
Kapitel |Betreiben von ... VI;’G-eN(:'l.JS

2.1 ... Anlagen zur Drahtbe- und -verarbeitung 7e
2.2 .. Druck- und Papierverarbeitungsmaschinen 7i
2.3 .. Pressen der Metallbe- und -verarbeitung 7n5.1,7n5.2, 7n5.3
2.4 ... Textilmaschinen /v
2.5 ... Walzwerken 7x
2.6 ... Waschereien 7y
2.7 ... Schmiedehammern und Fallwerken 7d und 7t
2.8 Eqstgufnohmeeinrichtungen im Hebezeugbe- Qa

rie
2.9 ... Stetigforderer 10
2.10 ... Hebebihnen 14
2.11 Mfschinen der chemischen Verfahrenstech- 22,16, 7z

ni
2.12 ... Erdbaumaschinen 40
2.13 ... Rammen 41
2.14 ... Chemischreinigungen 66
2.15 ... Bugeleimaschinen 67
2.16 ... lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen 69
2.17 ... lege, Zuschneide- und Nahmaschinen 71
2.18 ... Druck- und SpritzgiePmaschinen 7n8, 7ac
2.19 ... Schleifmaschinen 7n6, 7t
2.20 ... Maschinen der Mefallbearbeitung 7n, 7n2
2.21 ... Giefereien 32
2.22 ... Maschinen der Papierherstellung 7
2.23 ... Maschinen zur Holzbe- und ~verarbeitung 7|

im Hoch- und Tiefbau
2.24

Zeitpunkt der Anwendung

Diese BG-Regel ist anzuwenden ab Januar 2004, soweit nicht Inhalte dieser BG-
Regel nach geltenden Rechtsnormen oder als allgemein anerkannte Regeln der
Technik bereits zu beachten sind.
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Kapitel 2.1

Betreiben von
Anlagen zur Drahtbe-

und —verarbeitung

[Inhalte aus bisheriger VBG 7]

Fachausschuss

,/Maschinenbau, Hebezeuge, Hitten-
und Walzwerksanlagen (MHHW)”
der BGZ
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2.2
2.2.1

2.2.2

2.3

BGR 500

Kapitel 2.1

Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf die Be- und Verarbeiten von
— Metalldraht
und

— Ausgangsstoffen, wie Rohren, Bandern und litzen, die wie Draht be- oder verar-
beitet werden, soweit dabei die Produkte Draht oder Drahterzeugnisse sind.

Als Draht kommt vorwiegend gewickelter Rund- und Profildraht in Befracht.
Hierzu gehdrt auch ummantelter und dberzogener Draht.

Das Bearbeiten umfasst z.B. das Ziehen, Verwinden, Richten, Rippen, Kerben und
Polieren.

Das Verarbeiten umfasst z.B. das Wickeln, Verseilen, Flechten, Weben, Teilen so-
wie verschiedene Arfen des Umformens, z.B. das Biegen.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Uberwachung

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass sich vor Beginn einer jeden Schicht
oder, wenn dies aus ferfigungstechnischen Grinden nicht maglich ist, mindestens
vor jedem Einrichten eine mit den Schutzeinrichtungen vertraute Person von deren
ordnungsgemafer Wirkungsweise Uberzeugt.

Zu den mit den Schutzeinrichtungen vertrauten Personen gehéren z.B. die an der
Maschine fétigen Personen.

Beim Betrieb von Verseilmaschinen und Stacheldrahtherstellungsmaschinen mit Wi-
ckelrahmen hat der Unternehmer dafiir zu sorgen, dass sich eine mit den Maschinen
vertraute Person vor Beginn einer jeden Schicht oder, wenn dies aus ferfigungstech-
nischen Grinden nicht maglich ist, mindestens nach jedem Einrichten, von der ord-
nungsgemé&ben SchlieBstellung der Spulenbefestigung Uberzeugt.

Einziehzangen an Ziehmaschinen

Nichtabnehmbare Einziehzangen an Zieh- und Ferﬂgscheiben von Ziehmaschinen
missen nach dem Einziehen des Drahtes gegen Abschleudern gesichert werden.

Einziehzangen, die von Zieh- und Fertigscheiben abgenommen werden, missen so
abgelegt werden, dass sie nicht vom Draht oder den Scheiben weggeschleudert
werden konnen.

Ziehmaschinen mit automatischer Sammlungskontrolle

Bei Ziehmaschinen mit automatischer Sammlungskontrolle dirfen Verrichtungen vor
ziehenden Scheiben nur vorgenommen und der Raum zwischen Ablaufeinrichtung
und Ziehmaschine nur betreten werden, nachdem die ziehende Scheibe durch die
Bedienungsperson sfillgesefzt worden ist. Ein Wiedereinschalten ist erst zulassig,
nachdem sich die Begienungsperson Uberzeugt hat, dass sich niemand in diesen

Gefahrbereichen befindet.
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Kapitel 2.1

2.4
2.4.1

2.4.2

2.4.3

2.5

2.6

Verseilmaschinen

Fir die Durchfthrung von Rustarbeiten an Korbverseilmaschinen sind die vorhande-
nen Einrichtungen %esﬂmmungsgemc’jﬁ zu benutzen. Kénnen sich Personen zur
Durchfihrung von Rustarbeiten an Korbverseilmaschinen in Verseilkérbe begeben,
sind die vor%ondenen Einrichtungen zur Verhinderung von Bewegungen der Verseil-
korbe zu benutzen.

Einrichtungen zur Durchfihrung von Rustarbeiten sind z.B. Arbeitsbihnen oder Be-
schickungseinrichtungen.

Einrichtungen zur Verhinderung von Bewegungen der Verseilkérbe sind z.B.
— abschlieBbare Schalter zur Trennung der Antriebsenergie

und

— sicher wirkende Bremsen oder Sperren.

Der Innenraum schnelllaufender Verseilmaschinen muss von Fremdkérpem und ge-
fahrlichen Ab|ogerun§en, die eine Unwucht bilden oder bei hohen Drehzahlen her
ausgeschleudert werden kannen, freigehalten werden.

Der Unfernehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei schnelllaufenden Verseilmaschinen
die lager der Gefahr bringenden Teile in den Zeitabstanden abgeschmiert und ge-
wechselt werden, die vom Hersteller der Verseilmaschine oder des Lagers angege-
ben sind. Sind solche Angaben nicht vorhanden, so hat der Unternehmer do?[jr 7u
sorgen, dass die Lager nach von ihm schrifflich festgelegten Angaben abgeschmiert
undggewechseh werden.

Schnelllaufende Verseilmaschinen sind Rohr-, Biigel- und roforlose Verseilmaschinen.
Auch Korb- und Sternverseilmaschinen kénnen schnelllaufend sein.

Beseitigung von Stérungen am Draht

Die Beseitigung von Stérungen am Draht darf nicht bei laufendem Draht vorgenom-
men werden.

Stérungen am Draht kénnen z.B. durch die Bildung von Schlingen oder Knoten so-
wie beim Verwinden, Wickeln oder Verarbeiten entstehen.

Drahtbunde

Beim Abnehmen von Drahtbunden von Maschinen und vor jedem Transport sind die
Drohtenden festzulegen, sofern die Gefahr besfeht, dass die Drahtenden hervorste-
hen oder sich lésen. Dies gilt nicht fir Drahtbunde, deren Enden fir die weitere Be-
oder Verarbeitung gerade sein missen.

Dies wird z.B. erreicht, wenn

— Drahtenden am Anfang der Drahtbunde so zwischen die Drahtumgéinge ge-
steckt werden, dass sie nicht herausspringen kénnen,

- Drc;)hfenden so umgebogen werden, dass sie nicht aus dem Drahtbund heraus-
stenen

oder

— Drahtenden bzw. Drahtbunde mit Bindedraht oder dergleichen umwickelt und
auch die Enden des Bindedrahtes verwahrt werden.
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Kapitel 2.1

Verbot des Tragens von Handschuhen fir das Arbeiten an Drahtverwinde-
maschinen

Handschuhe dirfen an Arbeitspldtzen an Drahtverwindemaschinen, an denen Versi-
cherte sich drehenden Draht anfassen kénnen, nicht gefragen werden.

Beschéftigungsbeschrénkung

Jugendliche dirfen nicht an Zieh- und Verseilmaschinen beschaftigt werden.

Abschnitt 2.8.1 gilt nicht fir die Beschaftigung Jugendlicher Uber 16 Jahre, soweit

1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist
und

2. ihr Schutz durch einen Aufsichifihrenden gewdhrleistet ist.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu dberwachen und fir die
befriebssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Hinsichtlich Beschdftigungsbeschrcinkungen siehe Jugendarbeitsschutzgesetz.

Versicherte, die erstmals an Zieh- und Verseilmaschinen beschaftigt werden, missen
bis zum Abschluss der Einarbeitung durch einen Fachkundigen beaufsichtigt wer
den.

Fachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbi/dung und Erfahrung ausrei-

chende Kenntnisse auf dem Gebiet der Drahtbe- und —verarbeitung hat, so dass er

fen arbeitssicheren Zustand von Anlagen zur Drahtbe- und —verarbeitung beurteilen
ann.
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Kapitel 2.2

Betreiben von
Druck- und

Papierverarbeitungsmaschinen

[Inhalte aus bisheriger VBG 7i]

Fachausschuss
,Druck und Papierverarbeitung”
der BGZ
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Kapitel 2.2

Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Druck- und Papierverarbei-
tungsmaschinen.

Zu den Druckmaschinen zéhlen auch Druckformherstellungsmaschinen.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von

— Venielfdltigungsgerate Format DIN A3 und kleiner,

— Rollenschneidemaschinen und Querschneider der Papierausristung,

— Zusammentragmaschinen, die mit Reib- (Friklions]Anlegem ausgeristet sind,

— periphere EDV-Bearbeitungsmaschinen, insbesondere Schneidemaschinen und
RandstreifenabreiBmaschinen fir EDV-Formulare,

— Postbearbeitungsmaschinen,
— Niet, Os-, Einsetz- und Heffmaschinen.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Tipptaster sind Befehlsgerate, die fir die Dauver ihrer Betatigung und ohne
Selbsthaltung wirken.

2. Vereinzelungselemente sind Einrichtungen an Bogen-, Zuschnitt- oder ahnli-
chen Anlegern, mit deren Hilfe einzelne Bogen, Zuschnitie oder Ahnliches von
einem Stapel gefrennt werden.

3. Pappscheren und Hebelschneider sind Einrichtungen zum Schneiden von
Finzelbogen, bei denen das Messer mit einem Handgriff am Messertréger be-
wegt wird.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Reinigungsarbeiten

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass fir den Transport und das Aufbewahren
von lésemittelhaltigem oder gefahrlichem Putzmaterial dicht schliePende Behdlter
aus widerstandsfahigem, nicht brennbarem Werkstoff zur Verfigung stehen. Die
Versicherten haben é;iese Behalter zu benutzen.

Pappscheren, Hebelschneider

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an Pappscheren und Hebelschneidemn
die Messerschneide unabhdngig von der Stellung des Messertragers bis auf die
Schneidstelle abgedeckt ist. Er hat dafir zu sorgen, dass die Schutzeinrichtung so
gestaltet ist, dass die Schneidstelle einsehbar ist.

Dies wird z.B. erreicht, wenn

— bis zu einer Schnittlcinge von 1,3 m eine zwangsgefihrte Messerschutzeinrich-
tung vorhanden ist, durch die nur der zum Schneiden erforderliche Teil der Mes-
serschneide freigegeben wird, oder unmittelbar hinter der Messerebene eine
senkrechte, ebene Schutzeinrichtung angeordnet ist, die keine Durchbriche und
auf der Messerseite keine Vertiefungen hat,

— bei Schniffléingen von mehr als 1,3 m eine Presseinrichtung (Niederhalter) vor-
handen ist, deren vordere Oberkante von der Messerebene mindestens 25 mm
entfernt und mindestens 120 mm hoch ist, und der Messerirciger aus keiner Stel-

3
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3.2.2

3.2.3

3.24

3.3

3.4

lung selbsticitig niedergehen kann. Kraftschlissige Friktionseinrichtungen des
Messerircigers missen nachstellbar sein. Auf die regelmdBige Prifung ihrer
Wirksamkeit muss in der Befriebsanleitung hingewiesen sein.

Schutzeinrichtungen nach Abschnitt 3.2.1 sind nicht erforderlich an Hebelschneid-
messern mit einem Schneidwinkel von 90 Grad.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass bei fubbefriebener oder automatischer
Pressung der Hub der Presseinrichtung hochstens 8 mm betragt.

Abweichend von Abschnitt 3.2.3 ist ein groferer Hub zulassig, wenn der Zugriff zu
den Gefahrstellen durch konstruktive MaBnahmen verhindert ist.

Schneideinrichtungen mit ab- und aufwdrts bewegtem Messer

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass bei muskelkraftbetriebenen Schneidein-
richtungen

— das Messer in der hochsten Stellung durch eine selbsttatig wirkende Einrichtung
sicher gehalten wird,

— Gegengewichte gegen unbeabsichtigtes Verstellen und Herunterfallen  form-
schlissig gesichert sind.

Dies wird z.B. erreicht, wenn folgende MaBnahmen getroffen sind:

— An der Messerseite von Stapelschneidern ist eine schwenkbare Messerverde-
ckung vorhanden, durch die der Messertrdger zwangslcufig formschlissig in
seiner héchsten Stellung gehalten wird, wenn die Messerverdeckung nach oben
geschwenkt wird. Die Messerverdeckung darf nur nach oben geschwenkt wer-
den kénnen, wenn sich der Messerfréiger in seiner héchsten Stellung befindet.
Die Messerverdeckung muss bis zur Tischvorderkante reichen und so weit wie
méglich auf die Oberﬁdche des héchsten Stapels heruntergezogen sein.

— Die Pressung ist zwangsldufig formschlissig so mit dem Messerirciger verriegelt,
dass sich der Messertréiger aus seiner hécivgsfen Stellung nur bei gespannter Pres-
sung abwdrts bewegen kann.

— An Pappscheren mit Schnifflingen von mehr als 1,3 m sind Gegengewichte
vorhanden.

Feststehende Messer

An feststehenden Messern von Druckmaschinen und Maschinen der Papierverarbei-
tung ist sicherzustellen, dass

— die Messerschneide durch eine Verdeckung

und

— feststehende Messer, die geschwenkt werden kénnen, zusatzlich auBerhalb der
Arbeitsstellung gegen Berthren

gesichert sind.
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Kapitel 2.2

Profungen

Nach § 3 Abs.3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Att, Umfcmﬁ und
Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sollen si-
cherheitstechnische /V\dnge?sysfemoﬁsch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per
sonen zu erfillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fir die nachstehend aufgefihrten Prifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige Praxis und ent-
sprechen den Regeln der Technik.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an Druckmaschinen und Maschinen der

Papierverarbeitung, bei denen betriebsmaBig regelmaBig zwischen Werkzeugteile

gegriffen werden muss, die sicherheitstechnischen Einrichtungen — insbesondere die

Steuerung — durch einen Sachkundigen nach den Unterlagen des Herstellers regel-

maBig tberprift wird:

1. alle drei Jahre, wenn an Steverungen keine weitergehenden sfeuerungstechni-
schen MaBnahmen getroffen sind,

2. alle fonf Jahre, wenn an Steuerungen weitergehende sicherheitstechnische Maf-
nahmen gefroffen sind.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenninisse auf dem Gebiet der Druckmaschinen oder Maschinen der Pa-
pierverarbeitung hat und mit den einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften,
Unfallverhitungsvorschriften und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B.
BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitglied-
staaten der Europdischen Union oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens iber
den Europdischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren
kZusfono’ von Druckmaschinen oder Maschinen der Papierverarbeitung beurteilen
ann.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Ergebnisse der Prifung nach Ab-
schnitt 3.5.1 dokumentiert und aufbewahrt werden.
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Kapitel 2.3

Pressen der Metallbe-
und —verarbeitung

[Inhalte aus bisheriger VBG 7n5.1, 7n5.2, 7n5.3]

Fachausschuss

,/Maschinenbau, Hebezeuge, Hitten-
und Walzwerksanlagen (MHHW)”
der BGZ
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf

— Exzenter- und verwandte Pressen,

— hydraulische Pressen,

und

— Spindelpressen,

im Folgenden Pressen der Mefallbearbeitung genannt.
Verwandte Pressen sind z.B. Kurbel, Kurbelzieh-, Kniehebelpréige-, Kniehebelzieh-
pressen.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf

— Exzenter- und verwandte Pressen der keramischen Industrie,

- hydrou|ische Sponpbﬂen-, Furnier, Folienr, Sperrho|z— und NOge|p|0TTenpressen
der Holzindustrie,

— hydraulische Pressen der Schuhherstellung und -instandsetzung,

— hydraulische Pressen der Be- und Verarbeitung von Bekleidung und Textilien,
— hydraulische Pressen fir die Herstellung und Verarbeitung von Leder,

— Maschinen zur Fertigung von Steinen, Platten und Rohren aus Befon,

— hydraulische Pressen der keramischen und GlasIndustrie,

hydraulische Ballenpressen,

Handspindelpressen.

Hinsichtlich Exzenter- und verwandte Pressen der keramischen Industrie siehe ,Si-
cherheitsregeln fir Stempelpressen, isostatische Pressen und Rollermaschinen der ke-

ramischen Industrie” (ZH 1,/607).

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmit:
1. Einrichten, Rusten ist das Herrichten der Presse fur die Nutzung.

2. Besondere Schutzeinrichtungen an Pressen sind

a) BeruUhrungslos wirkende Schutzeinrichtungen (BWS) mit Anndhe-
rungsreaktion, bei denen ein Schaltbefehl durch Verdndern von optischen, e-
lekiromagnetischen, elekirostatischen oder anderen Feldern ausgelost wird.

b] Zweihandschaltungen, deren Schutzwirkung durch Orisbindung beider
Hande zum Ingangsetzen und wdahrend der gefohrbringenden Bewegung
gegeben ist.

3. Bewegliche Abschirmungen sind Handschutzeinrichtungen, die die Gefahr-
stelle unabhangig von Form und Grofe des Werkzeuges verkleiden und zum
Einlegen und Herausnehmen der Werkstiicke den Zugriff zum Werkzeug frei-
geben.

4. Gefahrbringende Bewegungen solche, durch die Personen verletzt werden
kénnen.

5. Nachlauf ist der Teil der SchlieBbewegung der Pressen, der nach dem Aufhe-
ben des Steuerbefehl noch erfolgt.
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3.2
3.2.1

3.2.2

3.3

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Hinsichtlich Gefcihrdungen durch Mdngel in der Organisation, Information, Koope-
ration und Qualifikation (§§ 3, 4, 8, 9, 10, 11 und Anhang 2 der Befriebssicﬁer—

heitsverordnung) siehe Anhang 1 zu diesem Abschnitt.

Beschdftigungsbeschrédnkungen

Der Unternehmer darf Jugendliche an Pressen nicht beschaftigen. Satz 1 gilt nicht fir
Jugendliche Uber 16 Jahre, wenn

1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungsziels erforderlich ist,
2. ihr Schutz durch einen Aufsichtfihrenden gewdhrleistet ist

und

3. Werkzeuge verwendet werden, die Verletzungen ausschliefen.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu iberwachen und fiir die
betriebssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Siehe auch § 22 Jugendarbeitsschutzgesetz.

Der Unterehmer darf als Einrichter und Kontrollperson nur Personen beauftragen,
die das 18. Lebensjahr vollendet haben und fir die Aufgabe ausgebildet sind.

,Ausgebildet” bedeutet, dass die Einrichter und Kontrollpersonen an einer fachspezi-
fischen AusbildungsmaBBnahme, z.B. bei der Berufsgenossenschaft, teilgenommen

haben.

Betriebsanweisungen, Unterweisung

Der Unternehmer hat unter Bericksichtigung der vom Hersteller mitgelieferten Be-
friebsanleitung eine Betriebsanweisung aufzustellen und den Versicherten auszuhén-
digen, bevor sie an der Presse beschdaftigh werden. Die Versicherten haben diese zu
befolgen.

Hinsichtlich der Unterweisungspflicht des Unternehmers sowie der Befolgung der
Anweisungen durch die Versicherten siehe § 4 Abs. 1 und § 15 Abs. 1 der Unfall-
verhitungsvorschrift ,Grundsdtze der Préivention” (BGY A 1).

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die an Pressen bislang nicht beschaftig-
fen Versicherten vor der Arbeifsouaohme Uber die von Pressen ausgehenden Gefah-
ren unterrichtet und bis zur Einarbeitung besonders beaufsichtigt werden. In dieser
Zeit sind sie moglichst nicht mit Einlegearbeiten zu beschdaftigen, bei denen offene
Werkzeuge verwendet werden.

Betdtigen der Einzelhubsicherung

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass bei Arbeiten, die ein zyklisches Eingrei-
fen erfordem, die Betriebsart ,Einzelhub” eingestellt ist.
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Betdtigen der Ausschalteinrichtungen

Die Versicherten dirfen Betriebsstorungen im Arbeitsablauf nur beseitigen und sons-
fige Tdti%keiten am Werkzeug nur vornehmen, wenn die vorhandene Ausschaltein-
richtung betatigt worden ist.

Die Betdgtigung der Ausschalteinrichiung hat den Zweck, bei kurzfristigen Verrichtun-
gen am Werkzeug ein versehentliches oder irrtimliches Auslgsen einer SchlieBbe-
wegung sicher zu verhindern. Wartung, Inspektion und Instandsetzung zchlen nicht
zu den kurzfristigen Verrichtungen. Erfillt die NotAus-Einrichtung die Anforderungen
an die Ausscho]?e/nrichfung, so gilt sie als Ausschalfeinrichtung.

Der Unternehmer hat die Versicherten auf die Einhaltung der Forderung nach Ab-
schnitt 3.4.1 mindesfens einmal halbjahrlich hinzuweisen.

Bei einem Werkzeugwechsel oder bei Arbeiten unter dem so genannten Béaren von
Spindelpressen ist die vorhandene Feststell- und Ausschalteinrichtung zu benutzen.

Einrichten

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die Presse erst in Befrieb genommen
wird, nachdem
1. der von ihm beauftragte Einrichter

a) die Werkzeuge eingerichtet,

b) die Befriebsart eingestellt,

c) die vorhandenen Schutzeinrichtungen eingestellt,

d) erforderlichenfalls ersatzweise andere Sicherundgsmoﬁnohmen, wenn Schutz-
einrichtungen aus ferigungstechnischen Grinden nicht eingesetzt werden
kénnen, getroffen;

e) die Umstelleinrichtungen gegen unbefugtes Befatigen

gesichert hat und

2. eine von ihm schrifflich beauftragte Konfrollperson festgestellt hat, dass die

Werkzeuge eingerichtet und die MaPnahmen nach Nr. T Buchstaben b) bis €]
gefroffen und wirksam sind.

Die Einrichtkontrolle kann entfallen, wenn in allen einstellbaren Betriebsarten
SchutzmafBinahmen gegen Verletzungen zwangsldufig wirksam sind.

Hinsichtlich der Bezeichnung ,Einrichten (Risten)” siche DIN 32 541 ,Betreiben von
Maschinen und vergleichbaren technischen Arbeitsmitteln; Begriffe fur Tatigkeiten”.

Hinsichtlich ,schriftlich beauftragt” siehe § 5 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grund-
sditze der Praivention” (BGV A 1).

Kontrollpersonen durfen die Arbeiten nach Abschnitt 3.5.1 Nr. 1 Buchstaben a) bis
e nicht selbst ausgefthrt haben.

Ist eine fur die Kontrolle geeignete Person im Betrieb nicht vorhanden, kann die Kon-
frolle nach Abschnitt 3.5.1 Nr. 2 entfallen, wenn der Unternehmer im Einvernehmen
mit der Berufsgenossenschaft einen besonders ausgebildeten Einrichter schriftlich
beauftragt, anhand einer vom Unternehmer fir die Presse erstellten Priffliste festzustel-

len, ob die MaBnahmen nach Abschnitt 3.5.1 Nr. 1 Buchstaben a) bis €] getroffen

und wirksam sind.

Das ,Einvernehmen” setzt einen schrifflichen Antrag des Unternehmers an die Be-
rufsgenossenschcrff voraus.
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3.54

3.5.5

3.5.6

3.6
3.6.1

3.6.2

3.6.3

3.6.4

,Besonders ausgebildet” bedeutet, dass der Einrichter an einer die fachspezifische
Ausbildung (siehe Abschnitt 3.1) ergénzenden Ausbildungsmafinahme, z.B. bei der
Berufsgenossenschaft, erfolgreich teilgenommen hat.

Hinsichtlich ,schriftlich beauftragt” siehe § 5 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grund-
sditze der Pravention” (BGV A 1).

Die schriffliche Bestatigung der durchgefihrten MaBnahmen nach Abschnitt 3.5.3
hat durch den Einrichter fir jeden Einrichivorgang in einem auf die jeweilige Presse
bezogenen Kontrollbuch mit den Angaben

- Werkzeugbezeichnung,

— gefroffene Schutzmabnahmen,
— Datum und Uhrzeit

zu erfolgen.

Wahrend des Einrichtens hat der Einrichter bei eingeschaltefem Antrieb mit der vor-
handenen Ausschalteinrichtung die Pressensteverung auszuschalten und beim Zu-
sammenfahren die vorhandenen Schutzeinrichtungen oder ersatzweise die vorhan-
denen SicherungsmaBnahmen zu benutzen.

Der Einrichter hat bei Arbeiten am eingebauten Werkzeug an hydraulischen Pressen
mit einer Tischtiefe von mehr als 800 mm und einer Hubhdhe von mehr als 500 mm
die vorhandene Einrichtung gegen Absinken des StéBels in Schutzstellung zu brin-
gen oder eine Abstitzung einzusetzen, welche die bei abgeschaltetfem Antrieb auf-
frefenden Krafte aufnehmen kann.

Instandhaltung

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass bei UnregelméaBigkeiten im Betrieb der
Presse geprift wird, ob ein Mangel vorliegt, und dass bis zur Beseitigung des fest-
gestelllen Mangels der Betrieb der Presse eingestellt wird.

Hinsichtlich der Bezeichnung ,Instandhaltung” siehe DIN 31051 ,Instandhaltung;
Begriffe und MaBnahmen”.

Versicherte, die an der Presse beschdftigt sind, haben dem Vorgesetzten Unregel-
maDigkeiten im Betrieb der Presse unverziglich mitzuteilen.

Versicherte haben bei Wartung, Inspektion und Instandsetzung den Antrieb auszu-
schalten und die vorhandene Ausschalteinrichtung zu betdtigen.

Versicherte haben bei Arbeiten am eingebauten Werkzeug an hydraulischen Pres-
sen mit einer Tischtiefe von mehr als 800 mm und einer Hubhohe von mehr als
500 mm die vorhandene Einrichtung gegen Absinken des StéBels in Schutzstellung
zu bringen oder eine Abstitzung einzusetzen, welche bei abgeschaltetem Antrieb
auftretende Kréfte aufnehmen kann.



BGR 500

Kapitel 2.3

Profungen
Nach § 3 Abs.3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Ar, Umfon? und
le

Fristen erforderlicher PrUfun?en der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sollen si-
cherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per-
sonen zu erfillen haben (befdahigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fur die nachstehend aufgefihrten Prifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige Praxis und ent-
sprechen den Regeln der Technik.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Pressen und ihre Schutzeinrichtungen und
SicherungsmaBnahmen je nach Beanspruchung, mindestens jedoch einmal jahrlich,
durch einen von ihm beauftragten Sachkundigen auf sicheren Zustand geprift werden
und das Ergebnis dieser Prifungen vom Sachkundigen in das Priifbuch oder in die Ma-
schinenkartei eingefragen wird.

Dies wird z.B. erreicht, wenn
— die Pressen auf einwandfreien Zustand und fehlerfreie Funktion und insbesondere
— die Schutzeinrichtungen auf OrdnungsmdBigkeit und Wirksamkeit

gepriift werden. Bei der Prifung auf sicheren Zustand sind auch die Prithinweise
des Pressenherstellers zu berticksichtigen.

Siehe auch Abschnitt 7.2, Sicherheitsregeln fir berihrungslos wirkende Schutzein-
richtungen an kraftbefriebenen Pressen der Metallbearbeitung” (ZH 1,/281), Ab-
schnitt 6.2, Sicherheitsregeln fir Zweihandschaltungen an kraftbetriebenen Pressen
der Metallbearbeitung” (ZH 1,/456) und Abschnitt 5.2, Sicherheitsregeln fur be-
wegliche Abschirmungen an kraftbetriebenen Exzenter- und verwandten Pressen der

Metallbearbeitung” (ZH 1,/508).

Sachkundiger ist, wer auf Grund ihrer fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenntnisse auf dem Gebiet der zu (berprifenden Presse hat und mit den
einschldagigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und
allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-
Bestimmungen) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand von Pressen
beurteilen fonn.
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Anhang

Auszug aus der Betriebssicherheitsverordnung

#83
Geféhrdungsbeurteilung

(1) Der Arbeitgeber hat bei der Gefcéhrdungsbeurteilung nach § 5 des Arbeitsschutzgesetzes unter Be-
ricksichtigung der Anhénge 1 bis 5, des § 16 der Gefahrstoffverordnung und der allgemeinen Grundscitze
des § 4 des Arbeitsschutzgesetzes die notwendigen MafBBnahmen fir die sichere Bereitstellung und Benutzung
der Arbeitsmittel zu ermitteln. Dabei hat er insbesondere die Gefdhrdungen zu beriicksichtigen, die mit der
Benutzung des Arbeitsmittels selbst verbunden sind und die am Arbeitsplatz durch Wechselwirkungen der
Arbeitsmittel untereinander oder mit Arbeitsstoffen oder der Arbeitsumgebung hervorgerufen werden.

(2) Kann nach den Bestimmungen des § 16 der Gefahrsfoffverordnung die Bildung gefdhrlicher explosi-
onsféhiger Atmospharen nicht sicher verhindert werden, hat der Arbeitgeber zu beurteilen

1. die Wahrscheinlichkeit und die Dauer des Aufiretens gefchrlicher explosionsfahiger Atmosphé-
ren,

2. die Wahrscheinlichkeit des Vorhandenseins, der Aktivierung und des Wirksamwerdens von
Zindquellen einschlieBlich elekirostatischer Enfladungen

und
3. das Ausmab der zu erwartenden Auswirkungen von Explosionen.

(3) Fir Arbeitsmittel sind insbesondere Art, Umfang und Fristen erforderlicher Prifungen zu ermitteln. Fer-
ner hat der Arbeitgeber die notwendigen Voraussetzungen zu ermitteln und festzulegen, welche die Personen
erfillen missen, die von ihm mit der Prifung oder Erprobung von Arbeitsmitteln zu beauftragen sind.

§4
Anforderungen an die Bereitstellung und Benutzung der Arbeitsmittel

(1) Der Arbeitgeber hat die nach den allgemeinen Grundsétzen des § 4 des Arbeitsschutzgesetzes er
forderlichen MaPnahmen zu treffen, damit den Beschaftigten nur Arbeitsmittel bereitgestellt werden, die fir die
am Arbeitsplatz gegebenen Bedingungen geeignet sind und bei deren bestimmungsgemafer Benutzun
Sicherheit und Gesundheitsschutz ewd%ﬂeis’re’r sind. Ist es nicht méglich, demgemaf Sic%erheif und Gesuni
heitsschutz der Beschaftigten in voﬁ]em Umfang zu gewdhrleisten, hat der Arbeitgeber geeignete Mafinahmen
zu freffen, um eine Gefd%rdung so gering wie maglich zu halten. Die Satze 1 und 2 gelten entsprechend fir
die Montage von Arbeitsmitteln, deren Sicherheit vom Zusammenbau abhangt.

(2) Bei den MaBnahmen nach Absatz 1 sind die vom Ausschuss fir Betriebssicherheit ermittelten und
vom Bundesministerium fir Arbeit und Sozialordnung im Bundesarbeitsblaft veréffentlichten Regeln und Er-
kenntnisse zu bericksichtigen. Die MaBnahmen missen dem Ergebnis der Geféhrdungsbeurteilung nach § 3
und dem Stand der Technik entsprechen.

(3) Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass Arbeitsmittel nur benutzt werden, wenn sie gemal den Be-
stimmungen dieser Verordnung fir die vorgesehene Verwendung geeignet sind.

(4) Bei der Fesflegung der Mafnahmen nach den Absdtzen 1 und 2 sind fur die Bereitstellung und Be-
nutzung von Arbeitsmitteln auch die ergonomischen Zusommenhdnge zwischen Arbeitsplatz, Arbeitsmittel,
Arbeitsorganisation, Arbeitsablauf und Arbeitsaufgabe zu beriicksichtigen; dies gilt insbesondere fir die Kor-
perhaltung, die Beschdftigte bei der Benutzung der Arbeitsmittel einnehmen missen.

§8
Sonstige SchutzmaBnahmen

Ist die Benutzung eines Arbeitsmittels mit einer besonderen Gefdhrdung fir die Sicherheit oder Gesund-
heit der Beschaftigten verbunden, hat der Arbeitgeber die erforderlichen MaBnahmen zu treffen, damit die
Benufzung des Arbeitsmittels den hierzu beauftragten Beschéftigten vorbehalten bleibt.

89
Unterrichtung und Unterweisung

(1) Bei der Unterrichtung der Beschdftigten nach § 81 des Betriebsverfassungsgesetzes und § 14 des
Arbeitsschutzgesetzes hat der Arbeitgeber die erforderlichen Vorkehrungen zu treffen, damit den Beschdaftigten
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1. angemessene Informationen, insbesondere zu den sie betreffenden Gefahren, die sich aus den in
ihrer unmittelbaren Arbeitsumgebung vorhandenen Arbeitsmitteln ergeben, auch wenn sie diese Ar-
beitsmittel nicht selbst benutzen,

und
2. soweit erforderlich, Betriebsanweisungen fir die bei der Arbeit benutzten Arbeitsmittel

in fur sie verstandlicher Form und Sprache zur Verfigung sfehen. Die Befriebsanweisungen missen
mindestens Angaben Uber die Einsatzbedingungen, Uber absehbare Betriebsstérungen und iber die
beziglich der Benutzung des Arbeitsmittels vorliegenden Erfahrungen enthalten.

(2) Bei der Unterweisung nach § 12 des Arbeitsschutzgesetzes hat der Arbeitgeber die erforderlichen
Vorkehrungen zu treffen, damit

1. die Beschdftigten, die Arbeitsmittel benutzen, eine angemessene Unterweisung insbesondere iber
die mit der Benutzung verbundenen Gefahren erhalten

und

2. die mit der Durchfihrung von Instandsetzungs-, Wartungs- und Umbauarbeiten beauftragten Be-
schaftigten eine angemessene spezielle Unferweisung erhalten.

§10
Prifung der Arbeitsmittel

(1) Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass die Arbeitsmittel, deren Sicherheit von den Montagebedin-
gungen abhdngt, nach der Montage und vor der ersfen Inbefriebnahme sowie nach jeder Montage auf einer
neuen Bausfelle oder an einem neuen Standort geprift werden. Die Prisfung hat den Zweck, sich von der
ordnungsgemaben Montage und der sicheren Funktion dieser Arbeitsmittel zu iberzeugen. Die Prifung darf
nur von hierzu befdhigten Personen durchgefthrt werden.

(2) Unterliegen Arbeitsmittel Schaden verursachenden Einflissen, die zu geféhrlichen Situationen fihren
kénnen, hat der Arbeitgeber die Arbeitsmittel entsprechend den nach § 3 Abs. 3 ermittelten Fristen durch
hierzu beféhigte Personen berprifen und erforderlichenfalls erproben zu lassen. Der Arbeitgeber hat Ar-
beitsmittel einer auBerordentlichen Uberprifung durch hierzu befahigte Personen unverziglich zu unterziehen,
wenn auPergewdhnliche Ereignisse stattgefunden haben, die schadigende Auswirkungen auf die Sicherheit
des Arbeitsmittels haben kénnen. AuBergewshnliche Ereignisse im Sinne des Satzes 2 kénnen insbesondere
Unfélle, Verénderungen an den Arbeitsmitteln, léngere Zeitrdume der Nichtbenutzung der Arbeitsmittel, oder
Naturereignisse sein. Die MaBnahmen nach den Sétzen 1 und 2 sind mit dem Ziel durchzufihren, Schéaden
rechizeitig zu enfdecken und zu beheben sowie die Einhaltung des sicheren Betriebs zu gewdhrleisten.

(3) Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass Arbeitsmittel nach Instandsetzungsarbeiten, welche die Si-
cherheit der Arbeitsmittel beeinfrachtigen kénnen, durch beféhigte Personen auf
ihren sicheren Befrieb geprift werden.

(4) Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass die Prifungen auch den Ergebnissen der Geféhr-
dungsbeurteilung nach § 3 genigen.

8§11
Aufzeichnungen

Der Arbeitgeber hat die Ergebnisse der Prifungen nach § 10 aufzuzeichnen. Die zusténdige Behorde
kann verlangen, dass ihr diese Aufzeichnungen ouc%\ am Befriebsort zur Verfigung gestellt werden. Die Auf-
zeichnungen sind (ber einen angemessenen Zeitraum aufzubewahren, mindesfens bis zur ndchsten Prifung.
Werden Arbeitsmittel, die § 10 Abs. 1 und 2 unterliegen, auBerhalb des Unternehmens verwendet, ist ihnen
ein Nachweis Uber die Durchfihrung der letzfen Prifung beizufigen.
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2.2.

2.3.

2.4.

Anhang?2

Mindestvorschriften zur Verbesserung
der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der Beschdaftigten
bei der Benutzung von Arbeitsmitteln

Vorbemerkung

Die im Fo|5?enden aufgefihrten Mindestanforderungen zur Bereitstellung und Benutzung von
Arbeitsmitteln sind bei der Geféhrdungsbeurteilung nach § 3 einzubeziehen.

Allgemeine Mindestvorschriften

Der Arbeitgeber beschafft die erforderlichen Informationen, die Hinweise zur sicheren Bereit-
stellung und Benutzung der Arbeitsmittel geben. Er wahlt die unter den Umsténden seines Be-
friebs ?Ur die sichere Bereifstellung und Benutzung der Arbeitsmittel bedeutsamen Informationen
aus und bezieht sie bei der Festlegung der SchutzmaBnahmen ein. Er bringt den Beschaftigten
die erforderliche Information zur Kenninis.

Diese sind bei der Benutzung der Arbeitsmittel zu beachten.

Die Arbeitsmittel sind so bereitzustellen und zu benutzen, dass Gefchrdungen fir Beschaftigte
durch physikalische, chemische und biologische Einwirkungen vermieden werden.

Insbesondere muss gewdhrleistet sein, dass

— Arbeitsmittel nicht fur Arbeitsgéinge und unfer Bedingungen eingesetzt werden, fur die sie
entsprechend der Befriebsanleitung des Herstellers nicht geeignet sind,

— der Auf- und Abbau der Arbeitsmittel entsprechend den Hinweisen des Herstellers sicher
durchgefuhrt werden kann,

— genigend freier Raum zwischen beweglichen Bauteilen der Arbeitsmittel und festen oder
beweglichen Teilen in ihrer Umgebung vorhanden ist

und

— alle verwendeten oder erzeugten Energieformen und Materialien sicher zugefihrt und ent
fernt werden kénnen.

Kénnen Gefdhrdungen fir Beschaftigte bei der Benutzung von Arbeitsmitteln nicht vermieden
werden, so sind angemessene MafPnahmen festzulegen und umzusetzen.

Bei der Benutzung der Arbeitsmittel missen die Schutzeinrichtungen benutzt werden und dir-
fen nicht unwirksam gemacht werden.

Der Arbeitgeber hat Vorkehrungen zu treffen, damit
— bei der Benutzung der Arbeitsmittel eine angemessene Beleuchtung gewdhrleistet ist.

— die Arbeitsmittel vor der Benutzung auf Mangel tberprift werden und wahrend der Benut
zung soweit méglich Méangelfreiheit gewdhrleistet ist. Bei Feststellung von Mangeln, die
Auswirkungen auf die Sicherheit der Beschdftigten haben, dirfen die Arbeitsmittel nicht
benutzt werden.

Werden derartige Mangel wéhrend der Benutzung festgestellt, durfen die Arbeitsmittel
nicht weiter benutzt werden.

— Anderungs-, Instandsetzungs- und Wartungsarbeiten nur bei Stillstand des Arbeitsmittels
vorgenommen werden. Das Arbeitsmittel und seine beweglichen Teile sind wahrend dieser
Arbeiten gegen Einschalten und unbeabsichtigte Bewegung zu sichem. Ist es nicht méglich
die Arbeiten bei Stillstand des Arbeitsmittels durchzufihren, so sind angemessene Maf-
nahmen zu freffen, welche die Geféhrdung fir die Beschaftigten verringemn. MafBnahmen
der Instandsetzung und Wartung sind zu &gokumenﬂeren; sofern ein Wartungsbuch zu fih-
ren ist, sind die Einfragungen auf dem neuesten Stand zu halten.

- zur Vermeidung von Geféhrdungen bei der Benutzung von Arbeitsmitteln an den Arbeitsmit-
feln oder in &ger Umgebung angemessene, verstandliche und gut wahrmehmbare Kenn-
zeichnungen und Gefahrenhinweise angebracht werden. Diese mussen von den Beschaf
figten beachtet werden.

— die Benufzung von Arbeitsmitteln im Freien angepasst an die Witterungsverhdlinisse so er-
folgt, dass Sicherheit und Gesundheitsschutz der Beschdaftiglen gewdhrleistet ist.
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Die Benutzung der Arbeitsmittel bleibt dazu ?eeigneten, unterwiesenen oder beauftragten
Beschdftigten vorbehalten. Trifft dies fir Beschdttigte nicht zu, dirfen diese Arbeitsmittel nur un-
ter Aufsicht der Beschdftigten nach Satz 1 benutzt werden.

Die Arbeitsmittel sind so aufzubewahren, dass deren sicherer Zustand erhalten bleibt.

Bei der Benutzung von Arbeitsmitteln missen angemessene Maglichkeiten zur Verstandigun
sowie Warnung bestehen und bei Bedarf genutzt werden, um Gefdhrdungen fir die Beschd%—
figten abzuwenden. Signale mussen leicht wahrmehmbar und unmissverstandlich sein. Sie sind
gegebenenfalls zwischen den beteiligten Beschaftigten zu vereinbaren.

Mindestanforderungen fir die Benutzung mobiler selbstfahrender und nicht-
selbstfahrender Arbeitsmittel

Der Arbeitgeber hat Vorkehrungen zu treffen, damit

— das Fihren selbstfahrender Arbeitsmittel den Beschaftigten vorbehalten bleibt, die im Hin-
blick auf das sichere Fihren dieser Arbeitsmittel eine angemessene Unferweisung erhalten
haben und dazu geeignet sind.

— fur die Benutzung mobiler Arbeitsmittel in einem Arbeitsbereich geeignete Verkehrsregeln
festgelegt und eingehalten werden.

— verhindert wird, dass sich Beschdaftigle im Gefahrenbereich selbstfohrender Arbeitsmittel
aufhalten. Ist die Anwesenheit aus betrieblichen Griinden unvermeidlich, sind MaBnahmen
zu freffen, um Verletzungen der Beschdftigten zu verhindern.

— mobile Arbeitsmittel mit Verbrennungsmotor oder mit anderen kraftbetriebenen Einrichtun-
gen nur benutzt werden, wenn die Zufuhr gesundheitlich zutraglicher Atemluft in ausrei-
chender Menge sichergestellt ist.

- Verbindung und Trennung mobiler Arbeitsmittel mit anderen mobilen Arbeitsmitteln oder Zu-
satzausristungen ohne Geféhrdung fir die Beschdftigten erfolgt. Verbindungen missen
ausreichend bemessen sein und dirfen sich nicht unbeabsichtigt I6sen kénnen.

— mobile Arbeitsmittel so obgeste”f und beim Transport sowie der Be- und Enﬂodundg so gesi-
chert werden, dass unbeabsichtigte Bewegungen der Arbeitsmittel vermieden sind.

Das Mitfahren von Beschaftigien auf mobilen Arbeitsmitteln ist nur auf sicheren und fir diesen
Zweck ausgeristeten Platzen erlaubt. Die Geschwindigkeit ist zu verringem, falls Arbeiten
wdhrend des Fahrens durchgefihrt werden missen.
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4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

Mindestanforderungen fur die Benutzung von Arbeitsmitteln zum Heben von
Lasten

Allgemeine Forderungen

Der Arbeitgeber hat Vorkehrungen zu treffen, damit

— die demontierbaren und mobilen Arbeitsmittel zum Heben von lasten so aufgestellt und
benutzt werden, dass die Standsicherheit des Arbeitsmittels gewdhrleisfet ist und dessen
Kippen, Verschieben oder Abrutschen verhindert wird. Die korrekfe Durchfihrung der
MaBnaohmen ist zu Gberprifen.

— das Heben von Beschaftiglen nur mit fir diesen Zweck vorgesehenen Arbeitsmitteln und
Zusatzausristungen erfolgt. Das Heben von Beschdftigten durch hierfir nicht vorgesehene
Arbeitsmittel ist ausnahmsweise zuléssig, sofern geeignete MaPnahmen ergriffen wurden,
welche die Sicherheit gewdhrleisten und eine angemessene Uberwachung sicherstellen.

— beim Heben von Beschaftigten mit Arbeitsmitteln wahrend ihrer Anwesenheit auf der Last
aufnahmeeinrichtung der Steuerstand sténdig besefzt ist. Es missen sichere Mittel zur Ver-
stdndigung zur Verfigung stehen. Eine Bergung im Gefahrenfall ist im Voraus zu planen.

— hangende Lasten nicht Gber ungeschitzte Arbeitsplatze gefthrt werden und sich keine Be-
schaftigten unfer héngenden Lasfen aufhalten. Sofern im Rahmen des reibungslosen Ablaufs
der Ar%eiten, die Anwesenheit von Beschaftigten unter héngenden Lasten nicht vermieden
werden kann, sind geeignete MafBnahmen Pestzu|egen ung anzuwenden. Hierbei dirfen
kraftschlussig wirkende Lastaufnahmenmittel nicht verwendet werden.

— losten sicher angeschlagen werden und sich die Lasten, Lastaufnahme- sowie Anschlagmit-
tel nicht unbeabsichtigt 16sen oder verschieben kénnen. Die Lastaufnahme- und Anschlag-
miftel sind entsprechend den zu handhabenden Llasfen, den Greifpunkten, den Einhakvor
richtungen, den Witterungsbedingungen sowie der Art und Weise des Anschlagens aus-
zuwdhlen. Bei der Benutzung von Lastaufnahme und Anschlagmitteln missen den Beschaf-
figlen angemessene Informationen Gber deren Eigenschaften zur Verfigung stehen. Verbin-
dungen von Anschlagmitteln sind deutlich zu kennzeichnen, sofern sie nach der Benutzung
nicht gefrennt werden.

- das Lastauinahmemittel nach Anhang 1 Nr. 3.2.4 Buchstabe a auf seinen einwandfreien
Zustand arbeitstéglich Gberprift wird.

Die lastaufnahme- und Anschlagmittel sind so aufzubewahren, dass ihre Besch&digung und
die Beeintréchtigung ihrer Funktionsfahigkeit ausgeschlossen sind.

Mindestanforderungen fur die Benutzung von Arbeitsmitteln zum Heben von
nichtgefGhrten Lasten

Sind zwei oder mehrere Arbeitsmittel zum Heben von nichigefihrten Lasten an einem Arbeits-
platz so aufgebaut oder montiert, dass sich ihre Aktionsbereiche Gberschneiden, sind geeigne-
te MaBnahmen zu treffen, um Zusammenstésse zwischen Lasten und Bauteilen der Arbeitsmittel
zu verhindern.

Kann der Beschdaftigte, der ein Arbeitsmittel zum Heben von lasfen bedient, die Last tber den
gesamten Weg weder direkt, noch durch Zusatzgerdte beobachten, ist er durch einen ande-
ren Beschaftigten einzuweisen. Es sind organisatorische MaBnahmen zu treffen, um Zusam-
menstéPe mit der Last zu verhindern, die Beschéftigte geféhrden kénnen.

Der Arbeitgeber hat Vorkehrungen zu treffen, damit

— der Arbeitsablauf so gestaltet wird, dass Lasten sicher von Hand ein- und ausgehdangt wer-
den kénnen. Es ist insbesondere zu gewdhrleisten, dass die betreffenden Beschaftigten di-
rekt oder indirekt den Vorgang steuemn.

- alle Hebevorgénge mit nichigefthrten Lasten ordnungsgeméh geplant und so durchgefihrt
werden, dass die Sicherheit der Beschaftigten gewdhrleistet ist.

Wenn eine Last gleichzeitig durch zwei oder mehrere Arbeitsmittel angehoben werden soll, ist
ein Verfahren festzulegen und zu Uberwachen, das die Zusammenarbeit sicherstellt.

- solche Arbeitsmittel zum Heben von nichigefihrten Lasten eingesetzt werden, die diese las-
fen auch bei einem teilweisen oder vollsiéndigen Energieausfall sicher halten, andernfalls
sind geeignete MaBnahmen zu treffen, um zu verhindern, dass Beschdftigte daraus herrih-
renden Gefdhrdungen ausgesetzt werden. Hangende lasten dirfen nicht uniberwacht
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bleiben, es sei denn, dass der Zugang zum Gefohrenbereich verhindert wird, die Last si-
cher eingehangt wurde und sicher im hangenden Zustand gehalten wird.

— die Benutzung von Arbeitsmitteln zum Heben von nichtgefihrten Lasten im Freien eingestellt
wird, sobald die Witterungsbedingungen die Funktionssicherheit des Arbeitsmittels so be-
einfréchtigen, dass die Beschdffigten hierdurch Geféhrdungen ausgesetzt sind. Es missen
die vom Hersteller des Arbeitsmittels vorgegebenen MaPnahmen getroffen werden, die
insbesondere das Umkippen des Arbeitsmiﬁe?s verhindern.

Mindestanforderungen fir die Benutzung von Arbeitsmitteln, die fir zeitweilige
Arbeiten an hoch gelegenen Arbeitsplétzen bereitgestellt werden

Allgemeine Mindestvorschriften

Diese Vorschriften finden Anwendung bei der Benutzung einschlieBlich des Auf-, Um- und
Abbaus von Geristen sowie bei der Benufzung von Lleitern und von Zugangs- und Positionie-
rungsverfahren unter der Zuhilfenahme von Sei?en, die fir zeitweilige Arbeiten an hoch gele-
genen Arbeitsplatzen bereitgestellt werden.

Wenn zeitweilige Arbeiten an hoch gelegenen Arbeitspldtzen nicht auf sichere Weise und
unter angemessenen ergonomischen Bedingungen von einer geeigneten Standfléche aus ver
richtet werden kénnen, sind Arbeitsmittel auszuwdhlen, die am geeignetsten sind, um wah-
rend ihrer Benutzung sichere Arbeitsbedingungen auf Dauer zu gewdhrleisten. Dabei muss
dem kollektiven Ge?ohrenschutz Vorrang vor dem individuellen Gefahrenschutz eingerdumt
werden. Das ausgewdhlte Arbeitsmittel muss der Art der auszufihrenden Arbeiten und den
vorhersehbaren Beanspruchungen angepasst sein und eine gefahrlose Benutzung erlauben.

Die Auswahl der geeignefsten Zugangsmittel zu hoch gelegenen Arbeitspléizen, an denen
zeitweilige Arbeiten ausgefthrt werden, hat unter Bericksichtigung des zu Uberwindenden
Hohenunterschieds sowie der Dauer und der Haufigkeit der Benutzung zu erfolgen. Diese
Auswahl muss auch die Flucht bei drohender Gefahr erméglichen.

Beim Zu%ong zum hoch gelegenen Arbeitsplatz und umgekehrt dirfen keine zusatzlichen Ab-
sturzgefahren entstehen.

Alle Einrichtungen, die als Zugange oder zeitweilige hoch gelegene Arbeitsplatze Anwen-
dung finden, missen so bemessen, aufgestellt, unterstiitzt, ausgesteift, verankert und beschaf-
fen sein, dass sie die bei der vorgesehenen Verwendung anfallenden Lasten aufnehmen und
ableiten kénnen. Sie dirfen nicht Gberlastet werden und missen auch wahrend der einzelnen
Bauzusténde und der gesamten Nutzungszeit standsicher sein.

Die Benutzung einer Leiter als hoch gelegener Arbeitsplatz ist auf Umsténde zu beschrénken,
unter denen og[;ie Benutzung anderer, sichererer Arbeitsmittel wegen der geringen Gefdhrdung
und wegen der geringen Dauer der Benutzung oder der vorhandenen baulichen Gegebenher-
ten, die der Arbeitgeber nicht andern kann, nicht gerechtfertigt ist.

Zugangs- und Positionierungsverfohren unter Zuhilfenahme von Seilen dirfen nur angewandt
werden, wenn die Verwendung anderer, sichererer Arbeitsmittel nicht verhdhnismdﬁi% ist, und
wenn die Geféhrdungsbeurteilung ergibt, dass die betreffende Arbeit sicher durchgefthrt wer-
den kann.

Je nach Art des Arbeitsmittels, das auf der Grundloge der vorstehenden Nummem gewdhlt
wird, sind geeignete Vorkehrungen zu treffen, um die mit diesem Arbeitsmitteltyp verbundenen
Gefahren fir die Beschaffigten so gering wie méglich zu halten.

Erforderlichenfalls ist die Anbringung von Absturzsicherungen vorzusehen. Diese Vorrichtungen
missen so gesfaltet und so beschaffen sein, dass Abstirze verhindert und Verletzungen der
Beschdftigten so weit wie maglich vermieden werden. Die kollektiven Absturzsicherungen dir
fen nur an Zugdngen zu Leifern oder Treppen unterbrochen werden.

lassen sich aus arbeitstechnischen Griinden kollekfive Absturzsicherungen nicht verwenden,
missen an deren Stelle kollekfive Einrichtungen zum Auffangen abstirzender Personen (Auf-
fangeinrichtungen) vorhanden sein.

Wenn es fir die Ausfihrung einer besonderen Arbeit erforderlich ist, eine kollektive Absturzsi-
cherung voribergehend zu entfernen, missen wirksame ErsatzmaPnahmen fir die Sicherheit
der Beschdftigten gefroffen werden. Die Arbeit darf erst ausgefthrt werden, wenn diese Maf-
nahmen getroffen wurden. Sobald diese besondere Arbeit endgiltig oder voribergehend ab-

13
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5.2.
5.2.1.

52.2.

5.2.3.

524.

5.2.5.

5.2.6.

5.3.
5.3.1.

geschlossen ist, mussen die kollektiven Absturzsicherungen unverziglich wieder angebracht
werden.

Zeitweilige Arbeiten an hoch gelegenen Arbeitsplatzen dirfen mittels der unter Nummer 5.1.1
genannten Arbeitsmittel nur dann ausgefihrt werden, wenn die Witterungsverhdlinisse die Si-
cherheit und die Gesundheit der Beschdftigten nicht beeintrachtigen.

Insbesondere diirfen zeitweilige Arbeiten an hoch gelegenen Arbeitsplatzen nicht begonnen
oder fortgesetzt werden, wenn durch starken oder bdigen Wind, Vereisung oder Schneegldtte
die Gefahr besteht, dass Beschéftigte abstirzen oder durch herabfallende oder umfallende
Teile verletzt werden.

Besondere Vorschriften fir die Benutzung von Geristen

Kann dos gewdhlte GerUst nicht nach einer o||%emein anerkannten Regelausfihrung errichtet
werden, ist fir das GerUst oder einzelne Bereiche des Gerists eine Festigkeits- und Standfes-
figkeitsberechnung vorzunehmen.

Der fir die Gerustbauarbeiten verantwortliche Arbeitgeber oder eine von ihm bestimmte, be-
fahigte Person hat je nach Komplexitat des gewdhlten Gerists einen Plan fir Aufbau, Benut-
zung und Abbau zu erstellen. Dabei kann es sich um eine allgemeine Aufbau- und Verwen-
dungsanleitung handeln, die durch Detailangaben fir das ]eweiﬂge Cerist erganzt wird.

Die Standsicherheit des Geriists muss sichergestellt sein. Geriste, die freistehend nicht standsi-
cher sind, missen verankert werden. Die Stander eines GerUsts sind vor der Gefahr des Ver-
rutschens durch Fixierung an der Auflageflache, durch eine Gleitschutzvorrichtung oder durch
ein anderes, gleichwertiges Mittel zu schitzen. Die belastete Fldche muss eine ausreichende
Tragfahigkeit ]gwoben. Ein unbeabsichtigtes Fortbewegen von Fahrgeristen wahrend der Arbei-
fen an hoch gelegenen Arbeitsplétzen muss durch geeignete Vorrichtungen verhindert werden.
\/\/dgrend des Aufenthalts von Beschéftigten auf einem Fahrgerist darf dieses nicht fortbewegt
werden.

Die Abmessungen, die Form und die Anordnung der Geristbelége missen fir die auszufih-
rende Arbeit geeignet sein. Die Geristbeldge missen an die zu erwartende Beanspruchung
angepasst sein und ein gefahrloses Begehen erlauben. Die Geristbelége sind dicht aneinan-
der und so zu verlegen, dass sie bei normaler Benutzung nicht wippen und nicht verrutschen
konnen. Zwischen 3gen einzelnen Geristbeldgen und dem Seitenschutz darf kein gefahrlicher
Zwischenraum vorhanden sein.

Wenn bestimmte Teile eines GerUsts nicht einsatzbereit sind — insbesondere wdhrend des
Auf-, Ab- oder Umbaus — sind diese Teile mit dem Verbotszeichen ,Zutritt verboten” zu kenn-
zeichnen und durch Absperrungen, die den Zugang zur Gefahrenzone verhindern, angemes-
sen abzugrenzen.

Geriste durfen nur unfer der Aufsicht einer befdhigten Person und von fachlich geeignefen
Beschdaftigten auf, ab- oder umgebaut werden, die speziell fur diese Arbeiten eine angemes-
sene Unterweisung gemaB § @ erhalten haben, die sich insbesondere auf Folgendes erstreckt:

a) Verstehen des Plans fir den Auf, Ab- oder Umbau des betreffenden Gerists,
b) sicherer Auf-, Ab- oder Umbau des betreffenden Gerists,

c) vorbeugende Mabnahmen gegen die Gefahr des Absturzes von Personen und des Herab-
fallens von Gegenstanden,

d) Sicherheitsvorkehrungen fir den Fall, dass sich die Witterungsverhdlinisse so verdndem,
dass die Sicherheit des betreffenden Gerists und der betroffenen Personen beeintrachtigt
sein kénnte,

el zulassige Belastungen,
f) alle anderen, mit dem Auf-, Ab- oder Umbau gegebenenfalls verbundenen Gefahren.

Der die Geristarbeiten beaufsichtigenden, befahigten Person und den betreffenden Beschaf-
figten muss die in Nummer 5.2.2 vorgesehene Aufbau- und Verwendungsanleitung mit allen
darin enthaltenen Anweisungen vorliegen.

Besondere Vorschriften fir die Benutzung von Leitern

Der Arbeitgeber darf Beschaftigten nur solche Leitern zur Verfigung stellen, die nach ihrer
Bauart fur die jeweils auszufihrende Arbeit geeignet sind. Der Arbeitgeber hat dafir zu sor-
gen, dass leitern wiederkehrend auf ihren ordnungsgemaBen Zustand Gberprift werden.
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leitern missen wéhrend der Benutzung standsicher und sicher begehbar aufgestellt sein. Lei-
fern missen zusatzlich gegen Umstirzen gesichert werden, wenn die Art der auszufihrenden
Arbeit dies erfordert. Trog%ore leitern mussen so auf einem tragféhigen, unbeweglichen und
angemessen dimensionierten Untergrund stehen, dass die Stufen in horizontaler Stellung blei-
ben. Héngeleitern sind gegen unbeabsichtigtes Aushdngen zu sichern. Sie missen sicher und
— mit Ausnchme von Strickleitern — so befestigt sein, dass sie nicht verrutschen oder in eine
Pendelbewegung geraten kdnnen.

Das Verrutschen der Leiterfie von tragbaren Leitem ist wahrend der Benutzung dieser Leitern
entweder durch Fixierung des oberen oder unteren Teils der Holme, durch eine Gleitschutzvor-
richtung oder durch eine andere, gleichwertige Lésung zu verhindemn. Leitern, die als Aufstieg
benutzt werden, missen so beschaffen sein, dass sie weit genug Uber die Austrittsstelle hinaus-
ragen, sofern nicht andere Vorrichtungen ein sicheres Fesﬁ\ohen erlauben. Aus mehreren Tei-
len bestehende Steckleitern oder Schiebeleitern sind so zu verwenden, dass die Leiterteile un-
beweglich miteinander verbunden bleiben. Fahrbare Leitern sind vor ihrer Benutzung sicher zu
arretieren.

leitern sind so zu verwenden, dass die Beschaftigten jederzeit sicher stehen und sich sicher
festhalten kénnen. Wenn auf einer Leiter eine Last getragen werden muss, darf dies ein siche-
res Festhalten nicht verhindern.

Besondere Vorschriften for Zugangs- und Positionierungsverfahren unter Zuhil-
fenahme von Seilen

Bei der Verwendung eines Zugangs- und Positionierungsverfahrens unter Zuhilfenahme von
Seilen missen folgende Bedingungen erfillt sein:

a) Das System umfasst mindesfens zwei gefrennt voneinander befestigte Seile, wobei eines
als Zugangs-, Absenk- und Haltemittel (Arbeitsseil] und das andere als Sicherungsmittel (Si-
cherungsseil) dient.

b) Die Beschaftigten erhalten und verwenden einen geeigneten Auffanggurt, ber den sie mit
dem Sicherungsseil verbunden sind.

c) In dem System ist ein Sitz mit angemessenem Zubehdr vorzusehen, der mit dem Arbeitssell
verbunden ist.

d) Das Arbeitsseil wird mit sicheren Mitteln fir das Aufseilen und Abseilen ausgeristet. Es um-
fasst ein selbstsicherndes System, das in den Féllen, in denen Beschaftigte die Kontrolle -
ber ihre Bewegungen verlieren, einen Absturz verhindert. Das Sicherungsseil ist mit einer
bewegungssynchron mitlaufenden, beweglichen Absturzsicherung auszuristen.

e) \/\/erkzeu? und anderes Zubehér, das von den Beschdftigien benutzt werden soll, ist an
deren Auffanggurt oder Sitz oder unter Rickgriff auf andere, angemessene Mittel zu befes-
tigen.

f) Die Arbeiten sind sor?fdhi? zu planen und zu berwachen, damit den Beschdffigten bei
Bedarf unmittelbar Hilfe geleistet werden kann.

Die betreffenden Beschdaftigten haben gemdh § @ eine angemessene und spezielle Unter-
weisung in den vorgesehenen Arbeitsverfahren, insbesondere in Bezug auf die Rettungsver-
fahren, zu erhalten.

9

Unter auBergewshnlichen Umsténden, bei denen die Gefahrdungsbeurteilung ergibt, dass die
Verwendung eines zweiten Seils eine grofere Gefdhrdung bei den Arbeiten bewirken wirde,
ist die Verwendung eines einzigen Seils zulassig, sofem geeignefe MaBnahmen ergriffen
werden, um die Sicherheit der Beschdftigten zu gewdhrleisten.”
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] Anwendungsbereich

1.1 Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Maschinen, Anlagen und
Apparate der Textilindustrie zum Aufbereiten und Vorbereiten von textilen Faserstof-
fen sowie zum Herstellen und Veredeln von textilen Halb- und Fertigfabrikaten, wie
linienférmigen und flachenférmigen Gebilden.

Der Begriff , Textilmaschinen” wird in dieser BGRegel als Oberbegriff fir Maschi-
nen, Anlagen und Apparate der Textilindusirie verwendet, mit denen textile Fasern
aufbereitet, fir nachfogende Spinnverfahren vorbereitet, Garne, Zwirne und andere
linienférmige Gebilde sowie fiichenférmige Gebilde, z.B. Gewebe, Maschenwa-
re, Zoservﬁes, Filze, textile Verbundstoffe, Netze, Spitzen, hergestellt und veredelt
werden.

1.2 Dieses Kapitel findef keine Anwendung auf das Befreiben von Maschinen, Anlagen
und Apparate der Textil- und Bekleidungsindustrie, mit denen unter Verwendung von
fextilen Faserstoffen, Halb- und Fertigfabrikaten textile Fertigwaren durch Kon?ekﬂo—
nieren, Aufmachen und/oder andere Arbeitsgdnge in verkaufsgerechten Zustand
gebracht werden.

Grundbegriffe fir Textilien siehe DIN 60000 , Textilien: Grundbegriffe”.

2 MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fur Leben und Gesundheit bei
der Arbeit
2.1 Unterweisung

Versicherte an Reifdern und Wélfen, an Karden der Bastfaserindustrie und an Krem-
peln sowie an Walzendruckmaschinen sind mindestens alle sechs Monate Gber si-
cheres Arbeiten an diesen Maschinen zu unterweisen. Uber die Unferweisung ist
Nachweis zu fihren.

Siehe ,Bestdtigung iber die Belehrung ber das unfallsichere Arbeiten an Krempeln”
(TA 24103) und ", Bestdtigung iber c/(ige Belehrung iber das unfallsichere Arbeiten an
Walfen und ReiBmaschinen” [TA 24104), zu beziehen von der Textil und Bekleidungs-
Berufsgenossenschaft, 86132 Augsburg.

2.2 Gerdte zum Entfernen von Faserflug, Faserstauungen, Fehl- und Restwi-
ckeln

2.2.1 Der Unternehmer hat zum Entferen von Faserflug, Faserstauungen, Fehl- und Rest
wickeln
— Flockfanggerate,
— Schneidgerdte,
— Spinnhaken,
— Stabe oder ahnliche Gerdte
bereitzustellen.

2.2.2 An Spinnhaken sind Ringgriffe nicht zulassig.
2.3 Risten, Instandhalten und Beheben von Stérungen
2.3.1 Das Rusten und Instandhalten von Textilmaschinen sowie das Beheben von Stérun-

gen an diesen Maschinen darf nur durchgefihrt werden, nachdem die Maschinen
von der Energiezufuhr abgetrennt und zum Stillstand gekommen sind.
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2.3.2

2.3.3

2.3.4

2.4

2.5

lassen sich MaPnahmen nach Abschnitt 2.3.1 aus fechnologischen Griinden nicht
bei Maschinenstillstand durchfthren, sind Einrichtungen zu benutzen, die eine ge-
fahrlose Durchfihrung der Arbeiten ermaglichen.

Abweichend von den Abschnitten 2.3.2 und 2.3.3 sind

1. beim Anlegen von gerissenem Vlies an Krempeln und Vliesanlagen Holzleisten
oder dhnliche Gerate zu verwenden,

2. beim Einziehen neuer Spindelbander an Spinn-, Zwim- und &hnlichen Maschinen
Cerdte mit Handgriff oder andere geeignete Gerdte zu verwenden,

3. beim Aufziehen von Sagezahndraht auf Walzen die Arbeiten so vorzunehmen,
dass die Zahnspitzen des Sagezahndrahtes entgegen der Drehrichtung der
Walzen zeigen,

4. beim Anlegen der neuven Wickel an der Wickelablieferung der Schlagmaschi-
nen ohne automatische Wickelablieferung Wickelhslzer zu benutzen,

5. Faserstauungen und Wickel mit Gerdten nach Abschnitt 2.3.1 zu enffernen,

6. bei Ketifadenbrichen die Ketifdéden zum Anweben so weit auBerhalb des Ge-
fahrbereiches der Weblade, des Fangbigels oder des Breithalters zu halten,
dass eine Verletzung ausgeschlossen ist,

7. bei Spannrahmen die Warenbahn in die Kluppen nur bei kleinster Betriebsge-
schwindigkeit einzulegen.

Abweichend von den Abschnitten 2.3.1 bis 2.3.3 darf das Beheben von Faden-
und Bandbriichen bei laufender Maschine, insbesondere an Spinn-, Zwim-, Spul-
und Fachmaschinen, auch ohne besondere Einrichtungen und MaBBnahmen durch-
gefihrt werden.

Arbeiten an Textilmaschinen, die Energie gespeichert haben

Das Risten und Instandhalten von Textiimaschinen sowie das Beheben von Stérun-

en an Textilmaschinen, in denen Energie gespeichert ist, dirfen erst dann durchge-
%hr’r werden, wenn sichergestellt ist, dass die Maschinen keine Gefahr bringen&gen
Bewegungen ausfihren kénnen.

Dies wird z.B. erreicht, wenn Teile, die Gefahr bringende Bewegungen ausfihren
kénnen, mechanisch arretiert werden, z.B. durch Distanzstiicke, %U/gen, Klemmen
und Ghnliche Einrichtungen oder durch Sperrventile bei hydraulischen oder pneuma-
tischen Steverungen.

Textilmaschinen, die Energie gespeichert haben, sind z.B. federbelastete Kannen-
wechsler an Strecken, Karden und éhnlichen Maschinen, pneumatisch oder hydrau-
lisch geliftete Maschinenteile, angehobene Schéfte der Schaftmaschinen, VWebma-
schinen mit Jacquardeinrichtung, Kettbaumstdnder.

Verbotene Tatigkeiten wahrend des Betriebes

Solange Textilmaschinen nicht von der Energiezufuhr abgetrennt und nicht zum Still
stand gekommen sind, ist es verboten,

1. unter diese Maschinen zu kriechen, sich in Gefahr bringende Bereiche hineinzu-
beugen oder in sie hineinzugreifen,

2. an Walfen, ReiBern, Offnungs, Schlagmaschinen und Karden das um Zufihr-
walzen und Druckwalzen gelaufene Material (Wickel) zu entfernen sowie Roste
unter den Trommeln und Schlagem zu reinigen,

w

. Flug und Flugansammlungen mit bloBer Hand von Maschinen zu entfemen,

4. an der Wickelvorrichtung von Schlagmaschinen mit blober Hand das Material
anzulegen,
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Mit bloBer Hand bedeutet ohne Zuhilfenahme von Hilfsmitteln, z.B. Leisten, Schie-
bern, Karton oder Pappe.

5. an Webmaschinen zwischen Weblade und andere Teile der Maschine zu grei-
fen,

6. an Webmaschinen lose Faden an Breithaltern, eingebauten Spulstellen oder an
der Wechselvorrichtung abzuschneiden, abzureifen oder zu entfemen.

Schleifen und AusstoBen von Beschldgen

Die zu schleifende Maschine ist mit Seil, Kefte oder Gelander abzugrenzen. Unbe-
fugter Zutritt ist verboten. Auf das Verbot ist durch das Verbotszeichen PO6 , Zutritt fur
Unbefugte verboten” hinzuweisen.

Ausfihrung des Verbotszeichens siehe Unfallverhitungsvorschrift ,Sicherheits- und
Gesundheitskennzeichnung am Arbeitsplatz” (BGV A 8).

Beim Schleifen und AusstoPen von Beschlagen sind die Sicherheitseinrichtungen zu
benutzen.

Beim Schleifen missen die Spitzen der Beschlége entgegengesetzt zur Drehrichtung
zeigen.

Anlegen und Einlaufenlassen von Papierstreifen an Schér-, Baum-, Zet-
tel- und Schlichtmaschinen

Das Anlegen von Papierstreifen an Schér-, Baum-, Zettel- und Schlichtmaschinen darf
nur im Stillstand, das Einlaufenlassen der Papierstreifen nur im Kriechgang durchge-
fohrt werden.

Offnen von Beuchkesseln, HT-Apparaten und dhnlichen Einrichtungen

Druckbehalter, bei denen durch die Art des Behandlungsgutes die Méglichkeit eines
Siedeverzuges besteht, dirfen nur gedfinet werden, wenn die Temperatur der Flotte
bei Verwendung von Wasser auf mindestens 80 °C bei Atmosphdarendruck abge-
sunken ist.

Apparate, z.B. HT-Apparate oder Beuchkessel, in denen Flocke oder Strangware
be/voonde/f wird, neigen zur so genannten Nachverdampfung als Folge der Bildung
so genannter Wdrmenester. Diese bilden sich, obwohl ausreichend mit Wasser ge-
spult worden st und der Innendruck des Apparates laut Anzeige dem Afmosp%d—
rendruck entspricht.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf Anlagen zum Warm- und Kaltwalzen von Ei-
sen- und Nichteisenmetallen (Warmwalzwerke, Kaltwalzwerke) einschlieBlich ihrer
Zurichtereien (Adjustagen).

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fur Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Beschdftigungsbeschrénkung
Jugendliche dirfen in Walzwerken nicht beschaftigt werden.

Abschnitt 2.2.1 gilt nicht fir die Beschaftigung Jugendlicher Gber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist

und

2. ihr Schutz durch einen Aufsichifihrenden gewdhrleistet ist.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu Gberwachen und fir die
befriebssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Persénliche Schutzausristungen

CGegen die vom Walzgut ausgehenden Verletzungs-, insbesondere Verbrennungsge-
fahren, die durch technische Einrichtungen nicht beseitigt werden kénnen, hat der
Unternehmer geeignete personliche SC%UTzousrUstungen zur Verfigung zu stellen.
Die Versicherten haben diese zu benutzen.

Ceeignete persénliche Schutzausristungen sind z.B. Schutzhelme, Schutzbrillen,
Hitzeschutzkleidung, Sicherheitsschuhe, Handschutz.

Betriebsanweisung

Fir jede WalzstraPe muss eine Befriebsanweisung vorhanden sein. In ihr missen
insbesondere die MaBnahmen festgelegt sein, die beim Anfahren, beim Stillsetzen
und bei Stérungen zu treffen sind.

Die Betriebsanweisung ist dem Aufsichtfihrenden auszuhandigen und den Versicher-
fen zur Kenntnis zu bringen.

Walzbahn

Die Walzbahn ist von Hindernissen freizuhalten.
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Betreten der Walzbahn
Unbefugten ist das Betrefen der Walzbahn nicht gestattet.

Der Unternehmer hat auf das Verbot des Zutritts zur Walzbahn und des Uberschrei-
fens auPerhalb der Uber- und Unterfihrungen durch das Verbotszeichen PO6 |, Zutritt
fir Unbefugte verboten” sowie durch ein Zusatzzeichen, z.B. mit folgender Aufschrift
,Der Zutritt zur Walzbahn und des Uberschreitens aufderhalb der Uber- und Unter-

fohrungen ist verboten”, hinzuweisen.

Ausfihrung des Verbots- und Zusatzzeichens siehe Unfallverhitungsvorschrift ,Si-

cherheits- und Gesundheitskennzeichnung am Arbeitsplatz” (BGYV A 8).

Anfahren von Walzanlagen

\/\/0|Zon|ogen durfen nur unfer Aufsicht eines vom Unternehmer bestimmten Verant-
wortlichen [Aufsichtfihrenden) angefahren werden. Vor dem Anfahren hat sich der
Aufsichtfihrende davon zu berzeugen, dass Versicherte hierdurch nicht gefahrdet
werden.

Dies ist z.B. erreicht, wenn alle Arbeiten beendet sind, alle Versicherten den Ge-
fahrbereich verlassen haben und die Schutzeinrichtungen wieder angebracht sind.
Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu dberwachen und fir die
befriebssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfur ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Besetzung der Steuerstdande

Steverstéande mussen wahrend des Betriebes der Anlage standig besetzt sein. Bei
Anlagen mit Stever- und Hilfssteuerstand genigt die standige Besetzung eines dieser
Stande. Die Satze 1 und 2 gelten nicht fir automatische oder programmgesteuerte
Anlagen.

Der Ausdruck ,wdhrend des Betriebes” bezieht sich auf das Inbetriebsein des Steu-
erstandes, nicht auf das Inbetriebsein der Walzwerksanlage.

Wartungs-, Reparatur- und Reinigungsarbeiten

Wartungs-, Reparatur- und Reinigungsarbeiten an in Befrieb befindlichen Anlagen
sind nicht zulgssig. Dies gilt nicht fur Arbeiten, die nur an bewegten Walzen und
Teilen ausgefihrt werden kénnen, wenn hierfir ausreichende SicherheitsmaBnahmen
gefroffen sind. lager dirfen wéhrend des Befriebes nachgestellt oder geschmiert,
Fihrungen gevvec%wsel’r oder nachgestellt werden, wenn Einrichtungen vorhanden
sind, die diese Arbeiten ohne Gefahr ermdglichen.

Einrichtungsarbeiten fallen nicht unter den Begriff ,\Wartungs-, Reparatur- und Reini-
gungsarbeiten”.

Fir Arbeiten an sich drehenden Walzen kénnen z.B. folgende SicherheitsmaBnah-
men durchgefihrt werden:

— Durchfiihrung der Arbeiten an der Auslaufseite, wobei die Unferwalze gegebe-
nenfalls einen Einlaufschutz aufweisen muss,

— Anbringung eines Einlaufschutzes,
— Auseinanderfahren der Walzen auf mindestens 500 mm Abstand,
— fest angebrachte Dreh- und Schleifeinrichtungen.
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Werden Anlagen ganz oder teilweise zum Zwecke der Durchfihrung von Arbeiten
nach Abschnift 2.8.1 stillgesetzt, so ist sicherzustellen, dass sie nicht unbefugt in
Gang gesetzt werden kénnen und dass kein Walzgut einlaufen kann.

Geekﬂnefe Mafnahmen gegen unbefugtes Ingangsetzen ist z.B. das Einlegen der
Einschaltsicherung.

Bei Reparaturstellen an kombinierten Walzstraflen ist im Einzelfall zu prifen, ob
Walzmaterial aus dem nicht abgeschalteten Zweig der Anlage die Arbeitsstelle ge-
féhrden kann.

Stérungen

Stérungen beim Walzen dirfen wahrend des Betriebes nur beseitigt werden, wenn
Versicherte hierdurch nicht gefahrdet werden.

Warmsdgen

Bei Sageblattern von Warmsagen ist auf Rissbildung und Formanderung zu achten.
Diese durfen nicht mehr verwendet werden, wenn Formanderungen oder Rissbil-
dung nach den Betriebserfahrungen zum Bruch fuhren kénnen.

Sageblatter dirfen nicht durch einseitiges Gegendriicken abgebremst werden.

Flissige Schlacke

Kibel, in denen flissige Schlacke aufgefangen wird, missen trocken sein.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf

das Waschen in maschinellen Einrichtungen unter Zuhilfenahme von Wasser,
Waschmitteln, VWaschhilfsmitteln, WWarme und mechanischer Energie,

das Entwdssern in Pressen und Waschschleudermaschinen

und

das Schitteln und Trocknen in maschinellen Einrichtungen

von Wasche, Kleidungssticken und anderen textilen Fertigwaren.

Definitionen der Verfahren und Maschinenausfihrungen zum Waschen, Entwdissern,
Schiitteln und Trocknen sind in folgenden Normen enthalten:

DIN 11905, Weéischerei- und hem/schre/nigungsmoschinen,‘ Waschmaschinen,
Begriffe, Maschinenausfihrungen, Anforderungen’

DIN 11906, Wedischerei- und  Chemischreinigungsmaschinen;  Enfwdisserungsma-
schinen, Begriffe, Maschinenausfihrungen, Antorderungen”

DIN 11907, Wascherei- und Chemischreinigungsmaschinen; Trocknungsmaschinen
und Schiittelmaschinen, Begriffe, Maschinenausfthrungen, Anforderungen”.

Das Entwdissern mittels Zenfrifugen ist in Kapitel 2.11 ,Betreiben von Maschinen der
chemischen Verfahrenstechnik ™ dieser BG-Regel geregelt.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1.

2.

5.

Waschhilfsmittel sind z.B. Bleichmittel, VWeichmacher, Antistatika, Sduren,
Llaugen und dergleichen.

Textile Fertigwaren sind entsprechend DIN 60000 ,Textilien: Grundbegrif-
fe" Erzeugnisse, die unter Verwendung von textilen Fasersfoffen, Halb- und Fer-
figfabrikafen durch Konfekfionieren, Aufmachen oder andere Arbeitsgange in
verkaufsgerechtem Zustand zur Weitergabe an den Verarbeiter, den Handel
oder den Endverbraucher gebracht werden.

Das Waschen, Entwdssern und Trocknen von textilen Faserstoffen, z.B. Textilfasern,
sowie von Halb- und Texiilfabrikaten, z.B. Garne, Gewebebahnen und derglei-
chen, wird in Kapitel 2.4 ,Betreiben von Textilmaschinen” dieser BG-Regel gere-
gelt. Handtuchrollen sind keine Gewebebahnen im Sinne der vorstehend genannten
BGRegel und zéhlen somit zum Waschgut, das in Weéischereien behandelt wird.

Putzticher sind Waschgut, das mit geféhrlichen oder entzindlichen Arbeits-
stoffen durchsetzt ist.

Krankenhauswadasche ist VWasche, die beim Untersuchen, Behandeln, Pfle-
gen und Versorgen
— von Kranken in Krankenhdusern
sowie
— in Pflege- und Krankenstationen von Heimen

anféllt. Zur Krankenhauswésche zahlt auch gebrauchte Wasche aus medizini-
schen Laboratorien und Prosekturen sowie infektidses Waschgut aus anderen Be-
reichen.

JInfekticses VWaschgut” siehe Abschnitt 3.10.2.

Andere Bereiche kénnen sein:

— infekiicse Versuchstierhaltungen,

— laboraforien, die Untersuchungen mit neu kombinierten Nukleinsciuren durchfih-
ren.

Hochinfektidse Wdsche ist z.B. Wdsche aus Sonder-Seuchenstationen und
Waésche von Patienten, die an Pocken oder hémorrhagischem Fieber erkrankt

sind.
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3.2

3.3

6. Infektiése Wdsche ist z.B. Wasche aus Infektionskrankenstationen, mikrobio-
logischen Laboratorien und der Pathologie.

7. Infektionsverdéchtige Wasche ist die sonstige Krankenhauswasche.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit
Sichern gegen unbeabsichtigte Trommelbewegung

Vor dem Be- und Entladen mantelbeschickter sowie zweiseitig achsgelagerter mit
dezentraler Turéfinung versehener Wasch-, Waschschleuder- und Trocknungsma-
schinen mit einer Fillmenge trockenen Waschgutes von mehr als 10 kg ist die
Trommel gegen Unbeobsicﬁﬂgte Bewegung zu sichern.

Sicherung gegen unbeabsichtigte Trommelbewegungen sind kraft- oder formschlis-
si%e Einrichtungen, wie selbsthemmende Getriebe, Sicherungsbolzen, -hebel oder

klappen.

Unwuchtschalter
Unwuchtschalter dirfen nur von Sachkundigen gepriift und eingestellt werden.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenninisse auf dem Gebiet der VWaschschleudermaschinen hat und mit den
einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und
allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BGRegeln, DIN-Normen, VDE-
Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens Gber den Euro,odisc/?en Wirtschafts-
raum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand von VWaschschleuder-
maschinen beurteilen kann.

Abstellen von GefdBen mit dGtzenden Flissigkeiten

Cefabe mit atzenden Flussigkeiten sind so abzustellen, dass sie nicht umkippen o-
der herabfallen kénnen.
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Zusatzliche Anforderungen an Wéschereien, die Putzticher behandeln
Absaugeinrichtungen an Waschmaschinen

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass VWaschmaschinen fir Putzticher mit einer
eigenen Absaugeinrichtung versehen sind, die die im Innemn der Maschine entste-
henden Lésemiﬂe|dompf—Lu?Tgemische so abfihrt, dass sie hinter der Austrifistelle kei-
ne Explosionsgefahren hervorrufen kénnen.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass im Absaugstrom angeordnete Ventilatoren
explosionsgeschitzt gebaut sind.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass die Waschmaschinen erst betrieben wer-
den kénnen, wenn ihre Absaugeinrichtung in Betrieb ist. Er hat sicherzustellen, dass
die Waschmaschine selbsttatig abschaltet, wenn die Absaugeinrichtung ausfdllt,

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass Betriebsstérungen der Absaugung optisch
oder akustisch angezeigt werden.

Beim Umgang mit Putztiichern siehe auch Gefahrstoffverordnung.

Réume und Bereiche, in denen Waschgut, das mit leicht entzindlichen oder ent-
zindlichen Arbeitsstoffen durchsetzt ist, gelagert oder behandelt wird, gelten als
explosionsgefchrdet im Sinne der Befriebssicherheitsverordnung.

Siehe auch Beispielsammlung der ,ExplosionsschutzRegeln (EXRL)” (BGR 104).

Hinsichtlich explosionsgeschitzter Bauart wird dies z.B. erreicht, wenn keine Zind-
quellen aufireten kénnen. Zindquellen an einem Ventilator kénnen z.B. beim Schla-

en des laufrades an das Gehduse, durch HeiBlaufen eines lagers oder durch Fun-
fen infolge elektrostatischer Enfladung entstehen.

Umgang mit Putztichern

Putztiicher dirfen nur in widerstandsfchigen, dicht verschlossenen Behdltern ange-
nommen, gelagert und transportiert werden.

Widerstandsfahige Behdilinisse sind z.B. Behdilter aus Metall oder hochmolekularem
Niederdruckpolyethylen.

Uberschissige Lsemittelmengen sowie tropfnasse Putztiicher diirfen nicht in Putz-
lappenbehalter gegeben werden.

Siehe auch Abschnitt 5.3 der ,Sicherheitsregeln  fir  Siebdruckanlagen”

(ZH 1,/545); kiinftig einsehbar unter
hito://www.hvbg.de,/d/pages/arbeit/praev,/bgvr6. him.
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3.6.1

3.6.2

3.6.3

3.7
3.7.1

3.7.2

3.7.3

3.8

Zusatzliche Anforderungen an Waschereien, die Krankenhauswdésche
behandeln

Siehe Merkblatt , Anforderungen der Hygiene an Schleusen im Krankenhaus” (Anla-
%e zu Ziffer 4.2.3 der vom RobertKoch-Institut (RKI), Berlin herausgegebenen ,Richt-
i

nie fir die Erkennung, Verhiitung und Bekdmpfung von Krankenhausinfektionen”).

Arbeitsrdume

Waschereien fir Krankenhauswdsche sind in eine reine und unreine Seite mit je-
weils eigenen Zugdngen zu frennen.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass auf der unreinen Seite FuBbdden, Wénde
sowie AuBenfléchen von eingebauten Einrichtungen und Maschinen feucht zu reini-
gen und zu desinfizieren sind.

Dies wird z.B. erreicht, wenn durch eine vom Boden zur Decke reichende VWand
der luftaustausch, der Personenverkehr und das Durchreichen von Gegenstdnden
zwischen unreiner und reiner Seite verhindert ist. Der Einbau von Schleusen bleibt
davon unberiihrt.

Zu FuBBbéden siehe auch BG-Regel ,FuBbéden in Arbeitsréumen und Arbeitsberei-
chen mit erhéhter Rutschgefahr” (BGR 181).

Pflege von Menschen im Sinne dieses Kapitels ist die Versorgung von hinfdlligen
Menschen auf Pflegestationen in Altersheimen und von Kranken in Krankenstationen
von Wohnheimen.

Abschnitt 3.6.1 gilt nicht fur betfriebseigene VWaschereien in Heimen, die nicht U-
berwiegend der Pflege von Menschen dienen.

Personenschleusen

Personendurchgange zwischen unreiner und reiner Seite der Waéscherei sind als
Personenschleusen einzurichten.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass in Personenschleusen Einrichtungen zur
Handedesinfektion sowie zur Aufbewahrung von Schutzkleidung vorhanden sind.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass die Tiren der Personenschleusen so ge-
geneinander verriegelt sind, dass nur jeweils eine Tir gedffinet werden kann.

Einrichtungen zur Handreinigung und -desinfektion

Der Unternehmer hat den Versicherten der unreinen Seite leicht erreichbare VWasch-
platze mit flieBendem warmen und kalten Wasser, hautschonende VWaschmittel und
Handedesinfektionsmittel in Direktspendern, Handticher zum einmaligen Gebrauch
und geeignete Hautpflegemittel zur Verfigung zu stellen.

Der Einbau von Mischbatterien ist zweckmdBig. Falls Heindedesinfektionsmittel nach

Icingerem Gebrauch zur Sensibilisierung fihren, ist ein Wechsel des Desinfektions-
mittels empfehlenswert. Siehe auch Abschnitt 2. 14.
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Waschverfahren und Desinfektion
Hochinfektiose Wasche darf nicht angenommen werden.

Durch die Pockenalarmpléne der Lénder ist im Allgemeinen geregelt, dass hochin-
fekiicse Weische unmittelbar an der Anfallstelle desinfiziert werden muss. Die desin-
fizierte Wdsche kann mit der infektionsverddchtigen Wésche gemeinsam gewa-
schen werden.

Infektiose Wdsche muss desinfiziert werden.

Infektionsverdéchtige Wasche muss desinfizierend gewaschen werden.

Siehe auch:

- Richilinie fir die Erkennung, Verhiitung und Bekémpfung von Krankenhausinfek-
tionen”, herausgegeben vom RobertKoch-Institut (RKI), Berlin,

- Anforderungen der Hygiene an die Krankenhauswdsche, die Krankenhauswd-
scherei und den Waschvorgang und Bedingungen fiir die Vergabe von Kran-
kenhauswdsche an gewerbliche Weéischereien” als Anlage zu den Ziffern 4.4.3
und 6.4 der ,Richtlinie fur die Erkennung, Verhitung und Bekdmpfung von Kran-
kenhausinfektionen”, herausgegeben vom RobertKoch-Institut (RKE Berlin;

Dies wird z.B. erreicht, wenn Krankenhauswdische in diskontinuierlich betriebenen
Trommelwaschmaschinen desinfiziert wird, soweit die Konzentration der Desinfekti-
onsmittel, das Flottenverhdlinis und die Temperatur wéhrend der Einwirkungszeit den
Bestimmungen der Liste der vom Robert+Koch-Institut (RK), Berlin gepriiften und aner-
kannten Desinfektionsmittel und -verfahren entspricht und der Desinfektionsvorgang
vor dem erstmaligen Ablassen der Flotte abgeschlossen ist.

Fir die Behandlung von infektionsverddchtiger Wesche wird dies z.B. erreicht,
wenn Durchlaufwaschmaschinen verwendet werden und der Desinfektionsvorgang
bereits vor Beginn der Spilphase beendet ist.

Das fir die Weischerei jeweils zweckmdfBigste Anwendungsverfahren, z.B. thermi-

sche Desinfektion, chemothermische Desinfektion, ist unter Ber[jcksichf/?ung der &1t
lichen Verhdltnisse in Zusammenarbeit mit dem Krankenhaushygieniker festzulegen.

Umgang mit Krankenhauswdésche

Krankenhauswasche darf nur in ausreichend widerstandsfahigen, dichten und ver-
schlossenen Behdlinissen angenommen, transportiert und gelagert werden. Werfen
und starkes Stauchen der Behdlmisse ist zu vermeiden.

Dies wird z.B.erreicht, wenn die Wéische

— in Textilscken aus einem Material von mindestens 220 g/m?, dessen Keft und
Schusssystem bei dichter Einstellung méglichst ausgeglichen sein soll,

oder
— in Polyethylenscicken von mindestens 0,08 mm Foliendicke
angeliefert wird.

Die Forderung nach Dichtheit schliefit ein, dass durchncisste Wasche nur in flissig-
keitsdichten Behdltnissen angenommen, transportiert und gelagert werden darf.

Infekiiose Wasche darf nur in gekennzeichneten Behdlinissen angenommen werden.

In der Praxis hat sich die Verwendung farbiger Scicke bewdhrt.
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3.10.3

3.12
3.12.1

Bei der Ein(?obe von Krankenhauswésche in die VWaschmaschine dirfen die Be-
schaffigten den Einwirkungen von Krankheitskeimen nicht ausgesetzt sein.

Dies wird z.B. erreicht, wenn die Wéschesdcke gemeinsam mit der VWeéische in die
Waschmaschine gegeben werden. Dies schliefBt die direkte Berihrung mit der Wa-
sche sowie das Ausschitteln von Sdcken aus. Dabei kann die Eingabe unmittelbar
oder mittelbar iber eine mechanische oder pneumatische Férderon%ge erfolgen.

Krankenhauswdsche darf nicht sortiert werden.

Das Entfernen von Gegensténden aus Krankenhauswdische ist dadurch nicht ausge-
schlossen, wenn geeignete persénliche Schutzausristungen vom Unternehmer zur
Verfigung gestellt undg von den Versicherten benutzt werden. Dabei sollte jedoch
die Zahl der Eingriffe in Waschesdcke durch den Einsatz von entsprechenden tech-
nischen Hilfsmitteln, z.B. Metallsuchgerdit, auf ein Minimum beschrankt werden.

Hygieneplan

Der Unternehmer hat unter Bericksichtigung der Infekfionsgef@hrdung MaBnahmen
zur Reinigun% und Desinfektion nach Art, Umfang und zeiflichem Abstand je nach
Arbeitsbereich schriftlich festzulegen und ihre Durchfihrung zu regeln und zu iber
wachen.

Dies wird z.B. erreicht, wenn der Unternehmer einen Plan fir das Wechseln von
Schutzkleidungen sowie einen Reinigungs- und Desinfektionsplan erstellt, in dem
festgelegt ist, welche MabBnahmen und Verfahren zur Reinigung und Desinfektion
durchzufihren sind und wer mit der Durchfihrung und Uberwocﬁung in den einzel
nen Bereichen beaufiragt ist. Ein Reinigungs- und Desinfektionsplan soll z.B. Anga-
ben enthalten dber:

- Reinigung und Desinfektion der Réume und Einrichtungsgegenstdnde,
—  Hdndedesinfektion,

—  Fléichendesinfektion,

—  Raumdesinfektion,

— Desinfektion von Maschinen, Apparaten und pneumatischen oder mechanischen
Zufihreinrichtungen fir die VWdsche.

Geeignete Desinfektionsmittel und -verfahren sind solche, die in der liste der vom
RobertKoch-Institut (RKI), Berlin gepriiften und anerkannten Desinfektionsmittel gemal
Infektionsschutzgesetz (IfSG) sowie in der liste der Deutschen Gesellschaft fir Hy-
giene und Mikrobiologie angegeben sind.

Persénliche Schutzausristungen

Der Unternehmer hat den Versicherten auf der unreinen Seite Schutzkleidung zur
Verfigung zu sfellen. Sie muss mindestens wochentlich gewechselt werden.

Siehe § 29 der Unfallverhiitungsvorschrift ,Grundscitze der Préivention” (BGV Al).
Die Schutzkleidung soll verhindern, dass die Kleidung (auch Berufsk/eidur;]g) der Be-

schdffigten mit Krankheitserregern oder mit Arbeitsstoffen verschmutzt wird und hier-
durch unkontfrollierbare Gefahren entstehen.

Schutzkleidung ist geeignet, wenn sie die Vorderseife des Rumpfes bedeckt und
desinfizierbar ist, z.B. crmelloser Kittel, Schiirze.

Die Schutzkleidung muss vom Unternehmer in einem ordnungsgemdifien Zustand er
halten werden. Dies schlieft hier neben der Reinigung und Instandhaltung der
Schutzkleidung auch deren Desinfektion ein.

Die Beschdiftigten sind zum Tragen der Schutzkleidung verpflichtet; siehe § 30
Abs. 2 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grundsditze der Pravention” (BGV Al).
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Der Unternehmer hat zur Vermeidung von Keimibertragung die gefrennte Aufbe-
wahrung der getragenen Schutzkleidung und der anderen Kleidung zu gewdhrleis-
ten.

Die auf der unreinen Seite zu tragende Schutzkleidung muss gekennzeichnet sein.

Bei Verwendung von Fléchen- und Wéschedesinfektionsmitteln, die zu o||e:jgischen
oder toxischen Reakfionen fihren kénnen, sind flussigkeitsdichte Schutzhandschuhe
und Gesichtsschutz zur Verfigung zu stellen.

Verhalten beim Verlassen der unreinen Seite

Versicherte haben vor dem Verlassen der unreinen Seite die Schutzkleidung abzule-
gen und die Hande zu desinfizieren.

Essen, Trinken, Rauchen

Essen, Trinken, Rauchen auf der unreinen Seite sind verboten.

Beschéftigungsbeschrénkung

Werdende und stillende Mitter dirfen auf der unreinen Seite nicht beschdftigt wer-
den.

Jugendliche dirfen auf der unreinen Seite nicht beschdaftigh werden.

Abschnitt 3.15.2 gilt nicht fur die Beschaftigung Jugendlicher Gber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist

und

2. ihr Schutz durch einen Aufsichifihrenden gewdhrleistet ist.
Siehe auch staatliche Vorschriffen zum Schutze der erwerbstdtigen Mutter.
Siehe auch Jugendarbeitsschutzgesetz).

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu dberwachen und fir die
arbeitssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein. Dies sind z.B. Desinfekforen.

Profungen
Nach § 3 Abs. 3 der Befriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfanﬁ und
e

Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sollen si-
cherheitstechnische Mcdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per
sonen zu erfillen haben (befdahigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fir die nachstehend aufgefihrten Prifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Ar, Umforkq und Fristen der Prifungen sind bisherige Praxis und ent-
sprechen den Regeln der Technik.

RegelmdBige Prifungen

Waschschleudermaschinen mit einer kinetischen Energie von mehr als 1500 Nm
mUssen mindestens jchrlich durch einen Sachkundigen auf ihren sicheren Zustand
geprift werden.
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4.2

4.3
4.3.1

Es empfiehlt sich, Waschschleudermaschinen, die Icingere Zeit auBer Befrieb wa-
ren, vor Wiederinbetriebnahme zu priifen.

Die kinefische Energie einer Trommel oder eines ldufers setzt sich aus der kinefi-
schen Energie, die durch die Masse der Trommel selbst und durch die Zuladung
entsteht, zusammen. Nach internationaler Vereinbarung wird die kinefische Energie
fir Waschschleudermaschinen nach der Formel

E=025 m-v?

berechnet.

Es bedeuten:

E = kinetische Energie in Nm

m=Nennbeladung (trocken) in kg nach DIN 11901 ,Weischerei- und Chemisch-
;einig/urzgsmaschmen; MessgréBen, Formelzeichen, Einheiten, Berechnungs-
ormeln

v = Umfangsgeschwindigkeit in m/s am Trommelumfang

Sachkundiger siehe Abschnitt 3.2.

Es liegt im Ermessen des Unternehmers, wen er mit der Prifung beaufiragt, voraus-
eselzt, die Anforderungen an einen Sachkundigen nach Abschnitt 3.2 sind erfiillt.
it der Durchfihrung der Prifung kénnen z.B. beauftragt werden:

e Betriebsingenieure,

e Maschinenmeister,

e Kundendienstmonteure der Hersteller

Profumfang

Der Prifumfang umfasst:

Zustand der Bauteile und Einrichtungen,

eventuelle Anderungen an Sicherheitseinrichtungen,
Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen,
Probelauf der Waschschleudermaschine.

Ubereinstimmung der technischen Daten der Waschschleudermaschine mit den
Angaben in der Bescheinigung des Herstellers,

Vollstandigkeit der Prifbuches,
Ein Beispiel fir eine Prifliste enthclt Anhang 1.
Die Prifliste ist je nach Bauart der Maschine zu erweitern oder zu kirzen.

Bei Waschschleudermaschinen, die fir den Einsatz in explosionsgefchrdeten Réu-
men oder Bereichen, und fir VWaschschleudermaschinen, die zur Aufnahme leicht
entzindlichen oder entzindlichen Fillgutes, z.B. Putzticher, bestimmt sind, mdssen
z. B. zusditzlich die ExplosionsschutzmaBnahmen gepriift werden.

Siehe auch:

— Besondere Anforderungen aus der Betriebssicherheitsverordnung,

— ExplosionsschutzRegeln (EXRL)” (BGR 104, bisherige ZH 1,/10),

— BGRegel ,Vermeidung von Zindgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen'
(BGR 132, bisherige ZH 1,/200).

d

Prufbuch

Die Ergebnisse der Prifungen nach Abschnitt 3.1 sind in ein Prifbuch einzutragen.

Das Prifbuch muss enthalten (siehe auch Anhang 1):

Angaben zur Identifizierung der Waschschleudermaschine, z.B. Hersteller, Typ,
Fabriknummer,

die fur eine Prifung notwendigen technischen Daten,

Prifumfang und Prisfergebnis, insbesondere die festgestellten Mangel,
Beurteilung, ob dem Weiterbetrieb Bedenken entgegenstehen,
Datum der Prifung, Name und gegebenenfalls Firma des Prijfers.
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Es empfiehlt sich, beim Erwerb einer Waschschleudermaschine die Mitliefe-
rung eines Prifbuches vom Hersteller oder Vorbesitzer zu verlangen.

Prifbicher fir Waschschleudermaschinen kénnen beim Carl Heymanns Verla
KG, Luxemburger StrafBe 449, 50939 Kéln, unter der BestelFNr. BGG 95T,
bisherige ZH %/ 38 bezogen werden.

4.3.2 Die Behebung der bei den Prifungen festgestellien Méngel ist vom Betreiber oder
seinem Beauftragten mit Angabe des Datums zu bestatigen.

4.3.3 Prifbicher sind am Betriebsort aufzubewahren und auf Verlangen vorzuzeigen.
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Anhang

Beispiel fur den Inhalt eines Profbuches for Waschschleudermaschinen

1.

Angaben zur Waschschleudermaschine

Technische Daten

7.
8.
9.

o kN

Fabrik- oder Herstellungsnummer, Typbezeichnung

Baujahr

Zulassige Drehzahl fir den Schleudergang je Minute
Hauptabmessungen der Trommel in mm

Werkstoffe der Trommel, der Welle und des Gehdusemantels

Festigkeitsnachweis der Trommel,
bei mantelbeschickien Waschschleudermaschinen durch Berechnungsunterlagen

Zulassige Fillmenge des trockenen Waschgutes in kg
Kinetische Energie in Nm

Maximale Unwucht in Prozent der zul@ssigen Fillmenge

Zusdtzliche Angaben

10. Gesamigewicht der Maschine in kg

11. Nenninhalt der Trommel in dm3

12. Massentragheitsmoment in kg « m?

1
]
1
]

bei leerer Trommel

bei beladener Trommel

3. Art der Deckelsicherung

4 Art der Bremseinrichtung

5. Ubersetzungsverhalinis

6. ExplosionsschutzmaBnahmen
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2. Beispiel fur eine Prifliste
Bauteil/Baugruppe Prifumfang Ergebnis
1 Gehduse Standsicherheit
1.1 Fabrikschild Befestigung, Datum, Lesbarkeit
1.2 Drehrichtungspfeil Befestigung, Lesbarkeit
1.3 Maschinenrahmen
1.4 Hilfsaggregate
1.5 Verdeckungen, Verkleidungen Befestigung,
1.6 Belodefiren, Schutzdeckel ggfr]rgjfnn,infdge mechanischer Beanspru-
1.7 Schamiere chung und Abniitzung
1.8 Verriegelungen
1.9 Zuhaltungen
1.10 S(i)cﬁierung gegen Auslaufen heifer Wasch- Zuhaltung der Beladefir
1.11 StoBdémpfer Befestigung, Funkfion
1.12 Be- und Entliftung freier Durchgang
1.13 Ventile Befestigung, Funkfion
1.14 Beladetirdichtung
Lo Séhougbsdichfung : — Zustand, Befestigung, Dichtheit
1.16 Dichtung am Waschmittelspilbehalter
1.17 Rohr- und Schlauchverbindungen
2 Fundament Zusfand, Befestigung der Maschine
3 Antrieb
3.1  Keilriemen Zustand, Spannung nach Angabe des
Maschinenherstellers
3.2 Motfor Zustand, Aufhéngung/ Befestigung, Mo-
torlager, Geréusche
3.3 Bremse Zustand, Befestigung, Funktion
4 Trommel Korrosion, Schleifspuren, Risse, Gerdusche
4.1 Unwucht Grundunwucht, maximal zulassige Un-
wucht nach Herstellerangabe
4.2 Unwuchtschalter Finstellung, Funktion
4.3 Sicherungen an den Ladetiren Zustand, Befestigung, Funktion
44 i;n}i&nggg:gen unbeabsichtigte Tror Zustand, Befestigung, Funktion
4.5 Sicherung fir das Planfahren Zustand, Funktion

13
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[Fortsetzung)

Bauteil/Baugruppe Profumfang Ergebnis

5 Elektrische Ausristung
Prifungen nach Abschnitt 12 der DIN'VDE 0105 werden hiervon nicht berihrt.

5.1  Schalter

5.2 Kontrollleuchten

5.3 Unwuchtschalter Zustand, fester Sitz, Funktion

5.4 Notausschalter

5.5 Temperaturmessgerdt

leitungsfuhrung (Verdrehungen, Knicke,
5.6 leitungen, leitungsanschlisse scharfe Kanten),
Zustand der Isolation, fester Sitz

6 ExplosionsschutzmaBnahmen

7 Probelauf, Funktionsprifungen

/.1 Verriegelungen

/.2 Zuhaltungen

/.3 Bremseinrichtungen

Néchste
Ergebnis Datum/Unterschrift Prifung
bis

Cegen die weitere Benitzung bestehen
"I keine Bedenken Datum:

[l Bedenken zu den Positionen

Nachprifung erforderlich TOnein  Tja Unterschrift/ Stempel

Mangel beseitigt:

Ort, Datum Unterschrift




BGR 500

Kapitel 2.7

Betreiben von
Schmiedehdmmern
und Fallwerken

[Inhalte aus bisheriger VBG 7d und 7]

Fachausschuss
Eisen und Metall lll"”
der BGZ
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Anwendungsbereich

Diese BG-Regel findet Anwendung auf das Betreiben von Schmiedehammem.

Schmiedehdmmer wurden friher auch als Dampfhammer- und Schmiedepresswerke
bezeichnet.

Zu den Schmiedehdmmer zéhlen auch Schmiedewerkzeuge, Schmiedehilfswerk-
zeuge, Hilfswerkzeuge und Abstandshalter.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmit:

1.

Schmiedehédmmer sind Umformmaschinen, bei denen die zu schmiedenden
Teile (Werksticke] durch die schlagartig umgesetzte Energie des Hammerbdaren
umgeformt werden. Fir die Umformung wird der Hammerbar beschleunigt und
%ibt beim Auftreffen die in ihm gespeicherte Bewegungsenergie ab, ohne dass

ihm wdhrend und nach Ablauf des Schlagvorganges eine weitere Energie zur
Umformung zugefihrt wird.

Schmiedehdmmer sind z.B. Schabotte- und Gegenschlaghammer.

Zu den Schabottehdmmern zdhlen z.B. Fallhdmmer, Oberdruckhémmer, Lufthém-
mer, Dampfhémmer, Federhdmmer, ldngsschmiedemaschinen. Léngsschmiedema-
schinen konnen auch Gegenschlaghdmmer sein.

Die gelegentlich nach dem Schlagvorgang bei Freiformhdmmern anstehende Kraft

am Hammerbdiren dient zum Halten des VWerksticks und nicht zur Umformung.
Automatisch arbeitende Schmiedehémmer sind Umformmaschinen nach
Nummer 1, an denen die Werkstiicke mit maschinell angetriebenen und steue-
rungstechnisch mit dem Schmiedehammer verbundenen Einlege- und Entnah-
meeinrichtungen zugefihrt und eninommen werden und an denen wahrend des
Betreibens keine Tatigkeiten im Gefahrbereich durch Personen erforderlich sind.

Nicht automatisch arbeitende Schmiedehédmmer sind Umformmaschinen
nach Nummer 1, an denen die Werksticke mit kraftbetriebenen Einlege- und
Entnahmeeinrichtungen zugefthrt und entnommen werden, die

— vom Schmied direkt betdatigt

oder
— aufomatisch durch den Fertigungslauf gesteuert
werden.

Gefahrbereiche sind begehbare Bereiche, in denen sich ungesicherte Ge-
fahrstellen, Gefahrquellen oder beides befinden.

Annahmebereitschaft ist eine in bestimmten Grenzen einstellbare Zeitspanne,
in der Schlage des Hammerbaren ausgelost werden kénnen.

Fine pneumo- oder hydromechanische Steuerung ist eine Steuerung, bei
der der Steverbefehl unter Zwischenschaltung von pneumatischer oder hydrauli-
scher Hilfsenergie ohne Verwendung eines elekirischen Steuerstromes den Kraft-
fluss for die Umformung freigibt.

Schmiedwerkzeuge sind z.B. Gesenke und Sattel.

Schmiedehilfswerkzeuge sind z.B. Haumesser, Aufsetzeisen, Dormne, Maf’-
klotze.

Hilfswerkzeuge sind z.B. Zangen, Hebeleisen (Knippstangen).
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3.2
3.2.1

3.2.2

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Beschdaftigungsbeschréankung

Der Unternehmer darf mit Arbeiten an Schmiedehdmmern nur Versicherte beschafti-
gen, die das 18. Lebensjahr vollendet haben und mit den Einrichtungen und Verfah-
ren vertraut sind.

Abschnitt 3.1.1 gilt nicht for die Beschaftigung Jugendlicher Gber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist

und

2. ihr Schutz durch einen Aufsichtfihrenden gewdhrleistet ist.

Aufsichifihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu iberwachen und fir die
betriebssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Siehe auch § 22 Jugendarbeitsschutzgesetz.

Versicherte Uber 18 Jahre dirfen mit der Bedienung, Wartung und dem Einrichten
von SpritzgieBmaschinen nur beschaftigh werden, wenn sie ausreichend unferwiesen
sind und zu erwarten ist, dass sie ihre Aufgaben zuverldssig erfillen.

Hinsichtlich Unterweisung siehe § 4 Abs. 1 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grund-
sditze der Praivention” (BGV A 1).

Betriebsanweisungen

Der Unternehmer hat fir das Befreiben von Schmiedehédmmern unter Bericksichti-
gung der vom Hersteller mitgelieferten Befriebsanleitung eine Befriebsanweisung in
einer fir die Versicherten verstandlichen Form und Sprache aufzustellen. In ihr mis-
sen insbesondere Angaben Uber

das Inbetriebnehmen,

das Betreiben und Warten,

den Einbau der Schmiedewerkzeuge,

das Benutzen der Schmiedehilfswerkzeuge,

das Verwenden von Hilfswerkzeugen und Einrichtungen,
das Einstellen der Annahmebereitschaft,

das Bearbeiten nicht erwdarmter Werkstiicke,

das Vorgehen beim Lésen festsitzender Werkstiicke,

das Verhalten bei Stérungen an Schmiedehdmmern und beim Risten, Arbeiten
an eingebauten Werkzeugen

und

die Durchfthrung von Prifungen
enthalten sein.

Eine Befriebsanweisung ist vom Unternehmer an die Versicherten gerichtet. Sie re-
gelt das Verhalten im gefrieb zur Vermeidung von Unfall und Gesundheitsgefahren
und dient als Grundlage fir Unterweisungen. Die Befriebsanweisung enthdlt auch
die hierfir erforderlichen Angaben der Betriebsanleitungen des Herstellers, Einfih-
rers oder Lieferers technischer Erzeugnisse.

Der Unternehmer hat die Betriebsanweisung den Aufsichifihrenden auszuhéandigen
und die Versicherten mit dem Inhalt vertraut zu machen.

Hinsichtlich der Unterweisungspflicht siehe § 4 Abs. 1 der Unfallverhitungsvorschrift
,Grundscitze der Prévention” (BGV A, bisherige VBG 1).
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Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu dberwachen und fir die
arbeitssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

3.2.3 Die Versicherten haben die Betriebsanweisung zu befolgen.

Siehe § 15 Abs. 1 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grundsdtze der Préivention”
(BGV Al, bisherige VBG 1).

3.3 Einbau der Schmiedewerkzeuge, Abstandhalter
3.3.1 Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Schmiedewerkzeuge an Schmiede-
hammern durch Einrichtungen sicher%efesﬁgf werden.

Eine sichere Befestigung der Schmiedewerkzeuge wird dadurch erreicht, wenn Ge-
senke und Keile entsprechend den Angaben in der Betriebsanleitung des Herstellers
beschaffen sind und nach den dort gemachten Angaben — eventuell unter Verwen-
dung von Zwischenlagen — befestigt werden.

3.3.2 Die Versicherten haben Schmiedewerkzeuge an Schmiedehdmmern durch Einrich-
fungen sicher zu befestigen.

3.3.3 Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Befestigungskeile frei von Grat gehalten
werden.

3.3.4 Die Versicherten haben die zur Verfigung gestelllen Befestigungskeile frei von Grat
zu halten.

3.3.5 Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Befestigungskeile fir die VWerkzeuge nur

so weit Uber die Vorderkante des Schmiedewerkzeuges herausragen, dass sie beim
Schmieden keine Stobstellen bilden.

3.3.6 Die Versicherten haben die zur Verfigung gestelltlen Befestigungskeile fur die Werk-
zeuge so zu verwenden, dass die Keile vor der Vorderkante der Schmiedewerkzeu-
ge keine StoBstellen bilden.

3.3.7 Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass beim Vorwarmen der Werkzeuge ge-
eignete Abstandhalter verwendet werden.

3.3.8 Die Versicherten durfen nur die zur Verfigung gestelllen Abstandhalter verwenden.

3.4 Einstellen der Annahmebereitschaft

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die vorhandene Annahmebereitschaftsein-
richtung an Schmiedehammern mit FuBschaltern entsprechend der Arbeitsweise auf die
kirzestmogliche Zeit, nicht jedoch auf mehr als 20 Sekunden, eingestellt wird.

3.5 Benutzen von Schmiedehilfswerkzeugen
3.5.1 Versicherte haben Schmiedehilfswerkzeuge augenscheinlich zu prifen, ob diese
beschadigt sind.

Schmiedehilfswerkzeuge sind z.B. Haumesser, Aufsetzeisen, Dorne, MaBkléize.
Schmiedehilfswerkzeuge sind z.B. beschdadigt, wenn

— der feste Sitz des Werkzeugstiels nicht mehr gegeben ist,

— Risse vorhanden sind,

— sich ein Grat gebildet hat.

3.5.2 Versicherte dirfen schadhafte Schmiedehilfswerkzeuge nicht benutzen.
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3.5.3
3.54

3.6

3.6.1

3.6.2

3.7
3.7.1

3.7.2

3.7.3

Versicherte dirfen Schmiedehilfswerkzeuge nur im vorgewarmten Zustand verwenden.

Versicherte dirfen Schmiedehilfswerkzeuge mit Werkzeugstiel beim Gebrauch nicht vor
den Kérper halten.

Verwenden von Hilfswerkzeugen und Einrichtungen bei nicht automa-
tisch arbeitenden Schmiedehémmern

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei nicht automatisch arbeitenden Schmie-
dehémmern fir das Aufnehmen, Einlegen, Eninehmen und Ablegen von Werkstiicken
Hilfswerkzeuge verwendet werden. Ein Durchwerfen von Schmiedewerksticken mit
Hilfswerkzeugen ist nicht zuldssig. Sind Handverletzungen bei der Verwendung von
Hilfswerkzeugen nicht auszuschlieen, hat der Unternehmer das AusmaB der Gefahr-
dungen zu ermitteln und eine Befriebsanweisung fir den Arbeitsablauf festzulegen. Er-
gibt die Ermitilung der Geféhrdung, dass besondere Einrichtungen fir den gefahrlosen
Arbeitsablauf erforderlich sind, hat er diese zur Verfigung zu stellen.

Hilfswerkzeuge sind z.B. Zangen, Hebeleisen (Knippstangen).

In der Anweisung sind z.B. Angaben iber die Positionierung von Ablagebehdiltern,
besondere Einrichtungen und Hilfswerkzeuge festzulegen.

Besondere Einrichtungen sind z.B. Rutschen, Transportbénder, Manipulatoren, In-
dustrieroboter, die steuerungstechnisch nicht mit dem Schmiedehammer verbunden

sind; siehe auch Abschnitt 2 Nr. 3.
Versicherte dirfen nach Abschnitt 3.6.1

— Satz 1 nur mit den zur Verfigung gestelllen Hilfswerkzeugen
und

— Safz 3 nur nach Anweisung des Unternehmers
oder

— Safz 4 nur mit besonderen Einrichtungen

durchfthren.

Bearbeiten nicht erwdrmter Werkstiucke mit Schmiedehammern

Werden nicht erwdrmte Werksticke auf Schmiedehdmmern bearbeitet, die vom
Hersteller fir solche Arbeiten sicherheitstechnisch ausgeristet sind. hat der Unter-
nehmer die vom Hersteller in der Betriebsanweisung gegebenen Hinweise zu be-
achten und dafir Sorge zu tragen, dass diese eingehalten werden.

Werden nicht erwdrmte Werksticke auf Schmiedehédmmern bearbeitet, die bestim-
mungsgemah nur fir Warmarbeiten vorgesehen sind, hat der Unternehmer dafir zu
sorgen, dass Werksticke zur Bearbeitung

1. an nicht automatisch arbeitenden Schmiedeh&dmmern nur mit besonderen Einrich-
tungen

und

2. an automatisch arbeitenden Schmiedehdmmern mit vorhandenen, maschinell
on?efriebenen und steuerungstechnisch mit dem Schmiedehammer verbundenen
Einlege- und Entnahmeeinrichtungen

eingelegt und entnommen werden.
Besondere Einrichtungen siehe Abschnitt 3.6.

Nicht erwdrmte VWerkstiicke dirfen nicht mit Hilfswerkzeugen eingelegt werden.
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Hilfswerkzeuge siehe Abschnitte 3.5 und 3.6.

Losen festsitzender Werksticke

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass festsitzende Werkstiicke nur gelost wer-
den, wenn

1. der Steuerhebel als Befehlseinrichtung an Schmiedehédmmermn mit mechanischer
sowie pneumo- oder hydromechanischer Steuerung in der Ausstellung gegen Be-
fatigen gesichert
oder

2. die Steuerung durch die vorhandene Ausschalteinrichtung abgeschaltet ist

und

3. Hilfswerkzeuge verwendet werden.

Ausschalteinrichtung ist eine Einrichtung, mit der die elekirische Steverung eines
Schmiedehammers unabhdngig vom Anfrieb abgeschaltet werden kann.

Die Versicherten dirfen beim Losen festsitzender Werksticke nur die zur Verfigung
gestellten Hilfswerkzeuge verwenden.

Ist ein L&sen festsitzender Werksticke nach Absatz 1 nicht maglich, hat der Unter-
nehmer dafiir zu sorgen, dass festsitzende Werkstiicke durch Schlage des Hammer-
baren unter \/ervvengung von Disfanzstiicken nur geldst werden dUr?en, wenn zuvor
durch besondere MaBnahmen sichergestellt ist, dass keine Gefdhrdungen durch
wegfliegende Distanzsticke oder deren Splitter maglich sind. Er hat die besonderen
MaBnahmen in einer schrifflichen Anweisung dem AufsichtfGhrenden zu Gbergeben.

Der Gefahr des Wegfliegens von Distanzsticken kann z.B. durch folgende beson-
dere MaBnahme begegnet werden:

— spezielle Formgebung (Geometrie] der Distanzsticke, z.B. Rahmen, Ringe,
— Einlegen der Distanzsticke in besondere Vertiefungen im Werkzeug.

Einem Abplatzen von Splittern der Distanzsticke kann z.B. durch folgende Mal>-
nahmen begegnet werden:

— Auswahl der fiir die Distanzstticke verwendeten Werkstoffe,

- einhe geeignete Warmebehandlung der Distanzsticke nach Angaben des Unter-
nehmers.

Aufsichtfihrender siehe Abschnitt 3. 1.

Die Versicherten dirfen festsitzende Werksticke unter Verwendung von Distanzsti-
cken nur dann durch Schlage des Hammerbdren I6sen, wenn hierzu eine Anwei-
sung des Aufsichifthrenden vorliegt.

Sichern von Gefahrbereichen

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Gefahrbereiche an
1. automatisch arbeitenden Schmiedehdmmern nach Abschnitt 2 Nr. 2,
2. nicht automatisch arbeitenden Schmiedehdmmern nach Abschnitt 2 Nr. 3

mit besonderen Einrichtungen nach Abschnitt 3.6.1 Satz 4 durch geeignete Schutz-
einrichtungen so gesichert werden, dass Verletzungsgefahren vermieden sind.

Geeignete Schutzeinrichtungen siehe Abschnitt 1.3 und 1.4 des Anhang | der Mo-
schinenrichtlinie 89,/392/FWG.

Fiir Industrieroboter wird dies z.B. erreicht, wenn diese DIN EN /75 ,Industrierobo-
ter, Sicherheit” entsprechen.
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Fir Industrierobotern artverwandte Gerdite ist die DIN EN 775 sinngemal anzu-
wenden.

3.10 Larm
Nach der Unfallverhttungsvorschrift ,larm” (BGV B3, bisherige VBG 121) hat der

Unternehmer insbesondere dafir zu sorgen, dass

1. Schmiedehammer nach den fortschritilichen, in der Praxis bewdhrten Regeln der
Llarmminderungstechnik befrieben werden,

2. Arbeitsverfahren nach den fortschritflichen, in der Praxis bewdhrten Regeln der
larmminderungstechnik so gestaltet oder ausgewdhlt und angewendet werden,
dass eine Llarmgefahrdung der Versicherten soweit moglich verringert wird,

3. Arbeitsraume so gesfaltet werden, dass die Schallousbreitung nach den fort-
schritilichen, in der Praxis bewdhrten Regeln der Larmminderungstechnik vermin-
dert wird, wenn eine larmgefahrdung der Versicherten besteht oder zu erwarten
ist,

4. larmbereiche an Schmiedehammern fachkundig festgestellt, gekennzeichnet und
gegebenenfalls der Zugang zu L&rmbereichen beschrankt wird,

5. Versicherten, die im larmbereich beschéftigh werden, geeignete Gehdrschutzmit-
fel zur Verfigung stehen und sie enfsprechend unterwiesen werden.

Hinsichtlich des Tragens persénlicher Schutzausristungen siehe § 30 Abs. 2 der
Unfallverhitungsvorschrift ,Grundsditze der Préivention” [BGV A1, bisherige VBG 1).

3.11 Gefdahrliche Gase, Ddampfe oder Schwebstoffe

Nach § 19 der Gefahrstoffverordnung hat der Unternehmer dafir zu sorgen, dass
Versicherte keinen Gefdhrdungen durch Gase, Dampfe oder Schwebsto%e ausge-
setzt sind. Danach hat er unter Beriicksichtigung der dort festgelegten Rangfolge der
SchutzmaBnahmen fir das Betreiben von Schmiedehammern die geeigneten Maf-
nahmen auszuwdahlen.

3.12 Stérungen an Schmiedehédmmern, Rusten, Arbeiten an eingebauten
Werkzeugen
3.12.1 Der Unterehmer hat dafir zu sorgen, dass bei Storungen, die wahrend des Betrei-

bens der Schmiedehammer aufirefen, geprift wird, wodurch die Stérung verursacht
wurde. liegt ein sicherheitstechnischer Mangel vor, hat er bis zur Beseitigung die
automatisch und nicht automatisch arbeitenden Schmiedehammer stillzusetzen.

3.12.2 Die Versicherten haben die automatisch und nicht automatisch arbeitenden Schmie-
dehédmmer sowie die Befestigung der \/\/erkzeu%e wdahrend der ?esomten Arbeiten
auf aufféllige Mangel zu beobachten und Auffalligkeiten dem Aufsicht fihrenden zu
melden.

3.12.3 Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die Versicherten beim Beheben von
Stérungen an automatisch und nicht automatisch arbeitenden Schmiedehédmmenn,
beim Risten sowie bei Arbeiten an eingebauten Werkzeugen

1. an Schmiedeh&@mmern mit mechanischer sowie pneumo- oder hydromechani-
scher Steuerung die Steuerhebel gegen Betdtigen sichern,

2. an Schmiedehammern mit elekirischer Steverung,
— die vorhandene Ausschalteinrichtung

und
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— den Befriebsartenwahlschalter
in ,Aus"-Stellung bringen sowie
3. an allen Schmiedehammern die Hammerbarsicherung benutzen.

Ausschalteinrichtungen siehe auch Abschnitt 3.8.

Eine Hammerbdrsicherung ist eine Einrichtung, die nach ihrer Befdtigung durch
Formschluss ein Absinken des in seiner oberen lage befindlichen Hammerbdiren
verbindet.

Hammerbdrensicherungen werden gelegentlich auch als Hochhalteeinrichtung be-
zeichnet.

Zusatzlich zu Abschnitt 3.12.3 hat der Unfernehmer dafir zu sorgen, dass die in
Abschnitt 3.9 geforderten Schutzeinrichtungen zur Sicherung von Gefohrbereichen
an
1. automatisch arbeitenden Schmiedehédmmern nach Abschnitt 2 Nr. 2,

und

2. nicht automatisch arbeitenden Schmiedehdmmern nach Abschnitt 2 Nr. 3,
von den Versicherten benutzt werden.

Mussen beim Beseitigen von Stérungen und beim Risten Schutzeinrichtungen an
1. automatisch arbeitenden Schmiedeh&dmmern nach Abschnitt 2 Nr. 2

und
2. nicht automatisch arbeitenden Schmiedeh&dmmern nach Abschnitt 2 Nr. 3

unwirksam gemacht werden, hat der Unternehmer andere fechnische Schutzmal3-
nahmen zu treffen.

Andere technische SchutzmaBnahmen sind z.B. solche,

— die Bewegungen der Einlege- und Eninahmeeinrichtungen mit Arbeitsgeschwin-
digkeit beim Einrichten nur zulassen, wenn ein geschitzter abgegrenzter Raum
fir den Einrichter vorhanden ist,

oder

— die beim Einrichten nur eine Bewegung dieser Einrichtungen mit reduzierter Ge-
schwindigkeit erlauben.

Siehe auch DIN EN 775 ,Industrieroboter; Sicherheit”.

Die Versicherten haben beim Beheben von Stérungen und beim Rusten sowie bei
Arbeiten an eingebauten Werkzeugen an automatisch und nicht automatisch arbei-

fenden Schmiedehammern nach Abschnitt 2 Nr. 2 und 3
1. die zur Verfigung gestellten Einrichtungen nach Abschnitt 3.12.3 zu benutzen
und

2. zusdtzlich die zur Verfigung gestelllen  Schutzeinrichtungen  nach  Ab-
schnitt 3.12.4 zu benutzen, oder, wenn diese nicht benutzt werden kénnen, an-
dere technische Schutzmaf®nahmen nach Abschnitt 3.12.5 anzuwenden.
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3.13

wW
wW

3.13.2
3.13.2.1

3.13.2.2

3.13.2.3

Profungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betfriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Prifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sollen si-
cherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per
sonen zu erfillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fur die nachstehend aufgefihrten Priifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige Praxis und ent
sprechen den Regeln der Technig

Gemeinsame Anforderungen

Allgemeines

Dieser Abschnitt gilt nicht fir Prifungen vor der ersten Inbefriebnahme von Schmie-
dehéammem, die unter den Anwendungsbereich der Maschinenverordnung fallen.

Dieser Abschnitt nimmt Schmiedehdmmer im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie fir
von den Prifverpflichtungen aus, da deren Konformitcit mit den grundlegenden An-
forderungen der EG-Richilinie 89/392/EWG durch eine EG-Konformitatserkldrung
sowie das CE-Zeichen besfdtigt wird. Somit kénnen die Prifungen nach diesem
Kapitel nicht dazu fihren, dass an handelsféhigen Produkfen Anderungen vorge-
nommen werden mdssen.

Besondere Anforderungen

Profungen vor der ersten Inbetriebnahme

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass nach der Maschinenverordnung CE-
gekennzeichnete Schmiedehammer vor der ersten Inbetriebnahme auf ordnungsge-
mabe Installation, Funktion und Aufstellung durch einen Sachkundigen geprift wer-
den.

Bei der Prifung vor der ersfen Inbetriebnahme sind die Hinweise der Hersteller ins-
besondere hinsichtlich Montage, Installation und Aufstellung zu beriicksichtigen.

Zum lieferumfang CE-gekennzeichneter Schmiedehdmmer kénnen auch Einlege-
und Eninahmeeinrichtungen nach Abschnitt 3.6.1 sowie Schutzeinrichtungen nach

Abschnitt 3.9 gehdren.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenninisse auf dem Gebiet der Schmiedehdmmer hat und mit den einschld-
gigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und  allge-
mein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-
Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens iber den Europdiscﬁen Wirtschafts-
raum) soweit vertrauf ist, dass er den arbeitssicheren Zustand der Schmiedehdmmer
beurteilen kann.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Schutzeinrichtungen zur Sicherung von
Gefahrbereichen an automatisch arbeitenden Schmiedehdmmem vor der ersten In-
betriebnahme auf ihre Wirksamkeit durch einen Sachkundigen gepriift werden.

Die Prifungen vor der ersten Inbetriebnahme zur Feststellung des sicheren Zustandes
haben sich auf den Anbau der Schutzeinrichtungen entsprechend den Angaben des
Herstellers und die fehlerfreie Funktion der Schutzeinrichtungen in Verbindung mit
dem Schmiedehammer zu erstrecken.

Bei der Prifung vor der ersten Inbetriebnahme sind die Hinweise der Hersteller ins-
besondere hinsichilich Montage, Installation und Aufstellung zu beriicksichtigen.
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Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenninisse auf dem Gebiet der Schmiedehédmmer hat und mit den einschld-
gigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und allge-
mein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BGRegeln, DIN-Normen, VDE-
Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
oder anderer Veriragsstaaten des Abkommens idber den Europdischen Wirtschafts-
raum) soweit vertrauf ist, dass er den arbeitssicheren Zustand der Schmiedehdmmer
und zugehdrigen Schutzeinrichtungen beurteilen kann.

Wiederkehrende Prifungen und Prifungen nach wesentlichen Ande-
rungen und Instandhaltungen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Schmiedehammer

1. je nach Beanspruchung und betrieblichen Verhdlinissen, mindestens jedoch
einmal jahrlich

und
2. nach wesentlichen Anderungen oder Instandhaltungen

auf ihren sicheren Zustand durch einen Sachkundigen gepriift werden. Hierbei sind
mindestens folgende Prifungen durchzufthren:

a) Funkfionsprifungen
- der Steverung,
der Stellteile von FuBschaltern, Steuerhebeln und Ausschalteinrichtungen,
der Annahmebereitschaftseinrichtung,
des Betriebsartenwahlschalters,
der Hammerbarsicherung,
b) Sichtprifung
- auf feste Verbindung zwischen Abstandhalter und Vorwé@rmeinrichtung,

(kjuf Rissbildung am Hammerbdren, die zum Abplatzen von Splittern fohren
ann,

auf festen Sitz der Befestigungselemente, die Schwingungsbeanspruchungen
ausgesetzt sind.

Unter Beanspruchung sind sowohl der zeitliche Einsatz, z.B. Ein- und Mehrschicht
betrieb, als auch der Umfang der Umformarbeiten zu verstehen (z.B. hdufiges
Schmieden schwer umformbarer VWerkstoffe).

Sachkundiger siehe Abschnitt 3.13.2.2.

Bei der Prifung sind die Hinweise der Hersteller in den Befriebsanleitungen zu be-
riicksichtigen.

Priofergebnisse

Der Unterehmer hat dafir zu sorgen, dass die Ergebnisse der Prifungen nach den
Abschnitten 3.13.2 und 3.13.3 und die durchgefihrien MaBnahmen zur Beseiti-
?ung der festgestellten Mcngel in einem Prifbuch oder in einer Maschinenkartei
estgehalten werden.

Der Unternehmer hat die Aufzeichnungen nach Abschnitt 3.13.4.1 zwei Jahre auf-
zubewahren.
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Betreiben von

-

lastautnahmeeinrichtungen
im Hebezeugbetrieb

[Inhalte aus bisheriger VBG Qal]

Fachausschuss

,/Maschinenbau, Hebezeuge, Hitten-
und Walzwerksanlagen (MHHW)”
der BGZ
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Lastaufnahmeeinrichtungen
im Hebezeugbetrieb.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von

1. Seil, Band- und Kettentriebe, die als Tragmittel in Hebezeuge fest eingebaut

sind,

Siehe Unfallverhiitungsvorschrift ,Winden, Hub- und Zuggerdte” (BGV D8] und
DIN 15003 ,Hebezeuge; lastaufnahmeeinrichtungen, Lasten, Krdfte, Begriffe”. Zu
den Seil, Band- und Keitentrieben gehdren auler %ei/en, Béindern und Ketten auch
Umlenkrollen, Kettenrcider und Keftenrollen. Kranhaken, fest eingebaute Greifer,
Zangen, Traversen und Ahnliches zéhlen nicht zum Seil, Band- oder Kettentrieb und
fallen daher in den Anwendungsbereich dieses Kapitels.

Tragmittel von Ladegeschirren,

3. lastaufnahmeeinrichtungen, die zur Personenbeférderung bestimmt sind,
Siehe BG-Regel ,Hochziehbare Personenaufnahmemittel” (BGR 159).

4. lostaufnahmeeinrichtungen, die bei der Gewinnung von Werkstein Verwen-

dung finden.

Siehe ,Richilinien fur Lastaufnahmeeinrichtungen bei der Gewinnung von Werkstein”
(ZH 1/395); ZH 1-Schriften sind auch einsehbar unter
hito://www.hvbg.de,/d/pages/arbeit/praev,/bgvr/bgvr6.himl.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmit:

1. Hebezeugbetrieb ist der Betrieb von
a) Kranen,

Begriffsbestimmung fir Krane siehe § 2 der Unfallverhiitungsvorschrift ,Krane”
(BC%\/ D), Begriffsbestimmung fir Schwimmkrane siehe § 2 der Unfallverhitungs-
vorschrift ,Schwimmende Gerdte” (BGV D21).

b Lladegeschirren,

Begriffsbestimmung fur ladegeschirre siehe ﬁ 2 der Unfallverhitungsvorschrift ,Ha-
fenarbeit” (BGV C21). ladegeschirre sind bordeigene Hebeeinrichtungen von
Wasserfahrzeugen, z.B. Bordkrane, ladebdume mit \%/ino’en.

c) Bauaufzigen, deren lastoufnahmemittel oder Anschlagmittel ungefihrt an
Tragmitteln hangt,

Begriffsbestimmung fir Bauaufzige siehe § 2 der Unfallverhditungsvorschrift ,Bau-

aufzige” (BGV D).

d) Baggermn, soweit sie zum Heben und Transportieren von Einzellasten, insbe-
sondere mit Hilfe von Anschlagmitteln bestimmt sind, wobei zum Anschlagen
und Losen der Last die Mithilfe von Personen erforderlich ist,

Be riffsbesﬁmmung fir Bagger siehe Abschnitt 2 des Kapitels 2.12,Betreiben von
Erdbaumaschinen” dieser %G—Rege/.

e) Winden, Hub- und Zuggerdten zum Heben von lasten, deren lastaufnah-
memittel oder Anschlagmittel ungefihrt an Tragmitteln héngt.

Begriffsbestimmung fir Winden, Hub- und %u[%gerdfe siehe § 2 der Unfallverhi-

tungsvorschrift ,\WWinden, Hub- und Zuggerdte” (BGV D 8).
2. Lastaufnahmeeinrichtungen sind Lastaufnahmemittel, Anschlagmittel und
Tragmittel.
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3. Lastaufnahmemittel sind nicht zum Hebezeug gehérende Einrichtungen, die
zum Aufnehmen der Last mit dem Tragmittel des Hebezeuges verbunden werden
kénnen.

Zu den lastaufnahmemitteln gehcren z.B. Ausgleicher, Brooken, C-Haken, Contai-
ner-Geschirre, Gehdnge, Giefipfannen, Greifer, Klaven, Klemmen, Kibel, lasthe-
bemagnete, Paletten-Geschirre, Pratzen, Traversen, Vakuumheber, Zangen. lastauf-
nahmemittel kénnen auch durch Kupplungen, die fir héufiges Lésen bestimmt sind,
mit dem Hebezeug verbunden sein (siehe Abbildung 1).

4. Anschlagmittel sind nicht zum Hebezeug gehdrende Einrichtungen, die eine
Verbindung zwischen Tragmittel und Last oder Tragmittel und Lastaufnahmenmittel
herstellen.

Zu den Anschlagmiteln

ehdren z.B,. Endlosseile (Grummets), Hakenketten, Ha
kenseile, Hebebdnder,

ranzketten, Osenseile, Ringketten, Rundschlingen, Seilge-
dnge, Stroppen, femer Iésbare Verbindungsteile, z.B. Schékel und andere Zube
hérteile (siehe Abbildung 1).

'rrb- r":"\_ + L Q-
Rt 4 lnfls ool __bhormgazr S bl bl gt et o, L
5ot s !
Trag- Trag- Trag-
trittel mittel mmittel
Lt 4y
| AP O |
_ i
Lastauf-
nahimemittel
Anzchlag-
mmittel
Last

Abbildung 1

5. Tragmittel sind mit dem Hebezeug dauvernd verbundene Einrichtungen zum
Aufnehmen von Lastaufnahmenmitteln, Anschlagmitteln oder Lasten.

Zu den Tragmitteln gehdren z.B. Kranhaken sowie fest eingebaute Greifer, Traver-
sen, Zangen.
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MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Betriebsanleitung
Beim Einsatz von lastaufnahmemitteln ist die Betriebsanleitung zu beachten.

Beim Einsatz von lasthebemagneten kénnen elekironische Organprothesen durch
das Magnetfeld beeinflusst werden.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Befriebsanleitung am Einsatzort an
leicht erreichbarer Stelle jederzeit eingesehen werden kann.

Beauftragung

Der Unternehmer darf mit der selbststéndigen Anwendung von Lastaufnahmeeinrichtun-
gen nur Personen beauftragen, die mit diesen Aufgaben vertraut sind.

Mit diesen Arbeiten vertraut sein schlieBt mit ein, dass die betreffenden Personen
entsprechend der Aufgabenstellung unterwiesen worden sind und die Betriebsanlei-
tung sowie die in Frage kommenden betrieblichen Anweisungen kennen. Insbeson-
dere missen folgende Kenntnisse und Fertigkeiten vermittelt werden:

— Abschdéitzen des Gewichtes der last,
— Abschditzen der Schwerpunkilage von Lasten,
— Kenntisse Uber zur Verfigung stehende Anschlagmittel,

— Tragfdhigkeit von Anschlagmitteln in Abhangigkeit von Zahl der Stréinge, An-
schlagart und Neigungswinkel,

— Auswahl geeigneter Anschlagmittel,

— Sicherung gegen unbeabsichtigtes Aushdingen,

— Verhalten beim Anschlagen, Anheben und Transport,
— Zeichengebung,

— Vermeidung von Schéiden an Anschlagmitteln,

— Verhalten bei Absetzen und Lésen der Anschlagmittel,
— Aufbewahrung von Anschlagmitteln.

Handhabung wédhrend des Betriebes

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass lastaufnahmeeinrichtungen so ange-
wendet werden, dass Personen nicht gefahrdet werden.

Versicherte haben lastoufnahmeeinrichtungen so anzuwenden, dass Personen nicht
gefahrdet werden.

Zu dem méglicherweise gefdhrdeten Personenkreis gehcren Anschldager und andere
Personen, die sich im Bereich des Transportweges authalien. Siehe auch BG-
Information ,Anschlciger” (BGI 556), ,Merkblatt fir Seile und Ketten als Anschlag-
mittel im Baubetrieb” (ZH 1,/235), ,Merkblatt fir den Gebrauch von Hebebdndern
aus synthefischen Fasern (Chemiefaserhebebdnder)” (ZH 1,/324).
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3.4

3.4.1

3.4.2

3.4.3

3.4.4

3.5
3.5.1

3.5.2

Angaben Uber die Tragfdahigkeit und andere Kenndaten von Lastauf-
nahmemitteln und Anschlagmitteln am Einsatzort

Der Unternehmer hat am  Einsatzort von Lastaufnahmemitteln oder Anschlagmitteln
Unterlagen bereitzuhalten, aus denen folgende Angaben entnommen werden konnen:

1.
2.

3.
4.

5.

Tragfchigkeit,

Figengewicht von lastaufnahmemitteln, sofern dieses 5% der Tragfahigkeit oder

50 kg Uberschreitet,
Fassungsvermogen von Lastaufnahmenmitteln fir Schitigut,

zuléssiger Greifbereich von lastaufnahmenmitteln, die die last Gber Klemmkrafte
halten,

Mindestlast von selbstansaugenden Vakuumhebern.

Die Angaben nach Abschnitt 3.4.1 missen eine eindeutige Zuordnung zum lastauf-
nahmenmittel bzw. Anschlagmittel sicherstellen und bei Anschlagketten eine Verwechs-
lung mit Ketten anderer Gite ausschliefen.

Die Unterlagen nach Abschnitt 3.4.1 sind nicht erforderlich, wenn die Angaben
deutlich erkennbar und dauerhaft an den Lastoufnahmemitteln und Anschlagmitteln an-
gebracht sind.

Abschnitt 3.4.1 gilt nicht for

Behalter zum Transport feuerflissiger Massen, sofern das hochstzulassige Ge-
samtgewicht bei neuer und bei geringster zulassiger Ausmauerung aus Unterla-
gen am Einsatzort entnommen werden kann,

Behdlter und Traggestelle zum Einsatz in Glihafen oder Beizbadem, wenn durch
die Art des Einsafzes gewdhrleistet ist, dass die Tragfchigkeit nicht Gberschritten
werden kann.

Belastung

lastaufnahmeeinrichtungen dirfen nicht Uber die Tragfchigkeit hinaus belastet wer-
den. Beim Anschlagen im Schnirgang dirfen Anschlagmittel mit hdchstens 80 %
der Tragfahigkeit belastet werden.

Beim Heben von lasten ist auch die Tragféhigkeit des Hebezeuges und das Eigen-
gewicht von Lastaufnahmemitteln zu beachten, siehe Abschnitt 3.4.1 Nr. 3.

Da Tragmittel feste Bestandteile der Hebezeuge sind, ist deren Ecl‘?engew/chf im
Allgemeinen bereits bei der Festlegung der zuldssigen Belastung der Hebezeuge
beriicksichtigt.

Bei Hebebéindern ohne verstdrkte Schlaufen — d.h. Hebebéinder, die nicht fiir den
Schnirgang zuldissig sind — ist im Etikett der Anschlag ,Schnirgang” durchgeixt. Fir
den Einsatz von Rundstahlketten im Schnirgang empfiehlt es sich, einen Hinweis
anzubringen, auf dem die reduzierte Tra fghigkeif angegeben ist. Zur Unterschei-
dung von sonstigen Rundstahlketten so/g der Anhcinger mit einer Bohrung von
10 mm Durchmesser versehen sein.

Bei Seilen, Ketten und Hebebandern darf der Neigungswinkel 60° nicht Gberschrei-
fen. Dies gilt nicht fir Seile und Ketten, die in Lastaufnahmeeinrichtungen fest einge-
baut sind.

Die Ausnahme befrifft Lastaufnahmeeinrichtungen mit konstruktionsbedingt unverdin-
derlichen Neigungswinkeln der Seile und Keften.
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Beim Anschlagen mit mehreren Stréingen dirfen nur zwei Strange als fragend ange-
nommen Wergen. Dies gilt nicht, wenn sichergestellt ist, dass sich die last gleich-
maBig auch auf weitere Stréinge verteilt oder bei ungleicher Lastverteilung die zulas-
sige Belastung der einzelnen Strange nicht Uberschritten wird.

Mit einer ungleichen Verteilung der last auf die Strcinge des Gehdnges ist immer
dann zu rec}wgnen, wenn die Last nicht geniigend elastisch und keine Ausgleichsein-
richtung, z.B. eine Ausgleichswippe, vorhanden ist. Eine ungleiche lastverteilung
kann auch von der last selbst herrihren, z.B. bei asymmetrischen Lasten oder wenn
der lastschwerpunkt nicht mittig liegt. Eine Belastungsabweichung bis 10 % in den
Stréingen kann unberdcksichtigt bleiben. Der Nachweis, dass sich die last gleich-
mdBig auf weitere Sircinge verteilt bzw. bei ungleicher lasiverteilung die zuldssige
Belastung der einzelnen Stréinge nicht iberschritten wird, kann Gber Versuch odger
Gber Berechnung erbracht werden. Siehe auch die Tragfchigkeitsangaben in
DIN 695 Anschlagketten; Hakenketten, Ringketten, Einzelteile; Giteklasse 27,
DIN 3088 ,Drahiseile aus Stahldréhten; Anschlagseile im Hebezeugbetrieb, Si-
cherheitstechnische Anforderungen und Prifung”, DIN 5688-3 ,Anschlagketten;
Hakenketten, Ringketten, Kranzketten, Einzelteile; Giiteklasse 8”.

Drohtseile mit Aluminium-Presshilse als Endverbindung, Faserseile und Chemiefaser-
hebebander dirfen, sofern sie Uber langere Transportwege um die Last geschlungen
bleiben, abweichend von Abschnitt 3.5.1 bis zu 60 % der Tragfchigkeit hoher be-
lastet werden, wenn sichergestellt ist, dass durch die Art der Last ung der lagerung
wahrend des Transportes (?ie Tragfchigkeit nicht beeintrachtigt wird. Am Ende der
Transportkette missen die Anschlagmittel der Benutzung entzogen werden. Eine er-
neute Verwendung ist nur zuléssig, wenn festgestellt wird, dass keine die Sicherheit
beeintrachtigenden Mangel vorhanden sind.

Diese Forderung bezieht sich z.B. auf das so genannte Preslung-Verfahren. Bei die-
sem Verfahren bleibt das Anschlagmittel wéihrend eines Icingeren Transportes iiber
verschiedene Stationen um die Ladeeinheit geschlungen. Unter anderem wird da-
durch erreicht, dass beim Umschlag der ladeeinheit das Anschlagmittel sofort in
den Haken eingehdngt werden kann, ohne dass — wie bei dem herkémmlichen An-
schlag — jedesmal das Anschlagmittel unter der Last zum Anschlagen durchgezogen
werden muss. Eine 60 % hchere Belastung entspricht der 1,6-4achen Trog%h/gkeif.
Die Tragfcihigkeit kann z.B. durch scharfe Kanten des Lladegutes beeintrcichtigt wer-

den.

Beim Anschlagen von lasten, deren Gewicht mehr als 50 t betragt, dirfen Stahl-
drahtseile abweichend von Abschnitt 3.5.1 mit Zustimmung der Berufsgenossen-
schaft im Einzelfall hoher belastet werden, wenn der Unternehmer besondere Si-
cherheitsmaBnahmen gefroffen hat, die eine Gefdhrdung der Versicherten auf ande-
re Weise ausschlieBen.

Als besondere Sicherheitsmafinahmen kénnen in Betracht kommen:
— Ein Aufsichtfiihrender hat den Transport zu iiberwachen.

— Die last und die Verteilung der last auf die Anschlagpunkte sowie der Nei-
gungswinkel missen genau ermiftelt werden.

— Der einwandfreie Zustand der Anschlagmitiel und Lastaufnahmemittel muss vor
dem Einsatz durch einen Sachkundigen geprift werden.

— Alle Bewegungen des Hebezeuges, z.B. Hub- und Senkbewegungen, Dreh- und
Fahrbewegungen, missen im Hinblick auf mégliche dynamische Zusatzbean-
spruchungen mit der geringstméglichen Gesc]vgwindigkeif ausgefihrt werden,
z.B. Feiniub und Senkgeschwindigkeit, Feinfahrgeschwindigkeit.

— Die statische Zugkraft in den zu dem Authdingepunkt fihrenden geraden Strcin-
gen darf 1/4 der Mindestbruchkraft nicht iberschreiten.

— Die Umlenkradien des Seiles durfen nicht kleiner sein als das 5fache des Seil
durchmessers; eine Umlenkung an der Seilendbefestigung braucht jedoch nicht
beriicksichtigt zu werden.
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3.5.6

3.5.7

Der Unternehmer hat doftr zu sorgen, dass beim Einsatz von Anschlagmitteln der
Einfluss der Temperatur auf die Tragfahigkeit beriicksichtigt wird.

Faserseile und Chemiefaserhebebdinder kénnen in einem Temperaturbereich von —
40 °C bis + 80 °C mit 100 % der Tragfchigkeit eingesetzt werden. Bei Temperatu-
ren unter — 40 °C und iber + 80 °C diifen Faserseile und Chemiefaserhebebdin-
der nicht mehr eingesetzt werden.

Rundstahlketten kénnen in einem Temperaturbereich von O °C bis + 100 °C mit
100 % der Tragfcihigkeit eingesetzt werden. Fir Temperaturen unter O °C und (ber
+ 100 °C gibt die nachfolgende Tabelle in Abhdngigkeit von der Giteklasse der
Kette die verbleibende Trog%higkeif in % an.

Tragfchigkeit in % bei Kettentemperaturen von °C

Gite- unter | unter | unfer | von | Uber | Uber | Uber | Uber | Uber | Uber
klasse | =20 | -10 0 0 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350
bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis
-40 20 -10 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400

2 0 50 75 100 | 75 50 30 0 0 0
5 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 [ 100 | 75 75 50 50
8 100 | 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 | 90 Q0 75 75

Fir den Einsatz von Rundstahlketten in Feuververzinkereien siehe auch Merkblatt ,Ein-
satz von Rundstahlketten in Feuerverzinkereien” (z Zt. Entwurf).

Stahldrahtseile kénnen in einem Temperaturbereich von — 60°C bis + 100°C mit
100% der Tragfcihigkeit eingesetzt werden. Fir Temperaturen iber +100°C gibt
die nachfolgende Tabelle in Abhdngigkeit von der Seilendverbindung und Einlage
die verbleibende Tragfdhigkeit in % an.

SeilEndverbindung | Drahtseil mit Oberflachentemperatur Tragfchigkeit
des Seiles %
°C
Alu-Pressklemme Fasereinlage -60 bis + 100 100
Stahleinlage -60 bis + 150 100
Spleifs Fasereinlage -60 bis + 100 100
Stahleinlage -60 bis + 250 100
+250 bis +400 75
Flémisches Auge Stahleinlage -60 bis +250 100
+250 bis +400 75

Versicherte haben beim Einsatz von Anschlagmitteln den Einfluss der Temperatur auf
die Tragfdhigkeit zu beriicksichtigen.
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3.6 Sicherung gegen Herabfallen der Last

3.6.1 Der Unternehmer hat dafir zu sorgen und die Versicherten haben zu beachten, dass
lastaufnahmeeinrichtungen so verwendet werden, dass die Last gegen Herabfallen
gesichert ist.

Dies wird z.B. bei Plattform- und Palettengeschirren erreicht, wenn
1. die last durch nach oben laufende Strcinge des Gehdnges gehalten wird,

2. an zwei gegeniberliegenden Seil- oder Keftenpaaren des Gehénges Quetschbret-
fer, Quetsch-, Gurt- oder Nefzsicherungen die Last zusammenhalten,

3. die Plattform allseitig umwehrt ist durch Schutznetze, Borde, Rahmen oder der-
gleichen,

A

die Plattform mit der Last in ladenetze eingelegt wird,

5. die Giter mit der Platiform fest verbunden sind, z.B. durch Verschnirung, Schrumpf-
folie,
oder

6. die Giter durch Rollenhakengeschirre geschnirt werden.

Die Art der Sicherung richtet sich nach der Art der auf der Plattform oder Palette ge-
stapelten Giter und dem Geschirr, mit dem die Plattform oder Palette am Kranhaken
befestigt werden soll. Eine ausreichende Sicherung der last durch das Gehdnge al-
lein ist im Allgemeinen nur bei Einzellasten méglich, die mit einer Palette fest ver-
bunden sind, oder bei lasten, die durch Form und Stapelweise von den Strcngen
des Gehcinges erfasst und gepresst werden.

Grundsdtzlich kann davon ausgegangen werden, dass beim Transport von Plattfor-
men mit gestapelten Gitern zusdtzlich Sicherungen verwendet werden mussen, da-
mit Einzelteile nicht herabfallen kénnen.

Bei Magneten héingt die Tragfchigkeit von dem magnetischen Feld ab. Als Fakio-
ren, die die Tragfdhigkeit beeinflussen, kommen insbesondere in Betracht:

- Art der Oberfléiche,

- GroBe des luftspaltes,

- Werkstoff der Last,

—  Dicke der last,

—  Temperatur mit zunehmender Temperatur verringert sich die Haltekraft).

3.6.2 Zusatzlich zu Abschnitt 3.2.1 ist insbesondere Folgendes zu beachten:

1.

lasten dirfen nicht durch Einhaken unter die Umschnirung angeschlagen wer-
den. Ausgenommen ist das Anliften beim Zusammenstellen von Ladeeinheiten.

Umschnirungen sind im A//%emeinen nur zum Zusammenhalten der last vorgesehen
und nicht als Anschlagmittel ausgerichtet. Anliften ist das Anheben der Last, um die
Anschlagmittel unter die Last zu fihren.

Im Héngegang darf nicht angeschlogen werden. Ausgenommen ist der An-
schlag

a) groBstickiger lasten, sofern ein Zusammenrutschen der Anschlagmittel und
eine Verlagerung der last verhindert sind,

b) langer stabférmiger Lasten, sofem eine Schrd%steﬂung der last, ein Verrut
schen der Anschlagmittel und ein Herausschieben der Last oder von Teilen
der Last vermieden sind.

Diese Forderung betrifft nicht das Anliften und Anheben der last im bodennahen
Bereich.

Beim Hcingegang werden die Anschlagmittel UfSrmig einmal um die last gelegt,
die freien Enden nach oben gefihrt und in den Kranhaken bzw. in den lasthaken
einer Traverse eingehdngt, d.h. die last liegt dabei lediglich in den Anschlagmit
feln.

Q
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Eine Schrcigstellung infolge ungewollten Aufsetzens auf ein Hindernis beim Ablassen
der last ist keine Schrcigstellung der last nach Nummer 2 Buchstabe b).

lange, schlanke Giter dirfen nicht in Einzelschlingen angeschlagen werden.
Ausgenommen ist das Anschlagen von Einzelteilen bei Montagearbeiten, so-
weit dies die Art der Arbeit erfordert.

lange, schlanke Giiter sind z.B. Stabeisen, Profileisen, Rohre, Bohlen, Maste. Im
Sfo/g/hochbau kann es z.B. notwendig sein, einzelne Konstruktionsteile, z.B. Trdger,
in der Einzelschlinge auBermittig anzuschlagen, um sie (anncihernd] senkrecht han-
gend hochzuziehen.

lasthaken von Hebezeugen dirfen nicht unmittelbar in die last eingehangt
werden. Ausgenommen ist das Einhdngen in besonders hierfur eingerichtete
Einhangevorrichtungen.

Siehe auch ,Grundsditze fir die Prifung der Arbeitssicherheit von Anschlagpunkten”,
herausgegeben vom Fachausschuss ,Metall und Oberfléichenbehandlung”, Feder-
fihrung: Norddeutsche MetallBerufsgenossenschaft, Postfach 45 29, 30045 Han-

nover.

Behalter dirfen nicht Gber den Rand hinaus beladen werden. Dies gilt nicht,
wenn die dariber hinausragenden Teile gegen Herabfallen gesichert sind.

lasten, auf denen lose Einzelteile liegen, durfen nicht beférdert werden.

Mit Rollenhakengeschirren darf nicht angeschlagen werden, wenn sich die Rol-
lenhaken berthren kénnen.

Anschlagmittel drfen nicht durch Umschlingen des Lasthakens gekirzt werden.
Dies gilt nicht fir Hebebander aus endlos gelegten Chemiefasern.

Hebebdnder aus endlos gelegten Chemiefasern werden auch als Rundschlingen
bezeichnet; siehe auch DIN 61 360-1 ,Hebebdinder aus synthetischen Fasern; Beg-
riffe, MaBe, Anschlagarten”.

Beim Anschlagen mit Klemmen oder Zangen darf der angegebene Greifbe-
reich weder iber noch unterschritien werden.

Hinsichtlich zulassiger Greifbereich siehe Abschnitt 3.4.1 Nr. 4.

. Mit Klemmen und Zangen, die fir das lofrechte Anschlogen bestimmt sind, dur

fen mehrstickige lasten nur aufgenommen werden, wenn diese zu festen Ein-
heiten zusammengefasst sind.

Von dem Verbot nach Nummer 1 darf mit Zustimmung der Berufsgenossenschaft im
Einzelfall abgewichen werden, sofern nachgewiesen ist, dass die Umschnirung die
sicherheitstechnischen Anforderungen als Anschlagmittel erfillt

Zum Einsatz von Lastaufnahmemitteln, die die last durch Magnet, Saug- oder Rei-

bungskrdiffe halten, siehe auch § 30 Abs. @ der Unfallverhditungsvorschrift ,Krane”

(BGV D6). Danach darf die Last nicht iiber Personen hinweggefihrt werden, sofern

keine zusditzlichen Sicherungen getroffen sind. Als zusdtzliche Sicherungen kommen

in Befracht:

- Verbot des Aufenthaltes von Personen im Gefahrbereich der Transporivorgénge
und Absperrung des Gefahrbereiches,

- Aufenthalt gefdhrdeter Personen unter ausreichend bemessenen Schutzddchern,
- eine ausreichend bemessene Unterfangung der Lastwege.

Ferner sind als Sicherun?en auch zusdtzliche, formschlissige Absturzsicherungen am
Lastaufnahmemittel méglich.



BGR 500

Kapitel 2.8

3.6.3 lasthaken sind so einzusefzen, dass ein unbeabsichtigles Aushdngen des lastauf-
nahmemittels, des Anschlagmittels oder der Last verhingert ist. Dies gilt nicht, sofern
wegen besonderer Unfallgefahren beim Absetzen der last ein Aushdangen ohne
Mitwirkung eines Anschlagers notwendig ist.

3.64 Auf Baustellen dirfen mit Kérben, Gabeln und Greifern Bausteine und éhnliche Ma-
terialien auBerhalb des bodennahen Bereiches nur beférdert werden, wenn die vor-
handenen Umwehrungen bzw. die Sicherung gegen Abkippen von Pakefen aus
Bausteinen in Schutzstellung gebracht sind.

3.6.5 Bei Bauarbeiten dirfen nur C-Haken eingesetzt werden, wenn vorhandene Siche-
rungen gegen Abrutschen und Herabfallen vor dem Beférdern der Last in Schutzstel-
lung gebracht sind.

Dies wird z.B. durch Ketten oder formschlissig fassende Druckplatten erreicht.

3.6.6 Bei Bauarbeiten dirfen nur Lasthaken eingesetzt werden, die so ausgerUstet sind, dass
ein unbeabsichtigtes Aushangen des Lastaufnahmenmittels, des Anschlagmittels oder der
Last verhindert ist.

3.7 Transport von Betonfertigteilen

Zum Transport von Betonfertigteilen dirfen nur Lastaufnahme- und Anschlagmittel
eingesetzt werden, bei denen die bestimmungsgemaPe Zuordnung zu den Ankern
im Betonfertigteil sichergestellt ist.

3.8 Transport leerer Hakengeschirre

An Hakengeschirren sind leere Haken hochzuhdngen, wenn die Gefahr des Unter-
hakens besteht.

3.9 Aufnehmen und Absetzen der Last

lasten sind so aufzunehmen und abzusetzen, dass ein unbeabsichtigtes Umfallen,
Auseinander fallen, Abgleiten oder Abrollen der Last vermieden wird.

Bei der lagerung von Coils, Rohren oder Baumstdmmen bedeutet dies, dass lo-
genweise (schichtweise| abgefragen werden muss bzw. Bremsklcize oder Anschlg-
ge zur Sicherung verwendet werden missen.

3.10 Lasten mit besonderer Gefdhrdung

3.10.1 Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass zum Transport von lasten, bei denen
durch Beschadigung Stoffe freiwerden kdénnen, von denen eine besondere Gefahr
ausgeht, nur Lastaufnahmeeinrichtungen eingesefzt werden, die keine Beschadigung
der Verpackung beim Aufnehmen, Transportieren oder Absetzen verursachen.

Dies wird beim Transport von Gasflaschen erreicht, wenn z.B. geeignefe Ladekds-
ten oder spezielle Transporigestelle verwendet werden. Als geeignet fir den Trans-
port von Behdltern oder Féssern mit leicht brennbarem, ditzendem oder giftigem In-
halt gelten z.B. ladekdsten mit ausreichend hohen Seitenwdnden, deren zugehdri-
ge Gehdnge mit Sicherheitshaken ausgerdstet sind.
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3.10.2

Versicherte dirfen zum Transport von Llasfen, bei denen durch Beschadigung Stoffe
freiwerden kénnen, von denen eine besondere Gefahr ausgeht, nur Lostou?nohme—
einrichtungen einsetzen, die keine Beschadigung der Verpackung beim Aufnehmen,
Transportieren oder Absetzen verursachen.

Gefdhrliche Giter sind Stoffe und Gegenstcinde, von denen bei Unfdllen oder bei
unsachgemaBer Behandlung wdahrend des Transportes Gefahren fir Menschen, Tie-
re oder Umwelt ausgehen kénnen. An der Kennzeichnung der Gebinde mit Gefahr-
zefteln oder aus den Beférderungspapieren wird erkennbar, ob es sich um ein ge-
fahrliches Gut handelt. Zu den gefchrlichen Giitern zéhlen:

- Explosive Stoffe und Gegenstdnde; mit explosiven Stoffen geladene Gegenstcn-
de,; Zindwaren, Feverwerkskdrper und dGhnliche Giter,

- Verdichtete, verflissigte und unter Druck geléste Gase,

- Entzindbare flissige Stoffe,

— Entzindbare feste Stoffe; selbstentzindliche Stoffe; Stoffe, die in Beriihrung mit
Wiasser entziindliche Gase entwickeln,

—  Entzindend (oxidierend) wirkende Stoffe; organische Peroxide,

- Giftige, Ekel erregende und ansteckungsgefcihrliche Stoffe,

— Radioaktive Stoffe,

—  Atzende Stoffe,

— Sonstige gefdhrliche Stoffe und Gegenstinde.

Gefahrliche Guter, deren Verpackung beschadigt ist, dirfen nur mit Lastaufnahme-
mitteln aufgenommen werden, die ein Auslaufen und AusflieBen verhindern.

Mit Lastautnahmemitteln, welche die last ausschlieBlich durch Magnet, Reib- oder
Saugkréfte halten, dirfen geféhrliche Giter nicht aufgenommen werden.

Schutz vor Schdaden

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen und die Versicherten haben zu beachten, dass
lastaufnahmeeinrichtungen so verwendet werden, dass Schaden, die zu einer Be-
eintrachtigung der Tragfdhigkeit fihren kénnen, vermieden sind. Insbesondere ist
Folgendes zu beachten:

1. Seile, Keften und Hebebander dirfen nicht tber scharfe Kanten von lasfen ge-
spannt oder gezogen werden.

Kanten gelten als scharf, wenn der Kantenradius der Last kleiner ist als
— der Durchmesser des Seiles,

— die Dicke des Hebebandes,
— die Nenndicke der Rundstahlkette.

Durch die Umlenkung von Seilen, Ketten oder Hebebdndern an scharfen Kanten der
Last ergibt sich eine unzuldssige Verminderung der Tragfdhigkeit. Ferner kénnen an
Seilen und Hebebdindern durch scharfe Kanten Schéden verursacht werden. Durch
die Verwendung von Kantenschiitzern kann eine ausreichende Rundung der Kante
erreicht werden. Bei Rundstahlketten wird ein gleichwertiger Schutz erreicht, wenn
die Kette nur bis zu 80 % des zuldssigen Gewichtes belastet wird oder eine Kette
der ncichsthéheren Belastungsstufe nach DIN 695 ,Anschlagketten, Hakenketten,
Ringketten, Einzelteile, G(jfe%/osse 2" bzw. DIN 5688-3 ,Anschlagketten; Haken-

keften, Ringkeften, Kranzketten, Einzelteile; Giteklasse 8" verwendet wird.

2. Seilverbindungen dirfen nicht an Kanten der last, in lasthaken oder in die
Bucht der Schnirung gelegt werden.
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Seile dirfen an Pressklemmen nicht abgeknickt und Pressklemmen nicht mit
Gewalt unter kantigen lasten so durchzogen werden, dass dabei Beschadi-
gungen der Endverbindungen eintrefen konnen.

Seile dirfen durch Verdrehen nicht verspannt werden.

Das Verbot bezieht sich auch auf das so genannte Knebeln.

Stahldrahtseile, Rundstahlketten und Hebebander dirfen nicht geknotet werden.
Faserseile dirfen nicht durch Knoten verbunden werden.

Das Verbot bezieht sich bei Chemiefaserhebebdndem sowohl auf das gewebte als

auch auf das gelegte Hebeband (Rundschlinge); siehe DIN 61 360-1 Hebebcinder

aus synthefischen Fasern; Begriffe, Mafe, Anschlagarten”. Durch Knoten kann die

Tragfdhigkeit je nach Art des Knotens unter Umstinden auf 1/3 herabgesetzt wer-
en.

Verdrehte Ketten sind vor dem Anheben auszudrehen.

lasthaken dirfen nicht auf der Spitze belastet werden. Dies gilt nicht, wenn es
sich um Haken fir Sonderzwecke handelt, die entsprechend berechnet und
ausgelegt sind.

Seile mit Buchten und Schleifen dirfen nicht unter Last ausgezogen werden.
Wird das Seil etwas verdreht, kénnen sich Buchten oder Schleifen bilden. Wird

das Seil ausgezogen, bevor die Buchten oder Schleifen beseitigt werden, kann sich
dieses unter dem Seilzug zu Kinken (auch Klanken genannt] zusammenziehen.

Hebebander dirfen nicht Gber raue Oberfléchen gezogen werden.

Durch das Verbot sollen Beschédigungen der Bander verhindert werden. Das Ver-
bot befrifft auch das Querziehen von Béndern.

. Kauschen, Seilésen, Aufhangeringe und andere Authdngeglieder missen auf

dem lasthaken frei beweglich sein.

. Bei Anschlagketten und -seilen, die mehrmals um eine last geschlungen wer-

den, missen die Windungen dicht nebeneinander liegen. Die Windungen dir-
fen sich nicht kreuzen.

. Hebebdander missen so um die last gelegt werden, dass sie mit ihrer ganzen

Breite tragen.

Chemiefaserhebebdander mit Endschlaufen missen so ongeschb?en werden,
dass der Offnungswinkel der Endschlaufen an den Verbindungsstellen 20° nicht
Uberschreitet.

. Beim Anschlagen im Schnirgang dirfen Chemiefaserhebebdnder mit End-

schlaufen nur verwendet werden, wenn die Endschlaufen verstérkt sind.

. Beim Anschlagen im Schnirgang dirfen quersteife Hebebander nur verwendet

werden, wenn im Bereich der Schnirung die Hebebdnder mit Beschlagteilen
ausgerustet sind.

Quersteif kénnen Bdander mit Festbeschichtung sein.

lasten dirfen auf Anschlagmitteln nicht abgesefzt werden, wenn das An-
schlagmittel dadurch beschadigt werden kann.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass in Beizbadern nur Keffen verwendet
werden, wenn sie in Normalgite oder aus Sonderlegierungen hergestellt sind.

Versicherte dirfen in Beizbadern nur Ketten verwenden, wenn sie in Normalgite
oder aus Sonderlegierungen hergestellt sind.
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3.12
3.12.1

3.13
3.13.1

Lagern von Anschlag- und Lastaufnahmemitteln

Anschlag- und Lastaufnahmemittel missen so abgestellt oder abgelegt werden, dass
sie nicht umkippen, herabfallen oder abgleiten konnen.

Dies wird bei C-Haken erreicht, wenn diese in besonderen Halteeinrichtungen ab-
gestellt werden.

Zweckmdifligerweise werden z.B. Anschlagketten und Anschlagseile in Gestellen
hangend aufbewahrt.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Anschlag- und Lastaufnahmemittel vor
Witterungseinflissen und aggressiven Stoffen geschitzt gelagert werden, sofern do-
durch die Sicherheit beeintrachtigt werden kann.

Naturfaserseile konnen unter Einwirkung von Feuchtigkeit verrotten. Aggressive Stof-
fe sind z.B. Chlor, laugen, Sciuren.

Versicherte haben Anschlag- und Lastaufnahmenmittel so zu lagern, dass sie vor Wit-
ferungseinflissen und aggressiven Stoffen geschitzt sind, sofern dadurch die Sicher-
heit beeintrachtigt werden kann.

Mangel

Versicherte, die lastaufnohmeeinrichtungen anwenden, haben diese wdhrend des
Gebrauchs auf augenfallige Méangel hin zu beobachten.

Augenfdllige Mdngel sind z.B. Verformungen, Risse, Briche, unvollstindige Kenn-
zeichnungen.

Der Unternehmer hat daofir zu sorgen, dass Lastaufnahmeeinrichtungen mit Man-
geln, die die Sicherheit beeintrachtigen, der weiteren Benutzung entzogen werden.

Beziiglich der Wartung und Uberwachung von in Gebrauch befindlichen lastauf-
nahmeeinrichtungen siehe auch DIN 15429 ,Hebezeuge lastauinahmeein-
richtungen, Uberwachung im Gebrauch”.

Instandsetzung

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Instandsetzungsarbeiten an Lastaufnah-
meeinrichtungen nur von Personen durchgefihrt werden, welche die hierfir notwen-
digen Kennmisse und F&higkeiten besitzen.

Bei Chemiefaserseilen kann sich eine Instandsetzung nur auf das Nachstecken der
SpleiBe erstrecken. Eine Instandsetzungsarbeit ist nicht sachgemaB, wenn

— zum Verbinden oder Kirzen von Ketten die Kettenglieder mit Draht oder Schrau-
ben verbunden werden,

- warm oder kalt verformte Keftenglieder gerichtet werden.

Fir die Instandsetzung durch Schweiflen an vergdteten, hochfesten oder Ketten in
Sondergiite gelten Werke als fachkundig, die vom Fachausschuss ,Metall und O-
berf/dc}?enbehond/ung” der Berufsgenossenschaftlichen Zentrale fir Sicherheit und
Gesundheit, Federfihrung: Norddeutsche MetallBerufsgenossenschaft,  Postfach
45 29, 30045 Hannover, anerkannt sind.

Das Kiirzen von Stahldraht und Naturfaserseilen und das Kirzen von Chemiefaser-
hebebdndern gilt nicht als Instandsetzung.
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Profungen

Nach § 3 Abs. 3 der Befriebssicherheitsverordnung hat der Arbeilgeber Art, Umfonﬁ und
Fristen erforderlicher PrUfun?en der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sollen si-
cherheitstechnische Mcngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per
sonen zu erfillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fur die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige bewdhrte Praxis
und entsprechen den Regeln der Technik.

Profung vor der ersten Inbetriebnahme

Der Unterehmer hat dafir zu sorgen, dass Lastaufnahmenmittel nur in Betrieb %e-
nommen werden, wenn sie durch einen Sachkundigen geprift und festgestellte
Méngel behoben worden sind.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenninisse auf dem Gebiet der Lastaufnahmeeinrichtungen hat und mit den
einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und
allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-
Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
oder anderer Veriragsstaaten des Abkommens dber den Europdisclvoen Wirtschafts-
raum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand von lastaufnahmeein-
richtungen beurfeilen kann.

RegelmdBige Prifungen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Lastaufnahmeeinrichtungen in Absténden
von langstens einem Jahr durch einen Sachkundigen gepriift werden.

Je nach den Einsatzbedingungen der lastaufnahmeeinrichtungen kénnen Prifungen
in kirzeren Abstcinden als einem Jahr erforderlich sein. Dies gilt z.B. bei besonders
haufigem Einsatz, erhchtem VerschleiB, bei Korrosion oder Hitzeeinwirkung oder
wenn mit erhShier Stéranfdlligkeit zu rechnen ist.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Rundstahlketten, die als Anschlagmittel
verwendet werden, in Abstanden von langstens drei Jahren einer besonderen Pri-
fung auf Rissfreiheit unterzogen werden.

Die Priffung kann z.B. durch ein zerstrungsfreies Priifverfahren erfolgen.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Hebebander mit aufvulkanisierter Umhil-
lung in Abstanden von léngstens drei Jahren einer besonderen Prifung auf Drahtbri-
che und Korrosion unterzogen werden.

Je nach den Einsatzbedingungen kénnen Prifungen in kirzeren Absténden als drei
Jahre erforderlich sein. Dies gilt z.B. bei Beschcidigungen der Umhiillung. Schon bei

eringer Beschddigung der Umhillung kann info%e von eingedrungener Feuchtig-
fe/f auch bei verzinkten Dréihten Korrosion auftreten. Kirzere Abstéinde als drei jo%-
re kénnen auch erforderlich werden, wenn der Hersteller keine Gewdhrleistung fir

die Eignung der Hebebdinder Gber einen Zeitraum von mindestens drei Jahren gibt.
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3.15.3 AuBerordentliche Priofungen

Der Unternehmer hat daftr zu sorgen, dass Lastaufnahmeeinrichtungen nach Scha-
densfdllen oder besonderen Vorkommnissen, die die Tragfahigkeit beeinflussen kon-
nen, sowie nach Instandsetzung einer auberordentlichen Prifung durch einen Sach-
kundigen unterzogen werden.

3.154 Profumfang

3.14.4.1 Die Prifung vor der ersten Inbefriebnahme nach Abschnitt 3.15.1 und die regelmaBige
Prifung nach Abschnitt 3.15.2 sind im wesenflichen Sicht- und Funkfionsprifungen. Sie
haben sich zu erstrecken auf die Prifung des Zustandes der Bauteile und Einrichtungen,
auf den bestimmungsgemdBen Zusammenbau sowie auf Vollstandigkeit und Wirksam-
keit der Sicherheitseinrichtungen.

Bei der Sichtprifung geht es insbesondere um die Feststellung folgender Mcingel:

1. An Drahtseilen

—  Knicke und Kinken (Klanken),

—  Bruch einer litze,

- lockerung der cuBeren lage in der freien Lénge,

- Quetschungen in der freien Lénge, )

- Quetschungen im Auflagebereich der Ose mit mehr als 4 Drahtbriichen bei
litzenseilen bzw. mehr als 10 Drahibriichen bei Kabelschlagseilen,

- Korrosionsnarben,

- Beschddigungen oder starker Verschleif3 der Seil- oder Seilendverbindung,

—  Drahtbriche in groBer Zahl.

— Drahtbriiche in grofier Zahl, die ein Ablegen des Seiles erforderlich machen,
liegen vor, wenn nachstehend genannte Anzahl von Drahtbriichen festgestellt

wird.
Seilart Anzahl sichtbarer Drahtbriiche
auf einer Léange von
3d 6d 30d
Litzenseil 4 6 16

Die angegebenen Zahlen gelten als cuBerste Grenzwerte. Ein Ablegen der Seile
bei niedrigeren Drahtbruchzahlen dient der Sicherheit.

2. An Naturfaserseilen
—  Bruch einer litze,
— mechanische Beschddigungen, starker Verschleif3 oder Auflockerungen,
—  Herausfallen von Fasermehl beim Aufdrehen des Seiles,
— Schdden infolge feuchter lagerung oder Einwirkung aggressiver Stoffe,
- Garmnbriche in groBer Zahl, z.B. mehr als 10 % der Gesamigarnzahl im am
stcirksten beschadigten Querschnift,
- lockerung der Spleifie.

3. An Chemiefaserseilen

—  Bruch einer litze,

— mechanische Beschcidigungen, starker Verschleifs oder Auflockerungen,

— Garnbriiche in grofler Zahl, z.B. mehr als 10 % der Gesamtgarnzahl im am
stcirksten beschdadigten Querschnit,

— starke Verformungen infolge Wérme, z.B. durch innere oder cuBlere Rei-
bung, Warmestrahlung,

- lockerung der Spleifle,

— Schdden infolge Einwirkung aggressiver Stoffe.
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4. An Chemiefaserhebebdndermn
— Beschdadigungen der Webkanten oder des Gewebes und Garmbriiche in
groBBer Zahl, z.B. mehr als 10 % der Gesamigarnzahl im am stdrksten be-
schadigten Querschnitt,
starke Verformungen infolge von Warme, z.B. durch innere oder cuBere Rei-
bung, Warmestrahlung,
Beschddigung der tragenden Neihte,
Schédden infolge Einwirkung aggressiver Stoffe,
- Beschadigung der Ummantelung oder ihrer Verdhung bei Béndermn aus end-
los gelegten Chemiefasern.

5. An Rundstahlketten
— Bruch eines Keftengliedes,
- Anrisse oder die Tragfdhigkeit beeintriichtigende Korrosionsnarben,
— Verformung eines Keffengliedes,
Abnahme der gemittelten Glieddicke dm an irgendeiner Stelle um mehr als

10% der Nenndicke dk .

Die gemittelte Glieddicke ergibt sich aus dem arithmetischen Mittel zweier im glei-
chen Querschnitt senkrecht aufeinanderstehender Durchmesser:

d' +d?

dm =

2

Siehe auch nachstehende Abbildung 4.

Abbildung 4

— langungen des ciuBeren Nennmafles um mehr als 3 %.

Das duBlere NennmaB ist die der Kette zugeordnefe duflere Léinge des Kettenglie-
des. Eine Léngung des dufleren Nennmafles um 3 % entspricht einer Léingung um 5
%, wenn man die langung auf die Teilung von 3d bezieht.

Siehe nachstehende Abbildung 5.

d
3
t d = Menndicke
I = Teilung (=3 d
L la = &uieres Nennmalz

Abbildung 5

6. An Stahlgelenkketten
- schadhafte oder stark abgenutzte Glieder oder Bolzen,
— nicht mehr gegen Verschieben gesicherte Bolzen,
- ldngungen von mehr als 3 % gegeniber der Nennldnge.
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3.15.4.2

3.15.4.3

Die langung wird zweckmaBigerweise an 33 Gliedern gemessen. 3 % sind iber-
schritten, wenn die ldngung mehr als ein Keftenglied betrcigt. Zu messen ist unter
einer Messlast gleich T % der Mindestbruchlast im ausgebauten Zustand oder 10 %
der Nutzlast des Hebezeuges im eingebauten Zustand.

7. An lasthaken
— Anrisse, insbesondere Querrisse im Schaft, Hals, Gewinde oder Hakenmaul,
— grobe Verformungen im Hakenmaul, z.B. Aufweilung des Hakenmauls um

mehrals 10 %,
- Abnutzung im Hakenmaul (Steghdhe) um mehr als 5 %.

8. An Plattformen, Paletten, Ladekdsten und Behdiltern
—  Briiche,
— mechanische Beschddigungen,
— starker Verschleif,
— Verformungen,
— Korrosionsschdiden.

9. An sonstigen Lastaufnahmeeinrichtungen
—  Briiche, Verformungen oder Anrisse,
— Beschddigungen, starker VerschleiB3,
— Korrosionsschdden,
—  Funktionsstérungen an Sicherheitseinrichtungen.

Vor der Sicht- und Funkfionsprifung kann unter Umsténden eine vorherige Reinigung
der lastaufnahmeeinrichtungen er?orderhch werden. Dies gilt insbesondere fir Last
aufnahmeeinrichtungen, die verschmutzt oder aus ihrer vorherigen Verwendung mit
Stoffen, z.B. Farben oder Salzen, behaftet sind.

Die Prifungen nach Abschnitt 3.15.2.2 und 3.15.2.3 sind physikalisch-technische

Prifungen.

Der Umfang der auerordentlichen Prifung nach Abschnitt 3.15.3 richtet sich nach
Art und Umfang des Schadensfalles, des Vorkommnisses oder der Instandsetzung.

Profnachweis

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Uber die Prifungen von Tragmitteln nach
Abschnitt 3.15.2.2 sowie Uber &gie besonderen Prifungen von Rundstahlketten und
Hebebdandern mit aufvulkanisierter Umhillung nach 3.15.2.3 Nachweis gefihrt
wird. Fir sonstige Prifungen kann die Berufsgenossenschaft im Einzelfall die Fihrung
des Prifnachweises verlangen.

Bei Tragmitteln sollte der Nachweis zweckmdBigerweise mit dem Prifnachweis des
Hebezeuges zusammengefasst sein.

Bei Anschlagketten kénnen die Prifnachweise auf der Rickseite der Kettenbeschei-
nigung oder in ein Keftenprifbuch bzw. in Keffenkarteikarten eingetragen werden.

Die Prifnachweise sind auf Verlon%en der Aufsichtsperson vorzulegen. Es ist daher
erforderlich, dass sie jederzeit greifbar aufbewahrt werden.
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Anwendungsbereich
Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Stefigforderern.

Hinsichtlich der Priifung von Stetigférderern siehe Abschnitt 2.5.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

BestimmungsgemdBes Betreiben

Von Hand oder im Schlepp verfahrbare, hohenverstellbare Stefigférderer dirfen nur
in Tiefstellung verfahren werden.

Woéhrend des Transportes, Verfahrens oder Schwenkens eines Band-, Gliederband-
oder Kettenforderers darf sich keine Person auf ihm befinden oder an ihn anhangen.

Das Mitfahren von Personen auf Stetigforderern ist verboten. Dies gilt nicht, wenn
Stetigforderer

1. so beschaffen sind und betrieben werden, dass
a) mitfahrende Personen nicht zu Fall kommen,
b) die Standflache frei von Quetsch- und Scherstellen ist

und

2. eine selbsisténdig wirkende Finrichtung besitzen, die ein Uberfahren des Band-
enﬁes ausschlieft, sofern dort die Gefahr des Abstirzens oder Quetschens be-
stent.

Beschdaftigungsbeschrankung

Mit dem selbststandigen Fihren eines fohrbaren Traggeristes dirfen nur Personen
beschaftigt werden,

1. die das achtzehnte Lebensjahr vollendet haben,
2. die kérperlich und geistig geeignet sind,

3. die im Fihren des fahrbaren Traggeristes unterwiesen sind und ihre Beféhigung
hierzu gegeniber dem Unfernehmer nachgewiesen haben

und

4. von denen zu erwarten ist, dass sie die ihnen Uberfragenen Aufgaben zuverlds-
sig erfillen.

Sie missen vom Unternehmer mit dem Fihren des fahrbaren Traggeristes beauftragt
sein.

Hinsichtlich der Feststellung der kérperlichen und geistigen Eignung kénnen die Be-
rufsgenossenschaftlichen Grundsditze fir arbeitsmedizinische Vorsorgeuntersuchun-

gen, z.B. G 25 ,Fahr, Stever- und Uberwachungstdtigkeiten” herangezogen wer-
den.

Windsicherung

Der Gerdtefthrer hat dofir zu sorgen, dass dem Wind ausgesetzte fahrbare Trag-
geriste bei Sturm und bei Arbeitsschluss durch die Windsicherung festgelegt sind.
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2.4

2.4

2.4.2

2.4.3

Profungen

Nach § 3 Abs. 3 der Befriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Prifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sollen si-
cherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per-
sonen zu erfillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befchigten Per-
sonen fur die nachstehend aufgefihrten Prifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige Praxis und ent-
sprechen den Regeln der Technik.

Fahrbare Traggeriste in Portal, Halbportal- und Brickenbauweise sind nach wesent-
lichen Anderungen vor der Wiederinbetriebnahme einer Prifung durch einen Sach-
verstandigen unterziehen zu lassen.

Fahrbare Traggeriste sind jahrlich mindestens einmal durch einen Sachkundigen
prifen zu lassen. Sie sind dariber hinaus entsprechend den betrieblichen Verhalmis-
sen nach Bedarf zwischenzeitlich durch einen Sachkundigen prifen zu lassen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrel-
chende Kenntnisse auf dem Gebiet der Stetigférderer hat unf mit den einsc}?/dg/gen
staatlichen Vorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und allgemein anerkannten Re-
%e/n der Technik (z.B. BG-Regeln, E/N-Normen, VDE-Bestimmungen, technische

egeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union oder anderer Veriragsstaa-
fen des Abkommens iber den Europdischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist,
dass er den befriebssicheren Zustand von Stetigférderern beurteilen kann.

Die Ergebnisse der Prifungen nach den Abschnitten 2.4.1 und 2.4.2 sind in ein

Prifbuch einzutragen.
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Anwendungsbereich
Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Hebebihnen.

Hinsichtlich der Prifung von Hebebihnen siehe Abschnitt 2.9.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Beschéftigungsbeschrénkung

Mit der selbststandigen Bedienung von Hebebihnen dirfen nur Personen beschaftigt
werden, die das 18. Lebensjahr vollendet haben, in der Bedienung der Hebebihne
unterwiesen sind und ihre Befchigung hierzu gegeniber dem Unternehmer nachge-
wiesen haben. Sie missen vom Unferehmer ausdricklich mit dem Bedienen der
Hebebihne beauftragt sein. Der Aufirag zum Bedienen von Hubarbeitsbihnen muss
schrifilich erteilt werden.

Inbetriebnahme

Die ordnungsgemdfe Auﬂo%e von Abstfitzungen auf geeignetem Untergrund ist vor
Inbetriebnahme der Hebebihne zu prifen.

Kraftbetriebene Abstitzungen sind beim Aus- und Einfahren zu beobachten.

Handhabung und Verhalten wédhrend des Betriebes
Hebebihnen dirfen nicht iber die zulassige Belastung belastet werden.

Hebebihnen dirfen nur Gber die dafir bestimmten Zugénge bestiegen oder verlos-
sen werden.

Hebebihnen dirfen nur von den bestimmungsgemal vorgesehenen Steuerstellen
aus gesteuert werden.

Die Bedienungspersonen haben bei allen Bewegun%en der Hebebihne darauf zu
achten, dass sie sich und andere Personen nicht gefahrden.

Der unndtige Aufenthalt auf oder im Bewegungsbereich von Hebebihnen ist verbo-
ten. Verboten sind ferner:

1. der Aufenthalt unter dem Lastaufnahmemittel und der Last,

2. das Betreten des Lastaufnahmenmittels,

3. das Mitfahren auf dem Lastaufnahmenmittel,

4. die Verwendung der Hebebihne als Hubarbeitsbihne,

sofern die Hebebihne nicht hierfir eingerichtet ist.

Fahrbare Hebebihnen dirfen nur verfahren werden, wenn sich das Llastaufnahme-
mittel in Fahrstellung befindet. Hiervon darf abgesehen werden, wenn die hierbei

erforderliche Standsicherheit gegeben und im Prifbuch nach Abschnitt 2.9.4 be-

scheinigt ist.

lastaufnahmenmittel dirfen nicht absichtlich in Schwingungen versetzt werden. Ge-
genstande dirfen weder auf das lastaufnahmemittel geworfen noch von ihm abge-
worfen werden.
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2.4
2.4

2.4.2

2.5

2.5.1

Verfahren mit personenbesetztem Lastaufnahmemittel

Das Verfahren mit personenbesetztem Lastaufnahmenmittel ist nur als Versetzfahrt und
nur unfer folgenden Bedingungen zuldssig:

1. Das Verfahren mit personenbesetztem Lastauinahmemittel muss im Hinblick auf
die Standsicherheit im Prifbuch bescheinigt sein.

2. Folgende Fahrgeschwindigkeit dirfen nicht Gberschritten werden:

a) bei auf Schienen verfahrbaren Hubarbeitsbithnen nach DIN EN 280 ,Fahrbare
Hubarbeitsbihnen; Berechnung; Standsicherheit; Bau; Sicherheitsanforderungen

und Prifung” 3,0m/s,
b) bei anderen Hebebihnen 1.6 m/s.
3. Im Fahrbereich der Hebebithne dirfen sich keine Hindernisse befinden.

4. Fahrbewegungen dirfen nur im gegenseitigen Einverstandnis zwischen den Per-
sonen auf dem Llastoufnahmemittel und dem Fahrer am Fahrerplatz durchgefihrt
werden.

5. Der Fahrweg muss so beschaffen sein, dass die Standsicherheit nicht beeintrach-
figt und die Personen auf dem Lastaufnahmemittel nicht gefahrdet werden.

6. Der Fahrzeugfihrer muss die Fahrbahn und den zu durchfahrenden Raum iber
blicken kénnen, oder der Fahrbereich muss gesichert sein.

An Hubarbeitsbihnen dirfen Fahrbewegungen und gleichzeitig Bewegungen der
Arbeitsbthne nur

e im Zusammenhang mit Montage-, Instandhaltungs- oder Ghnlichen Arbeiten an
Fahrleitungsanlagen

und

e im Beisein sowie nach Weisung eines Aufsichtfihrenden

durchgefihrt werden. Die Arbeitsbihne darf hierbei hdchstens bis zu einer Auslo-
dung von 5m, gemessen von der Begrenzung des Fahrzeuges oder des fahrbaren
Untergestells, ausgefahren werden. Zwischen dem Aufsichtfihrenden und den betei-
ligten Personen muss eine gegenseitige Verstandigung sichergestellt sein.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu iberwachen und fir die
arbeitssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Einsatz von Hubarbeitsbthnen an oder in der Ndahe ungeschitzter

elektrischer Anlagen

Fir Arbeiten an oder in der Néhe von ungeschitzten aktiven Teilen elekirischer An-
lagen dirfen Hubarbeitsbihnen nur eingesetzt werden, wenn die Arbeitsbihne so
isoliert ist, dass

1. Personen durch ihren Standort auf der Arbeitsbihne gegen Erde und gegen die
im unmittelbaren Arbeitsbereich befindlichen mit Erde odger einem anderen Poten-
fial in Verbindung stehenden Teile isoliert sind (Standortisolierung],

2. die Isolierung fur die Nennspannung der Anlage - mindestens aber fir 1000 V -
bemessen ist,

3. leitfdhige Teile die Standortisolierung nicht beeintréchtigen

und

4. die Arbeitsbilhne beim Bruch von Isolatoren nicht abstiirzen kann.
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Sofern fur Arbeiten im Bereich oberhalb von unter Spannung stehenden Oberleitun-
gen elekirischer Bahnen oder Freileitungen Hubarbeitsbihnen verwendet werden,
die nicht so isoliert sind, dass die Spannung der Oberleitung oder der Fahrleitung
durch die Hubeinrichtung weder auf die Arbeitsbihne noch auf das Fahrzeug oder
das fahrbare Untergestell verschleppt wird, und bei denen die Isolation von Flur
oder vom Fahrzeug oder vom fahrbaren Untergestell aus unbeabsichtigt Gberbrickt
werden kann, ist sicherzustellen, dass Teile der Hubarbeitsbthne nicht die Leitungen
berthren oder sich diesen soweit ndhern kénnen, dass die Gefahr einer Span-
nungsverschleppung auf die Hubarbeitsbihne besteht.

Werden von Hubarbeitsbihnen aus Arbeiten an oder in der Nahe von ungeschitz-
fen akfiven Teilen elekirischer Anlagen ausgefihrt, missen sich mindestens zwei Per-
sonen auf der Arbeitsbihne aufhalten. Dies gilt nicht fur Arbeiten geringen Umfan-
ges, z.B. die Uberwachung von leuchten oder die Untersuchung von Oberleitun-
gen.

Isolaforen an Hubarbeitsbihnen sind regelméBig zu reinigen.

Zusatzliche Anforderungen beim Betrieb von HubarbeitsbGhnen

Hubarbeitsbthnen, die nur fir den Einsatz in geschlossenen Raumen geeignet sind,
durfen nicht auBerhalb solcher RGume eingesefzt werden.

Kennleuchten fur gelbes Blinklicht an fohrbaren Hubarbeitsbihnen sind bei Aufstel-
lung im Verkehrsbereich von Schienenfahrzeugen oder kraftbetriebenen gleislosen
Fahrzeugen einzuschalten.

Sind bei Hubarbeitsbthnen seitlich ausgeschwenkte Arbeitsbthnen oder Tragkon-
struktionen im Verkehrsbereich von StraPenfahrzeugen niedriger als 4,5 m tber Flur
abgesenkt, ist der Bereich unter der Arbeitsbihne und der Tragkonstruktion zu si-
chern.

Bei Hubarbeitsbihnen dirfen die befriebsmaBigen Bewegungen der Arbeitsbihne
nur von dieser aus gestevert werden.

Bei hoheren Windstarken, als sie fur den Betrieb zulassig sind, ist der Betrieb einzu-
stellen und die Arbeitsbihne in Grundstellung zu bringen.

AuBerbetriebnahme

Kraftbetriebene und kraftbewegte Hebebihnen sind nach Auberbetriebnahme ge-
gen unbefugte Benutzung zu sichern.

Instandhaltung

Vor Beginn von Instandhaltungsarbeiten unter angehobenen Teilen von Hebebithnen
sind diese gegen unbeabsichtigte Bewegung zu sichern.

Nach Bruch eines Tragmittels sind Tragkonstruktionen und Triebwerk einschlieBlich
der Sicherheitseinrichtungen zur Verhinderung eines Absturzes oder Absinkens des
lastoufnahmenmittels bei Seil, Ketten-, Riemen-, Gefriebe- oder Tragmutterbruch oder
bei Undichtigkeiten im hydraulischen oder pneumatischen Leitungssystem zu unfersu-
chen. Beschadigte Teile sind zu erneuern.

Bei Spindelhubwerken, deren Tragmutter durch eine unbelastet mitlaufende Folge-
mutter gesichert ist, ist mit der Tragmutter stets auch die Folgemutter auszutauschen.
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2.9

2.9.1

2.9.2
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2.9.3.1

2.9.3.2

Der Austausch von Druckschléuchen sowie von Trag- und Folgemuttern ist im Prif-

buch nach Abschnitt 2.9.4 zu vermerken.

Profungen

Nach § 3 Abs. 3 der Befriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sollen si-
cherheitstechnische Mcngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per
sonen zu erfillen haben (befdahigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fur die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige Praxis und ent-
sprechen den Regeln der Technik.

RegelmdBige Prifungen

Hebebihnen sind nach der ersten Inbefriebnahme in Abstanden von langstens ei-
nem Jahr durch einen Sachkundigen prifen zu lassen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenninisse auf dem Gebiet der Hebebiihnen hat und mit den einschldgigen
staatlichen Vorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und allgemein anerkannten Re-
geln der Technik (z.B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische
Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union oder anderer Veriragsstaa-
fen des Abkommens (ber den Europdischen Wirschaftsraum] soweit verfraut ist,
dass er den befriebssicheren Zustand von Hebebihnen beurteilen kann.

AuBerordentliche Prifungen

Hebebihnen mit mehr als 2m Hubhdhe sowie Hebebihnen, die dafir bestimmt
sind, dass Personen auf dem lastaufnahmemittel mitfahren oder sich unter dem Last
aufnahmemittel oder der Last authalten, sind nach Anderungen der Konstruktion und
nach wesentlichen Instandsetzungen an fragenden Teilen vor der Wiederinbetrieb-
nahme durch einen Sachverstandigen prifen zu lassen.

Sachverstandiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung be-
sondere Kenninisse auf dem Gebiet der Hebebihnen hat und mit den einschldgigen
staatlichen Vorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und allgemein anerkannten Re-
eln der Technik (z.B. BGRegeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, fechnische
egeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union oder anderer Veriragsstaa-
fen des Abkommens Gber den Europdischen Wirtschaftsraum)  vertraut ist. Er muss
Hebebihnen prifen und gutachtlich beurteilen kénnen.

Profumfang

Die regelmaBige Prifung nach Abschnitt 2.9.1 ist im Wesentlichen eine Sicht- und
Funktionsprifung. Sie erstreckt sich auf die Prifung des Zustandes der Bauteile und
Einrichtungen, auf Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen und
Vollstandigkeit des Prifbuches.

Der Umfang der auBerordentlichen Prifung nach Abschnitt 2.9.2 richtet sich nach
Art und Umfang der Anderung der Konstruktion oder der Instandsetzung.
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Prifbuch
Uber die Prifung von Hebebihnen ist durch Prifbuch Nachweis zu fihren.

Das Prifbuch hat die Befunde tber die Prifung vor der ersten Inbefriebnahme sowie
die regelmaBigen und auBerordentlichen Pruﬁmgen — gegebenenfalls die Beschei-
nigungen Uber die (EG|Baumusterprifung sowie die EG-Konformitatserklarung — zu
enthalten. Die fir die regelmaBigen Prifungen erforderlichen Unterlagen missen
beigefigt sein.

Der Befund muss enthalten:

1. Datum und Umfang der Prifung mit Angabe der noch ausstehenden Teilprifun-
gen,

2. Ergebnis der Prifung mit Angabe der festgestellien Mangel,

3. Beurteilung, ob der Inbetriebnahme oder dem Weiterbetrieb Bedenken entge-
genstehen,

4. Angaben Uber notwendige Nachprifungen,
5. Name, Anschrift und Unterschrift des Prisfers.

Die Kennmisnahme und die Abstellung festgestellier Mangel sind vom Unternehmer
im Befund zu besfatigen.
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Vorbemerkung
In diesem Kapitel werden die Befriebsbestimmungen fir Maschinen aus den UnfallverhGtungsvor-
schriften
—  Arbeitsmaschinen der chemischen Industrie, der Gummi- und Kunststoffindustrie” (VBG 22),
— Verdichter” (VBG 16)
und
-, Zentrifugen” (VBG 7z)
zusammengefasst.
Ziel dieses Abschnittes ist es, die in der Befriebssicherheitsverordnung enthaltenen allgemeinen An-

forderungen fir Arbeitsmaschinen der chemischen Industrie, der Gummi- und Kunststoffindustrie so-
wie Verdichter und Zentrifugen zu konkretisieren.
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Teil 1:

Arbeitsmaschinen der chemischen Industrie, der Gummi- und Kunsi-
stoffindustrie

Anwendungsbereich

Teil 1 dieses Kapitels findet Anwendung auf Maschinen

zur HersTeHun% und zur Be- und Verarbeitung von chemischen, pharmazeutischen
und kosmetischen Stoffen, Zubereitungen und Erzeugnissen,

zur Herste”ung von Anstrichsfoffen,

zur Aufbereitung, Be- und Verarbeitung sowie Wiedergewinnung von Kautschuk,
Gummi oder Kunststoffen

sowie

zum SchweiBen von thermoplastischen Materialien.

Teil 1 dieses Kapitels findet keine Anwendung auf

SpritzgieBmaschinen,

Exzenter- und verwandte Pressen,
hydraulische Pressen,
Spindelpressen,
Nahrungsmittelmaschinen,
Textilmaschinen,

ReakfionsgieBmaschinen mit Formentragem zur Herstellung von Schuhen und
Schuhteilen sowie zum Ansohlen,

das Schweiben von Hand mit HeiBlufigerdten.

Begriffsbestimmungen

Im

1.

Sinne des Teils 1 dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

Bandmesserschneidemaschinen Maschinen, auf denen mittels umlaufen-
dem oder oszillierendem Bandmesser oder Schneiddraht Gummi oder Kunst-
stoff geschnitten wird.

. Blasformmaschinen Maschinen, die entweder nach dem Prinzip des Exiru-
dierens oder nach dem des SpritzgieBens einen Vorformling kontinuierlich oder
diskontinuierlich herstellen und in einem zweiten sich anschliePenden Arbeits-
gang diesen Vorformling mittels Druckluft in ein feststehendes oder sich bewe-
gendes formgebendes Blaswerkzeug hinein zum fertigen Hohlkérper aufblasen.

. Extruder Einrichtungen, die feste bis flissige Formmasse Gbernehmen, frans-
portieren, verdichten und kontinuierlich durch ein formgebendes Werkzeug
pressen. Dabei kann die Formmasse temperiert, verdichtet, gemischt, plastifi-
ziert, homogenisiert, filtriert, compoundiert, chemisch umgewandelt, entgast
oder begast werden.

. Farbwalzwerke Einrichtungen, die in einem Walzenspalt Farben und ahnli-
che Mischungen zerkleinermn, mischen oder homogenisieren.

. Filterpressen, Pressen zum Abfrennen fester Bestandteile aus Flussigkeiten,
bei denen eine Vielzahl von Filterplatten paketférmig angeordnet sind, die
wdhrend des Fillervorganges hydraulisch oder mechanisch zusammengehalten
Unddvon der zu filirierenden Flussigkeit unter Uberdruck parallel durchstromt
werden.

. Formschdummaschinen Maschinen, die Formteile unter Zufuhr von Waérme
aus expandierbarem Polymerisat herstellen.
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. Innenmischer Mischer, die Kunststoff-, Kautschuk- oder ahnliche Mischungen

unter Einwirkung von rotierenden Knetwerkzeugen und unter Krafteinwirkung ei-
nes im Einfillschacht beweglichen Stempels herstellen.

. Kalander Einrichtungen, die in einem Spalt zwischen rotierenden Walzen

oder einer Walze und einer feststehenden Platte Lésungen, Dispersionen, Bah-
nen, Kautschuk bzw. Kautschukmischungen formgebend be- oder verarbeiten.

. Mischer Einrichtungen, die durch Bewegen von Werkzeugen oder Behdltern

Stoffe mischen.

Raupenabzige Abzige, mit denen kontinuierlich in Strangform hergestellte
Produkie abgezogen und weitergeférdert werden.

. ReaktionsgieBmaschinen Maschinen, die mindestens zwei flussige reakfi-

onsfahige Komponenten aufnehmen, in verarbeitungsfahigen Zustand bringen,
dosieren, mischen und austragen.

. Reck- und Streckwerke \Werke, auf denen Folien, Fasern oder Béndchen

und Monofile aus Thermoplasten verstreckt werden, um deren Festigkeit zu er
hohen. Der Streckvorgang kann bei Folien in einer oder in zwei Achsrichtungen
erfolgen.

Reifen-Vulkanisierpressen Pressen, in denen Reifenrohlinge zum ferfigen
Fahrzeugreifen geformt und vulkanisiert werden.

. Reifen-Raumaschinen Maschinen, die mit einem rofierenden Werkzeug die

Laufflache von Reifen entfernen und die Karkasse aufrauen, wobei die Reifen
fest eingespannt und motorisch um ihre Laufachse gedreht werden.

. Rollenstanzen Stanzen, die dem Stanzen von Teilen aus Platten oder Folien

dienen.

Rihrwerke Finrichtungen zum Rihren von Flissigkeiten und Zubereitungen,
deren charakteristische Bauteile angetriebene Rihrwellen mit Rihrwerkzeugen
sind, die sowohl in einen Behdlter fest eingebaut sein als auch mechanisch
oder von Hand aus einem Behalter herausbewegt oder herausgenommen wer-
den kénnen.

Rundlaufer-Tablettiermaschinen Maschinen in mehrstempeliger Bauweise,
bei denen die Presswerkzeuge kurvengesteuert in einem zwischen Ober- und
Un’rersTempe| befindlichen rotierenden Mittelstick eine translaforische Schlief-
bewegung ausfihren, und zur Herstelling von Tabletten, Dragierkernen oder
dhn|ic%en Presslingen dienen.

SchweiBmaschinen Maschinen, die Halbzeugteile aus gleichen oder ahnli-
chen thermoplastischen Materialien an den zu verbindenden Flachen erwér-
men, zusammenpressen und unter Druck erkalten lassen.

. Walzwerke der Gummi- und Kunststoffindustrie Maschinen, die in ei-

nem Walzenspalt Kunststoff-, Kautschuk- und &hnliche Mischungen zerkleinem,
mischen, temperieren, mastizieren oder homogenisieren.

. Warmformmaschinen Maschinen, die thermoplastisches Tafel- oder Folien-

material durch Erwdrmen in einen formbaren Zustand versetzen und mittels Var-
kuum oder Druckluft und gegebenenfalls anderen Streckhelfern zu einem Form-
teil verformen.

. Wickelmaschinen Maschinen, auf denen Folien, Gewebebahnen, Schaum-

stoffbahnen, Fasern oder dergleichen aut- oder abgewickelt werden.

Zerkleinerungsmaschinen Maschinen, die durch Bewegung von Werk-
zeugen feste oder plastische Stoffe zerkleinern.
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MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Einrichtungen, Sichthilfen, abschlieBbare Befehlseinrichtungen und Er-
satzmaBnahmen

Der Unfernehmer hat die Versicherten mit
— Einrichtungen zum Risten, zum Beheben von Stérungen, zum Instandhalten,

— FEinrichtungen an Blasformmaschinen, die das Justieren des Schlauches bei lau-
fender Maschine ermaglichen,

— Einrichtungen zum gefahrlosen Nachstopfen der Formmasse bei Extrudem
und
— abnehmbaren Verdeckungen an Walzenspalten von Farbwalzwerken

vertraut zu machen.
Einrichtungen nach Abschnitt 3.1.1 sind an gut zugénglicher Stelle bereitzuhalten.

Finrichtungen nach Abschnitt 3.1.1 sind vor Arbeitsbeginn auf sichtbare Mangel zu
prifen.

Die Funktionsféhigkeit von Sichthilfen fiir die Uberwachung von Gefahrbereichen ist
mindestens einmal pro Schicht zu prifen.

Die Versicherfen haben festgestellle Méngel nach den Abschnitten 3.1.3 und 3.1.4
dem Aufsichtfuhrenden unverziglich mitzuteilen.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu Gberwachen und fir die
befriebssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Der Unternehmer hat bei Vorliegen eines Mangels dafir zu sorgen, dass die Ar-
beitsmaschinen stillgesetzt oder vorhandene Gefahrbereiche abgespert werden.
Erst nach Beseitigung des festgestelllen Mangels dirfen die Arbeiten wieder aufge-
nommen werden.

Der Unterehmer hat dafir zu sorgen, dass bei mehrfach verschliePbaren Hou?be—
fehlseinrichtungen die fur die Mehrfachsicherung verwendeten Schlésser unterschied-
liche Schlussel besitzen.

Der Unternehmer hat daftr zu sorgen, dass Schlussel fur verschliePbare Befehlsein-
richtungen und fur Schalter, mit denen sicherheitstechnische Schaltungen auBer Be-
trieb gesetzt werden konnen, von einem von ihm benannten Aufsichtfihrenden unter
\/erscﬁluss gehalten werden. Der Unternehmer hat die Ausgabe der Schlissel durch
Betriebsanweisung zu regeln.

Kann eine Gefdhrdung von Versicherten nicht durch vorgesehene
— Einrichtungen zum gefahrlosen Nachstopfen der Formmasse an Extrudern,

— Einrichtungen zum Schutz gegen Dampf oder heifles Wasser an Formschaum-
maschinen,

— fangende Schutzeinrichtungen gegen das Abfliegen grober Partikel bei Reifen-
Raumaschinen

und

— Einrichtungen gegen Rickschlagen des Zerkleinerungsgutes aus der Einfullsfinung
an Zerkleinerungsmaschinen

vermieden werden, hat der Unterehmer dafir zu sorgen, dass geeignete Ersafz-
maBnahmen gefroffen werden.
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ErsatzmaBnahmen sind z.B.

—  Umzdunung oder Umwehrung des Gefahrbereiches,

— Aufstellung von Spritzwdanden,

- g\/affm- und Meldeeinrichtungen fir den Fall unkontrollierten Austritts gefchrlicher
forre,

— persénliche Schutzausristungen.

Risten, Beheben von Stérungen und Instandhalten

VerschlieBbare Hauptbefehlseinrichtungen sind zu Beginn des Ristens, Behebens
von Stérungen und Instandhaltens in der ,,AUS"-STeHunC? mit einem Schloss zu sichern.
Der Schlussel ist fir die Dauer dieser Arbeiten von demjenigen bei sich zu tragen,

der die Arbeiten durchfuhrt.
Sind fur die Durchfihrung der Arbeiten nach Abschnitt 3.2.1 mehr als drei Personen

erforderlich, hat der Unternehmer einen Aufsichtfihrenden fur die Sicherung der
Houptbefehlseinrichtung zu benennen. Arbeiten mehrere Arbeitsgruppen zusammen,
hat der Unternehmer fir jede Arbeitsgruppe einen Aufsichtfihrenden zu benennen.

Hinsichtlich Aufsichifihrender siehe Erlciuterungen zu Abschnitt 3.1.5.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an kraftbetriebenen Arbeitsmaschinen
ohne verschlieBbare Hauptbefehlseinrichtungen sichergasste”f ist, dass eine Gefahr-
dung durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Arbeitsmaschinen vermieden ist.

Dies wird z.B. erreicht durch

— losen und Sichern des Steckers (z.B. durch Ablage des Steckers in einen ab-
schlieBbaren Behdilter),

— Unterbrechen des Stever- und Kraftstromkreises durch Entfernen von Sicherungen
oder Offnen des Trennschalters mit entsprechendem Sichern gegen Wiederein-
schalten sowie Einschaliprobe vor O,

— mechanische Trennung von Anfrieb und Arbeitsmaschine.

Der Unternehmer hat fir das Rusten, Beheben von Stérungen und Instandhalten an
Maschinen mit kraftbewegten Einbauten oder Maschinengeh&usen, von denen Ge-
fahrdungen ausgehen kénnen, die erforderlichen SchutzmaBnahmen, die ein siche-
res Arbeiten gewdhrleisten, zu treffen. Er hat die dort beschdaftigten Versicherten mit
den SchutzmaBnahmen vertraut zu machen.

SchutzmaBnahmen sind z.B.

— Zuleitungen abklemmen,

— abschlieBbare Schalter mit Trennereigenschaften abschalten und verschlieBen,
—  Steckvorrichtungen frennen und die Stecker sichermn,

— Sicherungen entfernen und durch Blindeinscitze ersetzen,

— mechanische Trennung vom Antrieb, z.B. Entfernen des Antriebriemens, Trennen
der Rihrerwelle an der Kupplung und Absenken,

— bei hydraulischen und pneumatischen Antrieben Drucklosmachen, z.B. Entfernen
von leitungsteilen der Zu- und gegebenenfalls Abfihrung fir die Antriebsenergie
und Entlasten der Druckspeicher,

— Einbau von Stempeln zum Hochhalten von Maschinenteilen.

Der Unternehmer hat fir das Risten, Beheben von Stérungen und Instandhalten die
erforderlichen SchutzmafBnahmen zu treffen, wenn auf Grund des zu verarbeitenden
Produktes Gesundheitsgefahren nicht auszuschlielen sind. Er hat die dort beschaftig-
ten Versicherten mit den Schutzmafdnahmen vertraut zu machen.
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3.2.6

3.2.7

3.2.8

3.3

3.3.1

3.3.2

3.3.3

SchutzmaBnahmen sind z.B.
— Absaugeinrichtungen an den Entstehungsstellen,
— persénliche Schutzausristungen.

Versicherte, die an der Maschine beschéftigt sind, haben dem Aufsichtfihrenden
UnregelmaBigkeiten im Befrieb der Maschine oder Stérungen unverziglich mitzutei-
len.

UnregelmdBigkeiten sind z.B.

— Temperatur- oder Druckabweichungen,
— Gerduschdnderungen,

erhéhte Leistungsaufnahme,

— ungewdhnliche Erschiiterungen.

Stérungen sind z.B.

— Ausfall oder Beschdidigung einer Schutzeinrichtung,

— leitungsbruch bei hydraulischen oder pneumatischen Leitungen,
— Beschddigung von elekirischen Leitungen.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei UnregelmaBigkeiten oder Stérungen
im Befrieb der Maschine geprift wird, ob ein die Sicherheit der dort beschdftigten
Versicherten beeintrachtigender Mangel vorliegt. Liegt ein Mangel vor, hat er dafir
zu sorgen, dass der Betrieb der Maschine bis zur Beseitigung des fesigestellten
Mangels eingestellt wird.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an Maschinen, die aus befriebsbedin%—
fen Grinden nicht unverziglich stillgesetzt werden kénnen, bei weiterem Betrie
andere fechnische oder organisatorische MaBnahmen getroffen werden.

Betriebsbedingte Grinde sind z.B.
— durch Abkihlung hart werdendes Material,
— exotherme Reaktionen.

Andere Mafinahmen sind z.B.

— Absperren des Arbeitsbereiches,

— Ersetzen der ausgefallenen Schutzeinrichtung durch stéindige persénliche Uber-
wachung,

— persénliche Schutzausristungen.

Besondere Anforderungen an Walzwerke, RUhrwerke, Innenmischer,
Zerkleinerungsmaschinen, Farbwalzwerke und Reifen-Vulkanisierpres-
sen

Walzen, deren Reinigung wahrend des Betreibens erfolgen muss, dirfen nur von
der Auslaufseite gereinigt werden.

Ist ein Reinigen nach Abschnitt 3.3.1 nicht maglich, hat der Unternehmer geeignete
technische MaBnahmen zu treffen.

MaBnahmen sind z.B. am Walzengestell aufgelegte oder befestigte Verdeckungen
des Walzenspalls.

Rihrwerke, die nicht durch konstrukiive MaPnahmen oder Verdeckungen gegen das
Berihren beweglicher Teile gesichert sind, dirfen nur dann befrieben werden, wenn
durch die aufgenommene Antriebsleistung keine Gefdhrdung hervorgerufen werden
kann und enganliegende Kleidung und bei langen Haaren Haarnetze oder Kappen
gefragen werden.
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Hinweis: Gefchrdungen sind in der Regel nicht zu erwarten, wenn die aufgenom-
mene leistung den Wert von 300WV nicht ibersteigt.

Werden an Innenmischern Reinigunggs—, Wartungs- oder Reparaturarbeiten durchge-
fohrt, bei denen eine Verletzungsgefahr durch den Stempel oder den Klopp- oder
Schiebesattel maglich ist, sind diese Maschinenteile gegen Bewegungen sichern.

Wird an Zerkleinerungsmaschinen Material, bei dem Schlingenbildung auftrefen
kann, verarbeitet und kann die Maschine aus betrieblichen Grisnden nicht mit Ein-
richtungen gesichert werden, die die Zerkleinerungswerkzeuge beim Heranziehen
von Kérperteilen durch Schlingen sofort zum Stillstand bringen, hat der Unfernehmer
dafir zu sorgen, dass das Material auf eine maximale Lange von 200 mm vorzer-
kleinert wird.

Zu Schlingenbildung neigen z.B. Fasern oder Streifen aus Kunststoff, aber auch Fo-
lien.

Werden an Zerkleinerungsmaschinen Reinigungs-, Wartungs- oder Reparaturarbei-
fen durchgefihrt und besteht bei manueller Bewegung des Rotors die Gefahr von
Schnittverletzungen, hat der Unternehmer geeignete Einrichtungen zum Festsetzen
des Rofors zur Verfigung zu stellen.

Ceeignete Einrichtungen sind z.B. Passsticke aus Holz.

Versicherte, die mit Arbeiten nach Abschnitt 3.3.6 beschdftigt werden, haben den
Rofor nach jeder Bewegung mit den zur Verfigung gestellien Einrichtungen festzu-
sefzen.

Versicherte haben beim Reinigen von Farbwalzwerken wahrend des Ganges an der
Einlaufseite eine Verdeckung auf den Walzenspalt aufzulegen.

Versicherte dirfen an Reifen-Vulkanisierpressen das Vorbombieren nur bei eingeleg-
fem Reifenrohling vormehmen.

Versicherte dirfen an Streckwerken fir Bandchen und Monofile das Nachlegen
gerissener Bandchen oder Monofile nur mit den zur Verfigung gestellten Einrichtun-
gen durchfihren.

Solche Einrichtungen sind z.B. Saugpistolen.

Profungen

Nach § 3 Abs. 3 der Befriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sollen si-
cherheitstechnische Mcngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per
sonen zu erfillen haben (befdahigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fiur die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige Praxis und ent-
sprechen den Regeln der Technik.

Fir Arbeitsmaschinen nach Abschnitt 1 wird empfohlen, die nachstehenden Prifun-
gen durchzufthren:
1. an Walzwerken und Kalandern

a) Prifung der beweglichen Verdeckungen, Turen in Umzdunungen, Schutzein-
richtungen mit Anndherungsreaktion oder NotBefehlseinrichtungen nach
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Bedarf, mindestens jedoch einmal wachentlich, durch den Maschinenfthrer
auf Funktion und Nachlauf der Walzen,

b) Prifung ob der Nachlauf weniger als 1/3 Umdrehungen bei maximaler
Drehzahl im Leerlauf befragt durch den Maschinenfihrer,

c) Prifung und Nachstellung der Bremseinrichtung vor emeuter Inbetriebnahme
durch eine befdahigte Person, wenn nach Buchstabe b) ein Nachlauf von
mehr als 1/3 Umdrehungen festgestellt wird.

2. Prifung

a) der Einrichtungen fir das gefahrlose Justieren an Blasformmaschinen,

b) der Einrichtungen zum gefahrlosen Nachstopfen der Formmassen an Extru-
dern,

c) der abnehmbaren gekoppelten Verdeckungen an der Einlaufseite an Farb-
walzwerken

und
d) der formschlissigen Einrichtungen zum Hochhalten des Stempels und des
Klapp- oder Schiebesattels an SEJegehboren Innenmischemn
nach Bedarf, mindestens jedoch einmal halbjahrlich, durch den Maschinenfihrer.

Einrichtungen fir das gefahrlose Justieren sind z.B.:
— Abdeckbleche,
— automatische Justiereinrichtungen,

— besondere, vom Hersteller der Maschine fur die Justierung gelieferte Hilfsmittel,
die ein Justieren bei geschlossener Schutzeinrichtung zulassen.

3.4.2 Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass er
1. bei einer Prifung nach Abschnitt 3.4.1 Nr. 2 vom Maschinenfuhrer
oder

2. bei einer Prifung durch eine befdhigte Person vor der ersfen Inbetriebnahme und
nach Anderungen oder Instandsetzungen von diesem

sofort davon in Kenntnis gesefzt wird, wenn Mangel fesigestellt werden, die nicht
sofort beseitigt werden kénnen und durch die eine Gefdhrdung der Versicherten
gegeben ist. Ist dies der Fall, so hat der Unternehmer die Maschine sofort still zu
sefzen.

3.4.3 Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass das Ergebnis der durchgefihrten Prifun-
gen
— nach Abschnitt 3.4.1 Nr. 1 Buchstabe c] und Abschnitt 3.4.2 Nr. 2 mit Angabe

des Prifumfanges und des Prifdatums durch eine beféhigte Person,

— nach Abschnitt 3.4.1 Nr.1 und 2 mit Angabe des Prifdatums durch den jeweili-

gen Maschinenfihrer
in einem Prifbuch oder einer Maschinenkartei dokumentiert wird.

3.4.4 Der Unterehmer hat die Priffergebnisse nach Abschnitt 3.4.3 mindestens zwei Jah-
re aufzubewahren.
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Kompressoren und Vakuumpumpen

Anwendungsbereich

Teil 2 dieses Kapitels findet Anwendung auf die Aufstellung und den Betrieb von
kraftbefriebenen Kompressoren und Vakuumpumpen.

Zusditzliche Empfehlungen zur Prifung von Kompressoren und Vakuumpumpen siehe
Abschnitt 3.6.

Teil 2 dieses Kapitels findet keine Anwendung auf

— Kompressoren in Acetylenanlagen,

— Kompressoren in Kalteanlagen,

— Kompressoren in Sauersfoffanlagen,

— Turbokompressoren fir Luft, deren hochstzul@ssiger Betriebsdruck 0,2 bar nicht

Uberschreiten kann,

Zu diesen Turbokompressoren gehdren insbesondere Ventilatoren.

— Turbokompressoren in Gasturbinentriebwerken und -anlagen sowie Ladeluftkom-
pressor fur Verbrennungsmotoren,

— Vakuumpumpen, deren absoluter Ansaugdruck 107 bar unterschreitet,

Dies sind die kinefischen sowie die gasbindenden Vakuumpumpen.
und

— Kompressoren mit einer Motorleistung von nicht mehr als 0,5 kW.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne des Teils 2 dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Kompressor ist eine Maschine, die Luft, Gase oder Démpfe zu einem hdheren
Druck als dem Ansaugdruck komprimiert. Ein Kompressor besteht aus dem blo-
Ben Kompressor selbst, der Antriebsmaschine und jedem mitgelieferten Bauteil o
der Gerdt, das fir den sicheren Befrieb notwendig ist.

2. Vakuumpumpe ist eine Maschine zur Erzeugung, Verbesserung und oder Auf-
rechterhaltung eines Vakuums.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Aufstellung

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Kompressoren so aufgestellt werden,
dass sie sicher betrieben werden kénnen.

Ein sicherer Betrieb setzt unter anderem voraus, dass die Aufstellung so erfolgt, dass
die Kompressoren ausreichend zugdnglich sind und die erforderliche Kihlung ge-
wéhrleistet ist.

Eine ausreichende Zugdng/ichkeif ist gewdihrleistet, wenn Kompressoren so aufge-
stellt sind, dass sie ohne besondere Erschwernisse befdtigt und gewartet werden
kénnen.

Die Umgebungstemperatur soll im Allgemeinen bei stationdr aufgestellten Luftkom-
pressoren mit élgeschmierten Druckréiumen und Luftkihlung 40 °C bei fahrbaren An-
/o%en sowie bei stationdr aufgestellten Baustellenkompressoren 50 °C nicht iber-
scnreiten.

Bei der Aufstellung ist auch zu beachten, dass unzuldssige Schwingungen nicht in
das Aufstellungsgebdude oder benachbarte Anlagen tberiragen werden kénnen.
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3.1.2

3.2

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Kompressoren, einschlieBlich ihrer Aus-
ristung, in Arbeitsrdumen nur aufgestellt werden, wenn durch deren Betrieb eine
larmgefahrdung fur die Versicherten nicht gegeben ist.

Unter Arbeitsrumen sind nicht Arbeitsbereiche von Kompressorstationen zu verste-
hen, auch nicht, wenn in ihnen ldngere Zeit Tdtigkeiten zur Instandhaltung ausge-
fihrt werden.

Muss am Aufstellungsort von Kompressoren mit dem Austritt von brennbaren Stoffen
aus dem Kompressor gerechnet werden, welche mit der Umgebungsluft eine gefahr-
liche explosionsfahige Atmosphare bilden kannen, sind die Gefo%rbereiche in Zo-
nen einzuteilen und in Abhangigkeit davon MaBnahmen zur Vermeidung von Explo-
sionsgefahren zu treffen.

Siehe ,ExplosionsschutzRegeln (EX-RL)” (BGR 104).

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Raume zum Aufstellen von Kompressoren
mit Oleinspritzkihlung mit einer Motorleistung von mehr als 40 kW so beschaffen
oder ausgeristet sind, dass ein eventuell entstehender Kompressorbrand nicht auf
angrenzende Befriebsbereiche Ubergreifen kann.

Hinsichtlich Beschaffenheit des Aufstellungsraumes wird dies z.B. erreicht, wenn der
Kompressor in einem Raum, dessen Weéinde, Decken, FuBBbéden und Tiren mindes-
fens in der Feverwiderstandsklasse F 30 bzw. T 30 ausgefthrt sind und in dem kei-
ne brennbaren Stoffe gelagert werden, aufgestellt ist.

Hinsichtlich der Ausristung des Aufstellungsortes fir Kompressoren mit einer Motor-
leistung von mehr als 40 kW wird dies z.B. erreicht, wenn der FuBboden im Be-
reich um den Aufstellungsort der Kompressoren aus unbrennbaren Werkstoffen be-
steht und dariiber hinaus verhindert ist, dass auslaufendes Ol sich am FuBBboden
ausbreiten kann.

Hierbei ist es auch erforderlich, dass in Néhe des Kompressors (mindestens 3 m)
keine entzindlichen Stoffe gelagert oder fir Produktionszwecke bereitgestellt wer-
den. Ferner muss die Decke iber dem Kompressor mindestens in Feuerwiderstands-
klasse F 30 ausgefiihrt sein, wobei auch brennbare Anlagenteile, z.B. Kabeltrassen
und dergleichen, nicht iber dem Bereich des Kompressors angebracht sein diirfen.

Kompressoren mit einer Motorleistung von mehr als 100 kW sollten in einem eige-
nen Raum aufgestellt sein.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass bei Luftkompressoren die Ansaugéffnun-
gen so angeordnet werden, dass gefdhrliche Beimengungen nicht angesaugt wer
den kénnen.

Gefdhrliche Beimengungen sind z.B. lésemitteldémpfe, aber auch Stdube und an-
dere schadliche Sfof%e‘ Ahnliches gilt auch fir Funkenflug.

Der Unternehmer hat dafir zu sorg%en, dass Kompressoren an Orfen, an denen auf
Grund benachbarter An|a%en explosionsfahige Atmosphare auftreten kann, nur auk
gestellt werden, wenn Mabnahmen zur Vermeidung von Explosionen getroffen sind.

Inbetriebnahme

Kénnen an Kompressoren Flussigkeitsschldge mit geféhrlichen Auswirkungen aufire-
fen, missen die Kompressionsrédume vor jeder Inbetriebnahme auf vorhandene Flis-
sigkeit kontrolliert und erforderlichenfalls enfleert werden.
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Luftkompressoren mit 6lgeschmierten Druckrdumen

Luftkompressoren mit Slgeschmierfen Druckrdumen missen so betrieben werden,
dass die in Spalte 4 der Tabelle jeweils vorgegebene Kompressionsendtemperatur
nicht Gberschritten wird.

Die vorgegebenen Kompressionsendtemperaturen lassen sich bei Luftkompressoren
mit Luftkihlung nur dann einhalten, wenn die Umgebungstemperaturen am Aufstel-
lungsort sowie die Ansaugtemperatur der Luft bestimmte Werte nicht berschreiten.

Die zu/dsw%e Umgebunfsfemperofur am Aufstellungsort des Kompressors wird bei
dessen Auslegung beriicksichtigt und ist in der Betriebsanleitung enthalten.

Luftkompressoren mit élgeschmierten DruckrGumen zur Erzeugung von Druckluft, die
in Luftsammelbehalter oder Rohrleitungsnetze eingespeist wird, missen so befrieben
werden, dass die in Spalte 5 der Tabelle (siehe Anlage 1) vorgegebenen Nach-
kihltemperaturen nicht Gberschritten werden.

Abweichend von den Abschnitten 3.3.1 und 3.3.2 dirfen die Kompressionsend-
femperaturen und die Temperaturen nach den Spalten 4 und 5 der Tabelle (siehe
Anlage 1) tberschritten werden, wenn durch besondere MaBnahmen die Bildung
von Olalterungsprodukten soweit vermindert ist, dass Brande und Explosionen nicht
entstehen kénnen. Die Eignung der besonderen Mafnahmen ist nachzuweisen.

Die Eignung des Oles bei Anwendung héherer Kompressionsendtemperaturen kann
z.B. durch die Hersteller- oder Lieferfirma des Oles zugesichert werden.

Kompressoren mit Oleinspritzkihlung sind mit der vom Hersteller vor%egebenen
Betriebstemperatur zu betreiben. Die Filterpatronen am Olfiller und -abscheider sind
nach Angaben des Kompressorherstellers auszutauschen.

Vom Hersteller werden zur Vermeidung von Taupunkiunterschreitungen bestimmte
Befriebstemperaturen vorgegeben. Diese Temperaturen sollen bei dem Betrieb der
Kompressoranlage eingehalten und iberwacht werden. Die Uberwachung der Be-
triebstemperatur kann in der Weise erfolgen, dass der Kompressor beispielsweise
iciglich einmal kontrolliert wird.

Die Forderung nach rechizeitigem Ersatz der Filterpatronen soll verhindern, dass der
vorhandene Bypass infolge des erhchten Durchflusswiderstandes von verschmutzten
Filterpatronen offnet und verschmutztes Ol den Druckréumen zugefthrt wird. Hierbei
kénnen durch erhéhten lagerverschleib Gefahrenzustéinde entstehen, die z.B. zu
Bréinden fihren kénnen.

Einrichtungen zum Entfernen angesammelter Flussigkeit, die von Hand betatigt wer-
den, missen entsprechend der Betriebsanweisung betrieben werden. Selbsttatige
Ablasseinrichtungen sind regelmaBig auf Wirksamkeit zu prifen.

Die Zeitabstinde fir die Uberprifung der Wirksamkeit selbstictiger Ablasseinrich-
tungen sind von dem zu fSrderden Stoff, von der Befriebsweise und Bauart des
Kompressors abhcingig. Sie lassen sich in allgemeiner Form nicht angeben. Der Un-
ternehmer hat sie deshalb auf Grund seiner Erfahrungen und der Angaben des Her-
stellers festzulegen.

Aus den Anlagenteilen und aus den Kihlern von Kompressoren nach Abschnitt
3.3.1, die der heien Druckluft ausgesetzt sind, missen Olricksténde und andere
Ablagerungen entsprechend der Betriebsanweisung entfernt werden.

Aus den heiBen Anlagenteilen, z.B. leitungssticke, deren Armaturen, Ventilkam-
mern, Schalldémpfer, und den Kihlern missen die Olriicksicinde entfernt werden,
da sie infolge ihrer pyrophoren Eigenschaft zur Zindquelle werden kénnen.

Die Zeitabstinde fiir das Entfernen der Ablagerungen richten sich nach den Olei-
genschaften und den Befriebsverhdlinissen der Anlage und werden daher vom Un-
ternehmer auf Grund der Betriebserfahrungen fesigelegt.
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3.3.7

3.3.8

3.3.9

3.3.10

3.4

Eine erste Kontrolle nach der Inbetriebnahme der Kompressorenanlage empfiehlt
sich nach etwa 500 Befriebsstunden, sollte jedoch nicht spditer erfolgen als nach
einem Jahr. Nach dem Erscheinungsbild der Ablagerungen kann dann der Termin
fir die ncichste Kontrolle bestimmt werden. Schichidicken der Ablagerungen iber
2 mm kénnen schon geféhrlich werden.

Der Unternehmer hat zum Schmieren der Kompressoren nach Abschnitt 3.3.1 Ole
zur Verfigung zu stellen, die hinsichtlich Aufbau, Zahigkeit, Zindtemperatur und Al
ferungsbestandigkeit fur die vorgesehenen Befriebsbegingungen geeignet sind. An-
dere Ole dirfen nicht verwendet werden.

Der Einsatz geeigneter Ole zur Erzielung einer wirksamen Schmierung ist wichtig.
Bei Verwendung ungeeigneter Ole oder bei falscher Dosierung erhcht sich die Ge-
fahr der Riickstandsbildung oder der unzuldissigen Erwdirmung.

In den Féillen, in denen besondere Verhdlinisse in der Art der Anlage oder durch die
Art der Betriebsbedingungen vorliegen, wird zweckmdBigerweise die Eignung des
Schmieréls durch das Zeugnis eines Priffinstitutes nachgewiesen. Aufbereitete Ole
kénnen nur verwendet werden, wenn ihre Eigenschaften den fir Neudle zugelasse-
nen Grenzwerten entsprechen. Der Befreiber erbringt hierfir zweckmdBigerweise
einen Nachweris.

Der Unternehmer hat Olwechsel an Kompressoren nach Abschnitt 3.3.1 nach Be-
darf, mindestens jedoch einmal jghrlich, zu veranlassen und zu dokumentieren. Ab-
weichungen sind zulassig, wenn durch eine Olanalyse die weitere Brauchbarkeit
des Oles nachgewiesen wird.

Fir die Zeitabstinde der féllig werdenden Olwechsel sind die Erfahrungen des
Betreibers sowie die Angaben des Herstellers zu beriicksichtigen.

Unterschiedliche Schmierdle fir Kompressoren nach Abschnitt 3.3.1 dirfen nicht
gemischt werden. Abweichungen sind zuldssig, wenn durch eine Vertraglichkeits-
analyse festgestellt wird, dass nachteilige Folgen, die zu Gefahrzustanden fihren
kénnen, nicht zu erwarten sind.

Der Untemehmer hat dafir zu sorgen, dass bei Feuer oder Schweilarbeiten sowie
anderen Arbeiten, die wirksame Zindquellen erzeugen, in der Nahe von in Betrieb
befindlichen Kompressoren mit Oleinspritzkihlung Brand- oder Explosionsgefohren
vermieden werden.

Andere Arbeiten, die wirksame Zindquellen erzeugen, sind z.B. Schleifarbeiten.

Luftkompressoren zur Férderung brennbarer, fester Stoffe

Luftkompressoren zur Férderung brennbarer, fester Stoffe mussen so betrieben wer-
den, dass eine Entzindung des Staubes nicht maglich ist.

Dies wird z.B. bei der Forderung von Getfreide- oder Futtermittelsiciuben erreicht,
wenn die zur Férderung verwendete Luft die Temperatur von 120 °C nicht iber
schreitet.

Unter brennbaren Stoffen sind hier Stcube oder kémige, mit Stciuben vermischte
Feststoffe zu verstehen, die jeweils mit Luftsauerstoff reagieren kénnen und mit Hilfe
der erzeugten Druckluft geférdert werden.

Die Temperatur der komprimierten Luft wird im Druckstutzen des Kompressors oder
bei nachgeschalteten Ausristungsteilen im Abgabestutzen, z.B. des Luftkiihlers, vor
Kontakt mit dem Fordergut gemessen.
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Kompressoren zum Komprimieren von Gasen oder Démpfen mit ge-
fahrlichen Eigenschaften

Ist bei Kompressoren zum Komprimieren von Gasen oder Dampfen, deren Zusam-
mensetzung auBerhalb des Explosionsbereiches liegt, nicht auszuschlieBen, dass
sich ein explosionsfahiges Gemisch bilden kann, ist dafir zu sorgen, dass der
Kompressionsvorgang vor Erreichen der Explosionsgrenzen unterbrochen wird.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Kompressoren zum Komprimieren von
Gasen oder Dampfen, deren Zusammensefzung innerhalb des Explosionsbereiches
liegt oder liegen kann, so betrieben werden, dass wirksame Zindquellen im Be-
reich der gos%er'uhrten Flachen des Kompressors und seiner Ausristungsteile wah-
rend des Betriebes, beim An- und Abfahren sowie im Stillstand vermieden werden.

Diese Forderung bezieht sich auf das Komprimieren von Gasen oder Déimpfen, die
sich stindig oder zeitweise im Explosionsbereich befinden. Deshalb diirfen keine
wirksamen Zindquellen im Kompressor vorhanden sein oder — solange das explosi-
onsfihige Gemisch im Kompressor verbleibt — entstehen kénnen. Hierbei ist zu be-
achten, dass der Explosionsbereich druck- und temperaturabhdngig ist. Eine andere
MaBnahme, mit der eine Gefdhrdung der Personen verhindert wird, ist z.B. die Auf-
stellung des Kompressors in Schutzkammern mit ausreichend wirksamen Entlastungs-
Sffnungen.

Zindquellen sind dann wirksam, wenn ihre Zindenergie im Stande ist, ein explosi-
onsfahiges Gemisch zu zinden, einen Zerfall oder eine Polymerisation eines Stoffes
einzuleifen.

Da sich im Kompressorenbetrieb wirksame Zindquellen bei Forderung von Gasen
oder Démpfen mit sehr niedrigen Zindenergien oder Zindtemperaturen nicht immer
sicher vermeiden lassen, mussen in solchen Féllen zuscitzliche Explosionsschutzmaf3-
nahmen, z. B. eine druckstoBfeste Bauweise, angewendet werden.

Bei Flissigkeitsringkompressoren wird eine Vermeidung von Zindquellen z.B. er-
reicht, wenn dafir ]gesor tist, dass sowohl beim An- und Abfahren als auch im Be-
trieb ausreichend Flissigkeit im Kompressor vorhanden ist.

Bei Anwendung einer druckstof3festen Bauweise des Kompressors ist auf eine még-
liche Flammenausbreitung zu achfen.

Ausreichende Flissigkeit im Flissigkeitsringkompressor gilt als sichergestell, wenn
z.B. folgende Mafinahmen gefroffen sind:

—  Bei explosionsfcihigen Gemischen, die stindig oder langzeitig vorhanden sind:
Uberwachung der Flissigkeitszufuhr oder des Flissigkeitsstandes, wobei diese
Sicherheitseinrichtungen redundant ausgefthrt sind und bei Ansprechen einer
Einrichtung der Kompressor abgeschaltet wird.

— Bei explosionsfchigen Gemischen, die nur gelegentlich auftreten:

Uberwachung der Flissigkeitszufuhr oder des Fliissigkeitsstandes, wobei beim
Ansprechen dieser Einrichtung der Kompressor abgeschaltet wird.

— Bei explosionstchigen Gemischen, die selten und dann auch nur kurzzeitig auf-
freten:

Ortliche Anzeige der Fliissigkeitszufuhr oder des Flijssigkeitsstandes.

Zusatzlich zu Abschnitt 3.5.1 mussen Kompressoren beim Komprimieren von che-
misch instabilen Gasen oder Démpfen so betrieben werden, dass Betriebszustande,
die zu Zerfall, Polymerisation oder Peroxidbildung fthren, nicht entstehen kénnen.

Dies wird z.B. erreicht, wenn durch Festlegung von Druck und Temperatur sicherge-
stellt ist, dass der Partialdruck des chemisch instabilen Gases dessen Reaktions-
grenzdruck (Zindgrenzdruck) nicht erreicht. Da beim Komprimieren von chemisch
instabilen Gasen neben der Einhaltung ungefchrlicher Betriebszustinde durch Fest-
legung entsprechender  Befriebsbedingungen  (Druck und  Temperatur] weitere
Schutzmafinahmen erforderlich sein konnen, die in allgemeiner Form nicht zu
bestimmen sind, empfiehlt es sich, hierzu die Berufsgenossenschaft zu héren.
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3.54

3.5.5

3.5.6

Kompressoren dirfen abweichend von den Abschnitlen 3.5.1 bis 3.5.3 betrieben
werden, wenn sie so beschaffen oder aufgestellt sind, dass Personen im Falle einer
Explosion, eines Zerfalls, einer Polymerisation oder Peroxidbildung nicht gefdhrdet
werden.

Kompressoren fir brennbare Gase oder Dampfe sind vor dem Offnen und vor dem
Anfahren nach dem Offnen so zu spilen, dass sich kein explosionsfcahiges Gas/Luft-
oder Dampf/Luf-Gemisch bilden kann. Kompressoren fir chemisch instabile Gase
oder Dampfe, die explosionsfahig sind, dirfen nur mittels inerter Gase gesplt wer-
den. Abweichungen sind zulassig, wenn MaPnahmen getroffen sind, mit denen
verhindert wird, dass Personen ge?’dhrdet werden kénnen.

Die Vermeidung eines explosionsfchigen Gas/luft oder Dampf/lufrGemisches
wird z.B. erreicht, wenn vor dem Offnen des Kompressors der brennbare Stoff aus
dem Kompressor und den zugehdrigen Anlagenteilen (Kihler, Abscheider, Rohrver-
bindungen) durch Spilen mittels eines inerfen Gases, z.B. Stickstoff, entfernt worden
ist. In gleicher Weise ist vor dem Wiederanfahren — wie auch beim erstmaligen An-
fahren — die Luft zu evakuieren oder mittels eines inerten Gases zu verdrcingen.

Die Forderung, dass Personen auch beim Auffreten einer Explosion im Kompressor
nicht gefdhrdgef werden, wird z.B. auch erfillt, wenn das Spilen vor dem Offnen
der Kompressoren mittels Luft (anstelle eines Inerigases) unter Einhaltung folgender
MaBnahmen erfolgt:

—  Der Kompressor und seine zugehérifen Anlagenteile sind so ausgelegt, dass sie
einem auffretenden Explosionsdruck — dieser befragt etwa das 10fache des
Spuldruckes (absoluter Druck) — standhalfen.

— Das Spilen wird so lange vorgenommen, bis durch Analyse der abstrémenden
GCase oder Dampfe ooir mittels anderer gleichwertiger Methoden festgestellt
wurde, dass die entzindlichen, leicht entzindlichen oder hochentzindlichen
Gase oder Démpfe durch die Spiilluft so ausreichend entfernt worden sind, dass
eine Zindung des Gas- oder Dampfgemisches ausgeschlossen ist.

— Die abstrsmenden Gase oder Dampfe werden gefahrlos abgefihrt.

— Besteht zwischen dem entziindlichen, leicht entziindlichen oder hochentziindli-
chen Gas oder Dampf und der Spilluft ein merklicher Dichteunterschied, ist auf
Schichtbildung und das \/erb/eiEen entzindlicher, leicht entzindlicher oder
hochentziindlicher Gase oder Démpfe in Totrdumen, Blindstutzen und derglei-
chen zu achten.

— Das Spilen wird durch einen hierin besonders unterwiesenen Versicherten unter
Aufsicht eines Aufsichifihrenden vorgenommen.
Aufsichifihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu Gberwachen und fir
die befriebssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende
Kenntnisse und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Dies wird beim Wiederanfahren — wie auch beim erstmaligen Anfahren — bei Ver-
zicht auf das Verdrcngen der Luft mittels eines inerten Gases z.B. erreicht, wenn das
Verdrdngen der Luft mittels des entzindlichen, leicht entzindlichen oder hochent-
zindlichen Gases oder Dampfes erfolgt und die gleichen Bedingungen und Maf>-
nahmen sinngemdB eingehalten werden wie beim Spilen mittels Luft.

An Kompressoren zur Férderung giftiger oder sehr giftiger, atzender, krebserzeu-
gender, radioakfiver oder auf sonstige Weise den Menschen schadigenden Gasen
oder Dampfen sind diese Stoffe vor dem Offnen des Kompressors und der zugehé-
rigen Anlagenteile zu entfernen. Ist dies nicht oder in nicht ausreichendem Mafe
moglich, sind beim Offnen MaBnahmen zum Schutz von Personen gegen Einwir
kung geféhrlicher Stoffe zu treffen.

Beim Offnen von Kompressoren, mit denen Gase oder Déampfe mit gefchrlichen Ei-
genschaften geférdert werden, kénnen Versicherte durch Reste oder Ablagerungen
solcher Stoffe geféhrdet werden. Vor dem Offnen eines Kompressors, beispielswei-
se bei MaBnahmen zur Wartung, Inspektion oder Instandsetzung, muss der gefdhr-
liche Arbeitsstoff aus dem Kompressor entfernt werden. Ist dies beispielsweise durch
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Spulen des Kompressors nicht oder nur unzureichend mdéglich, missen andere
Schutzmafinahmen Eefroffen werden, mit denen eine Gefdhrdung der damit befass-
ten Versicherten verhindert wird.

Die erforderlichen SchutzmalBBnahmen sind von Fall zu Fall im Einzelnen festzulegen,
wobei bei Vergabe von Arbeiten zur Wartung, Inspektion oder Instandsetzung an
Dritte diese von dem Auffraggeber iber die gisher getroffenen MaBnahmen (z.B.
Kompressoren gespiili] zu unterrichten und auf die noch zu erwartenden Gefahren
durch ilie evenfuef noch vorhandenen Stoffe oder Stoffreste beim Offnen hinzuwei-
sen sind.

Wegen der mé}g/ichen Gefahren beim Offnen von Kompressoren muss die Unter-

richtung des Aufiragnehmers vollsicindig und umfassend sein. Sie kann deshalb nur
in schrifflicher Form erfolgen.

Aus Kompressoren ausfretende Gase oder Dampfe mit gefahrlichen Eigenschaften
sind gefahrlos abzuleiten.

Ein gefahrloses Ableiten wird z.B. erreicht, wenn die Gase oder Dampfe direkt an
der Austrittsstelle (z.B. Sicherheitseinrichtungen, Wellen- und Stangenabdichtungen)
erfasst und abgefihrt werden oder - sofern dies nicht méglich ist - eine ausreichende
Beliftung des Aufstellungsraumes erfolgt.

Profungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Prifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sollen si-
cherheitstechnische Mcngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per
sonen zu erfillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befchigten Per-
sonen fur die nachstehend aufgefihrten Prifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige Praxis und ent
sprechen den Regeln der Technik.

Profung vor der ersten Inbetriebnahme

Der Unternehmer hat dofir zu sorgen, dass Kompressoren vor der ersten Inbetrieb-
nahme auf ordnungsgemaBe Aufstellung, Ausristung und Befriebsbereitschaft geprift
werden.

Mit dieser Prifung soll verhindert werden, dass an der Nahstelle zwischen Herstel-
ler und Betreiber Sicherheitslicken entstehen kénnen.

Abschnitt 3.6.1.1 gilt nicht fir ortsveranderliche Luftkompressoren sowie fir stationd-
re Luftkompressoren mit einer Motorleistung bis 100 kWV.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Kompressoren, die von ihm fur Arbeits-
verfahren umgebaut oder mit weiteren Ausristungen ergénzt werden und fir einen
Betrieb bestimmt sind, der in der Befriebsanleitung des Herstellers des Kompressors
nicht vorgesehen ist, vor der ersten Inbefriebnahme auf arbeitssicheren Zustand ge-
prift werden.

Ist eine Prifung vor der ersfen Inbetriebnahme nicht méglich, darf abweichend von
den Abschnitten 3.6.1.1. und 3.6.1.2. diese Prifung auch wéhrend der Inbetrieb-

nahme erfolgen.
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Die Priffung vor Inbefriebnahme soll sich im \Wesentlichen erstrecken auf:

— Anordnung der Stellteile von Not-Befehlseinrichtungen (NotAus) und Hauptschal-
fer,

— FEignung des Aufstellungsortes, z.B. Ex-Bereich, Brand- und Explosionsgefahren
von benachbarten Anlagen, Temperatur, Klimaverhdilinisse,

— Austritt von Stoffen mit Fgefohr ichen Eigenschaffen und ihre sichere Ableitung,
Ungefdhrliche Luft/Gastihrung an Druckentlastungseinrichtungen,

— Elekirische Ausristung
— Uberstromschutz des Hauptstromkreises,

7 Verkabelungen
e sachgemal angebracht und geschiitzt,
e von heifen Flcichen ferngeha?en

1 NotBefehlseinrichtungen (NotAus),
— Ldrm bei Aufstellung im Arbeitsraum,
—  Schwingungsibertragung,
— Standsicherheit der Anlage,
— FEignung des Verdichters fir den vorgesehenen Betrieb,
— Vollstandigkeit der Ausristung,
—  Schadstofffreie Ansaugung von Luft,
— Sicherung der Ansaugdffnung gegen Einziehen von Personen und Fremdstoffen,
— Sicherung von Gefahrstellen durch trennende Schutzeinrichtungen,
— Sichere Begehbarkeit und zweckmdBige Anordnung von Plattformen, Treppen

und Geldindern,
—  FElektrostatische Erdung,
— Temperaturiberwachung,
— Automatische Abschalteinrichtung z.B. bei

7 UberTemperatur,

1 Druckiberschreitungen,

1 Schmiermittelknappheit,

1 zu geringem Druck der Druckschmierung,
—  Schutz vor heiflen Oberfléichen,
— Durchfihrung der Dichtheitsprifung,
—  Druckentlastungseinrichtung,
— Druckanzeige mit Kennzeichnung des Grenzwertes,
— leichfe Erreichbarkeit und Bedienbarkeit der Steuerungseinrichtungen,
— leichte Ablesbarkeit von Instrumenten (vom betreffenden Steverstand),
— Vorhandensein der erforderlichen Dokumentationen

1 Befriebsanleitung mit Dokumentation,

Befriebsanweisung,

genave Spezifikation des Schmiermittels,

U

1 Konformitdtserklgrung,

U

" Fabrikschild = Angaben zutreffend.

3.6.2 Wiederkehrende Prifungen

3.6.2.1 Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die Sicherheitseinrichtungen an Kom-
pressoren bei Bedarf, jedoch mindestens jahrlich einer Funkfionsprifungen unterzo-
gen werden.

Sicherheifseinrichfun%en sind solche Einrichtungen, die zur Erzielung eines sicheren
Befriebes erforderlich sind, z.B. Druck-, Temperaturiberwachung, Pumpverhitungs-
einrichtungen.
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Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass nach Instandsefzungsarbeiten am Kom-
pressor und seinen Ausristungsteilen, welche die Sicherheit beeinflussen kénnen, ei-
ne Funkfionsprifung der instandgesetzten Bauteile durchgefihrt wird.

Bei der Funkfionsprifung nach Instandsetzungsarbeiten ist auch ein méglicher Ein-
fluss der instandgesetzten Bauteile auf die Funktion des Kompressors oder seiner
Ausristungsteile zu berticksichtigen.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Kompressoren zum Komprimieren von
Gasen oder Dampfen mit gefdhrlichen Eigenschaften, nach Instandsetzungsarbei-
fen, die ihre Dichtheit beeinfrachtigen konnen, sowie in wiederkehrenden Zeitab-
standen einer Dichtheitsprifung unterzogen werden. Dies gilt auch fur Rohr|eifun%en

als Bestandteile von Kompressoren, sofern in ihnen Gase oder Dampfe mit gefahrli-

chen Eigenschaften enthalten sein kdnnen oder fortgeleitet werden.

Dichtheit ist das zum Schutz der Personen notwendige Vermeiden von Gasaustritten.

In Féllen, in denen das zum Schutz der Personen nétige Mal3 an Dichtheit nicht er-
reicht werden kann, ist zumindest das nach dem Stand der Technik erreichbare
MaB an Dichtheit zu fordern. In diesen Fdllen miissen zum Schutz der Personen am
Aufstellungsort des Kompressors zuscitzliche MaBnahmen getroffen werden.

Die Dichtheitsprifung kann mit einem Inertgas, Luft oder Betriebsgas unter Betriebs-
bedingungen durchgefihrt werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Ventile an Verdrdn?erkompressoren vor
ihrem Einbau auf ihren funkfionsgerechten Zusammenbau gepriift werden.

Die wiederkehrende Prifung soll sich im Wesentlichen erstreckt auf:
— Zustand der Bauteile und Ausriistungen,
— Eventuelle Anderungen an Sicherheitseinrichtungen,
— Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen,
— Drehzahlregelung,
—  Unwuchtsensor,
—  Prifung druckfihrender Schiduche auf VerschleiB,
— Fundamentbefestigung,
— Priffung der elekirischen Installation und Verkabelung auf Verschleis und Beschd-
digungen,
— Funktionspriifung der elektrischen Steuerung,
— Temperaturiberwachung,
— Automatische Abschalteinrichtung z.B. bei
0 Uber-Temperatur
1 Schmiermittelknappheit
1 zu geringem Druck der Druckschmierung
—  Funktionspriifung der Abscheider, Fénger und Ablassméglichkeiten,
— FEinsatz der Schmiermittel entsprechend der Spezifikation des Herstellers,
— Einhaltung der Wartungs- und Olwechselintervalle,
—  Druckentlastungseinrichtung,
— Druckanzeige mit Kennzeichnung des Grenzwertes,
—  Erkennbarkeit der Symbole und Warnhinweise,
— Sicherung der Gefahrstellen durch trennende Schutzeinrichtungen
— Sicherung der Ansaugéffnung gegen Einziehen von Personen und Fremdstoffen,
—  Funktionsfahigkeit und Lesbarkeit der Instrumente,
— Durchflussmesser.
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Priofergebnisse

Es wird empfohlen, die Ergebnisse der Prifungen zu dokumentieren und mindestens
drei Jahre aufzubewahren. Aus der Dokumentation iber die Priifung sollen ersichtlich
sein:

— Datum der Prifung,

— Ergebnis der Prifung,

— Name des Prijfers,

— Adresse des Prijfers,

— Berufsbezeichnung des Prifers,

— Dienststelle oder Firma, bei welcher der Prifer beschaftigt ist,

— Prifungsart (Prifung vor Inbetriebnahme, wiederkehrende Prifung),

— fesigestellie Mdngel,

— Beurfeilung, ob dem Weiterbetrieb Bedenken entgegenstehen,

— Entscheidung, ob eine Nachprifung erforderlich ist,

— Termin fUr die nachste Prifung.
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Zentrifugen

Anwendungsbereich

Teil 3 dieses Kapitels findet Anwendung auf die Aufstellung und den Betrieb von
kraftbetriebenen Zentrifugen.

Zusditzliche Empfehlungen zur Prifung von kraftbefriebenen Zentrifugen siehe Ab-
schnitt 3.6.

Teil 3 dieses Kapitels findet keine Anwendung auf

Chemischreinigungsanlagen und Wasch-Schleudermaschinen fur Textilien, bei
denen in derselben Trommel gewaschen und geschleudert wird

Zentrifugen fir spaltbares Material,

Zentrifugen mit einer kinefischen Energie des Rotors und der zulassigen Fillmasse
bis 200 Nm, die kraftschlissig angefrieben werden und bei denen das Uber
tragbare Antriebsmoment durch das Gewicht des Rotors und der Zuladung be-
grenzt ist,

und
Maschinen zur Formgebung durch Zentrifugalkraft.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne des Teils 3 dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1.

Zentrifugen sind

a) kraftbetriebene Arbeitsmaschinen, in denen durch Zentrifugalkraft
— Flussigkeiten von festen Stoffen,
— Flussigkeitsgemische
oder
— Feststoffgemische
getfrennt oder in ihrem Mischungsverhdlinis verandert werden,
oder
b) kroftbetriebene Arbeitsmaschinen fir andere als die vorgenannten Aufgaben,

wenn sie in den sicherheitstechnisch bedeutsamen Merkmalen den Zentrifu-
gen entsprechen.

Unter dem Begriff ,Zentrifugen” sind die betriebsbereiten Systeme zu verstehen. Die-
se umfassen mindestens d(i;e Trennmaschine, den Anfrieb und das Aufstellungssys-
fem. Je nach Bauart und den Befriebsbedingungen werden sie ergdnzt durch
Bremssysteme, Schwingungsisoliereinrichtungen, Steverungen, Inertisierungssysteme
und die sonstigen fir den bestimmungsgemdifien, sicheren Betrieb erforderlichen
Teilsysteme.

. Laborzentrifugen sind Zenfrifugen, die fir den Betrieb in Laboratorien be-

stimmt sind.

. Ultrazentrifugen sind Zenfrifugen mit einer Umfangsgeschwindigkeit von mehr

als 300 m/s.

. Wasch-Schleudermaschinen sind Zenfrifugen zur Trennung von Flissigkeiten

von Textilien oder Rauchwaren.



BGR 500

Kapitel 2.11

22

5. Zuckerzentrifuge ist eine Maschine zur Abtrennung des Sirups von dem kristal-
linen Zucker (Kristallisat) aus dem Magma und zur Reinigung des Kristallisats. Sie
wird kontinuierlich und diskontinuierlich betrieben. Diskontinuierlich betriebene
Zuckerzentrifugen werden im  Automatikbetrieb Chargenweise beladen, be-
schleunigt, abgebremst, entleert, gereinigt und anschliePend wieder beladen.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Aufstellung
Zentrifugen sind so aufzustellen, dass sie sicher betrieben werden kénnen.

Ein sicherer Betrieb sefzt unter anderem voraus, dass die Zenfrifugen standsicher
aufgestellt werden.

Eine standsichere Aufstellung liegt vor, wenn z.B. Zentrifugen mittels Schrauben am
Fundament befestigt sind oder eine elastische Aufstellung auf GummitiBen, Fedem
oder Dampfern, mit denen z.B. ein Wandern der Zentrifugen verhindert wird, vor-
liegt. Hierbei sind die Herstellerempfehlungen zu beachten.

Bei der Aufstellung ist zu beachten, dass unzuldssige Schwingungen nicht in das
Aufstellungsgebdiude oder benachbarte Anlagen iberiragen werden kénnen.

Eine sichere Aufstellung von Laborzem‘rifu%en liegt z.B. dann vor, wenn diese auf
einer geeigneten, ebenen Fliche aufgestellt und um die Zentrifuge ein Freiraum von
mindestens 30 cm eingehalten wird.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Zentrifugen, einschlieBlich ihrer Ausris-
tung, in Arbeitsraumen nur aufgestellt werden, wenn ihr Messflachenschalldruckpe-
gel in 1 m Messabsfand nicht mehr als 85 dB(A) betragt.

Muss am Aufstellungsort von Zentrifugen mit dem Austritt von entzindlichen, leicht
entzindlichen oder hochentzindlichen Stoffen aus der Zentrifuge gerechnet werden,
welche mit der Umgebungsluft eine gefdhrliche explosionsfahige Atmosphére bilden
kénnen, sind MaBnahmen zur Vermeidung einer Explosionsgefahr zu treffen. Die
Gefahrbereiche sind in Zonen einzuteilen.

Siehe ,ExplosionsschutzRegeln (EX-RL)” (BGR 104).

Der Unternehmer hat daofir zu sorgen, dass Zenfrifugen an Orten, an denen auf
Grund benachbarter Anlagen die Gefahr von Branden besteht, nur aufgestellt wer
den, wenn MaPnahmen zur Vermeidung von Branden getroffen sind.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Zenfrifugen an Orten, an denen auf
Grund benachbarter Anlagen die Gefahr von Explosionen besteht, nur aufgestellt
werden, wenn MaBnahmen zur Vermeidung von Explosionen getroffen sind.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass in Badern und Freizeiteinrichtungen nur
Zentrifugen aufgestellt werden,
— die eine abnutzungsfreie Bremseinrichtung besitzen,

— deren Rotor erst in Gang gesefzt werden kann, wenn der Schutzdeckel fest ver-
schlossen ist

und

— deren Schutzdeckel sich erst &ffnen lasst, wenn der Rotor stillsteht.

Der Unterehmer hat dofir zu sorgen, dass Ulirazentrifugen ohne fangende Schutz-
einrichtungen in Schutzkammerm aufgestellt werden.
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Der Untemehmer hat dafir zu sorgen, dass Zentrifugen fur Stoffe oder Stoffgemi-
sche, die unfer den Bedingungen des Zentrifugiervorganges

— explosionsfahig, chemisch instabil,
— explosionsfahig mit einem Explosionsbereich,
oder
— entzindlich
sind, in Schutzkammern aufgestellt werden, sofern
— in ihrem Inneren wirksame ZUndqueHen nicht sicher vermieden sind,

— Zerfalls- oder Polymerisationsreaktionen oder Explosionen sich nach auBerhalb
der Zentrifuge auswirken kénnen,

oder

— Einrichtungen zur Verhinderung von Branden oder zur Vermeidung eines explosi-
onsfahigen Stoffgemisches nicht vorhanden sind.

Zuckerzentrifugen sind mit einem Gruppen-Not-Aus auszuristen.

Es handelt sich hierbei um zusdtzliche NotBefehlseinrichtungen, die an geeigneten
Stellen im Arbeitsbereich, z.B. auf Fluchtwegen, angeordnet sind. Bei ihrer Befciti-
gung werden die Gefahr bringenden Bewegungen mehrerer, befriebstechnisch und
réumlich zusammengehdriger, diskontinuierlich betriebener Zuckerzentrifugen ge-
meinsam stillgesetzt.

BestimmungsgemaBes Betreiben

Zentrifugen mussen so befrieben werden, dass die jeweils zulassige Drehzahl und
die zugeordnete zulassige Fillmasse oder Dichte des Zenfrifugiergutes nicht Gber-
schritten werden.

Zentrifugen sind gleichmaBig zu beladen. Dies gilt nicht, wenn die Bauart der Zent-
rifuge eine andere Art der Beladung zul&sst.

Zentrifugen sind bei unzulassiger Unwucht oder anderen gefahrdrohenden Zustén-
den sfillzusetzen, sofern diese nicht durch andere MaBBnahmen beseitigt werden
kénnen.

Gefahrdrohende Betriebszustinde oder unzuldssige Unwuchten kénnen z.B. entste-
hen

— durch ungleichmdBige oder falsche Beladung,

— bei Fi/ferzenfrifu}?en, wenn sich ein Flissigkeitsring bildet, der mit anderer als der
Trommeldrehzahl rotiert und zu Instabilitéiten fihren kann,

— durch unzureichend gespiilte, verstopfte oder beschddigte Filterelemente,

— durch falsch eingestellte Entleerungseinrichtungen (Ausrciumer),

— durch Anbackungen an Trommeloberfléichen, z.B. infolge mangelhafter Reini-
gung,

— durch Bruch von ZentrifugiergefcBen.

Unter Entleereinrichtungen sind Arbeitseinrichtungen zum Entleeren von Fliissigkeiten
oder Feststoffen aus der Zentrifuge zu verstehen.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass der befriebssichere Zustand der Zentri-
fuge erhalten bleibt.

Zur Erhaltung des betriebssicheren Zustandes gehdrt z.B. auch, dass die notwendi-
gen Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten durchgefiihrt werden. An Zentrifugen,
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bei denen Emissionen gefdhrlicher Stoffe auffrefen kénnen, ist auch dafir zu sorgen,
dass die Dichtheit erhalten bleibt.

Der Unternehmer hat an Zenfrifugen, an denen Stoffe mit geféhrlichen Eigenschaften
austreten konnen, MaBnahmen zur Vermeidung gesundheitlicher Geféhrdungen der
Versicherten zu freffen.

MaBnahmen zur Vermeidung gesundheitlicher Geféhrdungen sind z.B. das gefahr-
lose Erfassen und Ableiten des austretenden Stoffes.

Der Unternehmer hat an Zentrifugen, die mit radioaktiven Stoffen betrieben werden,
dafir zu sorgen, dass Personen durch die Strahlungsanteile des Zenfrifugiergutes o
der dadurch induzierte Strahlungsanteile nicht geféhrdet werden kénnen.

Brand und Explosionsschutz

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an Zenfrifugen zur Aufnahme von Stof-
fen oder Stoffgemischen, die unter den Bedingungen des Zentrifugiervorganges

1. exp|osionsfdhig, chemisch instabil,
2. explosionsfahig mit einem Explosionsbereich,
3. entzundlich
oder
4. explosionsgefdhrlich
sind, wirksame Zindquellen vermieden werden.

Da sich wirksame Zindquellen bei Stoffen mit sehr niedrigen Zindenergien nicht
immer sicher vermeiden lassen, missen in solchen Fdllen zusdtzliche Explosions-
schutzmafinahmen durchgefihrt werden.

Zindquellen sind dann wirksam, wenn ihre Zindenergie im Stande ist, ein explosi-
onsfahiges Stoffgemisch oder einen exp/osionsgefdhrﬁchen Stoff zu ziinden, einen
Stoff in Brand zu setzen oder den Zerfall eines Stoffes einzuleiten.

Abweichungen von Abschnitt 3.3.1 Nr. 2 und 3 sind an Zentrifugen zulassig, bei
denen Einrichtungen zur Verhinderung von Branden oder zur Vermeidung von exp-
losionsfahigen Stoffgemischen benutzt werden.

Solche Einrichtungen sind z.B. Inertisierungseinrichtungen.

Abweichungen von Abschnitt 3.3.1 sind an Zenfrifugen fur Stoffe und Stoffgemische
nach Abschnitt 3.3.1 Nr. 1 bis 3 zuléssig, wenn diese in Schutzkammern aufge-
stellt sind, die wdhrend des Betriebes nicht betreten werden kénnen.

Die Schutzkammerm oder besondere Rdume missen den Auswirkungen einer gefcihr
lichen Reaktion standhalten. Dazu missen sie wirksame Entlastungséffnungen auf-
weisen, die den entstehenden Uberdruck in ungefdihrlicher Weise nach auBen ab-
leiten.

lasst sich die Forderung nach Abschnitt 3.3.1 fir explosionsgeféhrliche Stoffe ganz
oder teilweise nicht einhalten, ist dafir zu sorgen, dass Einrichtungen benutzt wer-
den, mit denen fir sich alleine oder in Verbindung mit anderen MaBnahmen verhin-
dert wird, dass Personen geféhrdet werden.

Sind am Aufstellungsort von Zentrifugen Zonen gem&B Abschnitt 3.1.3 fesigeleg,
sind MaPnahmen zur Vermeidung von wirksamen Zindquellen zu treffen.
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Offnen von Zentrifugen

Stoffe mit gefchrlichen Eigenschaften missen vor dem Offnen der Zenfrifuge entfernt
werden. Ist dies nicht oder in nicht ausreichendem Mafe maglich, sind for das Off-
nen von Zenfrifugen MaBnahmen zum Schutz der Personen gegen die Einwirkung
dieser Stoffe schriftlich festzulegen.

Die erforderlichen SchutzmalBBnahmen sind von Fall zu Fall im Einzelnen festzulegen,
wobei bei Vergabe von Arbeiten zur Instandhaltung an Dritte diese von dem Auf
traggeber Uber die bisher gefroffenen Mafinahmen (z.B. Zentrifuge gespdilt oder
desinfiziert] zu unterrichten und auf die noch zu erwartenden Gefahren durch die e-
ventuell noch vorhandenen Stoffe oder Stoffreste beim Offnen hinzuweisen sind.

Wegen der méglichen Gefahren beim Offnen von Zentrifugen muss die Unterrich-
tung des Auftragnehmers vollstindig und umfassend sein. Sie kann deshalb nur in
schriftlicher Form erfolgen.

Zentrifugen fir entzindliche, leicht entzindliche oder hochentzindliche Stoffe sind
vor dem Offnen so zu spilen, dass sich kein explosionsféhiges Stoffgemisch bilden
kann. Abweichungen sind zuldssig, wenn /\/\O(Enohmen gefroffen sind, mit denen
verhindert wird, dass Personen gefdhrdet werden kénnen.

Hinsichtlich des Vermeidens eines explosionsfahigen Stoffgemisches wird dies z.B.
erreicht, wenn vor dem Offnen der Zenfrifuge mittels eines geeigneten Gases so-
lange gespdlt wird, bis die untere Explosionsgrenze des verbleibenden Gemisches
in ausreicﬁendem Abstand unterschritfen ist. Hierbei ist darauf zu achten, dass die-
ser Zustand auch nach dem Offnen erhalten bleibt.

Weiterhin ist sicherzustellen, dass beim Offnen nach der Spilung Gefdhrdungen
durch das Spilgas vermieden werden (Abstellen oder Absaugen des Spilgases).

Der Unternehmer hat dafir zu sor?en, dass beim Spilen aus Zentrifugen austretende
Stoffe mit gefahrlichen Eigenschaften gefahrlos abgeleitet werden.

Gehdusedeckel und Hauben dirfen erst bei Stillslond der Zenfrifugen und nach
Sicherung gegen Ingangsetzen gedffnet werden. Gehausedeckel und Hauben sind
vor emeuter Inbefriebnahme ordnungsgemdaB anzubringen oder zu schlief3en.

Zentrifugen kénnen beispielsweise durch folgende Mafinahmen einzeln oder in
Kombination mit anderen gegen Ingangsetzen gesichert werden:

—  AbschlieBen der Hauptbefehlseinrichtung in ,Aus"Stellung,

—  Herausziehen des Netzsteckers an kleineren Zentrifugen,

—  Spannungsfreischalten und Abwerfen der Anfriebsriemen.

Ob weitere MaBnahmen gegen das Ingangsetzen vor dem Offnen der Zentrifuge
zu freffen sind, ist von Fall zu Fall zu entscheiden.

Profungen

Nach § 3 Abs. 3 der Befriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Prifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sollen si-
cherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt fermer die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftragten Per-
sonen zu erfillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fur die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige Praxis und ent-
sprechen den Regeln der Technik.
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Profung vor der ersten Inbetriebnahme

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Zenfrifugen, die unter den Anwen-
dungsbereich der Maschinenverordnung fallen, vor der ersten Inbetriebnahme auf
ordnungsgemabe Aufstellung, Ausristung und Betriebsbereitschaft geprift werden.

Die Priffung vor Inbefriebnahme soll sich im Wesentlichen erstrecken auf:
— Anordnung der Stellteile von NotBefehlseinrichtungen (Not-Aus) und Hauptschal-

tern
— Aufstellungsort geeignet
— Austritt von Stoffen mit gefdihrlichen Eigenschaffen
—  Elektrische Ausristung
— Explosionsfcihige Atmosphdre
— Gefahrbereich in Zonen eingeteilt
— Ldrm bei Aufstellung im Arbeitsraum
— MaBnahmen gegen Brandgefahren von benachbarten Anlagen
— MaBnahmen gegen Explosionsgefahren von benachbarten Anlagen
—  Schwingungsibertragung
— Standsicherheit gegeben
— Zenfrifuge fir vorgesehenen Befrieb geeignet
—  Zubehér vollsténdig vorhanden
— Bei laborzentrifugen 30 cm Freiraum
— Vorhandensein der erforderlichen Dokumentationen

1 Befriebsanleitung mit Dokumentation und Herstellererklcirung

[ Betriebsanweisung auch fir das Offnen der Zentrifuge
1 Prifbuch.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Zentrifugen nach Abschnitt 3.5.1.1, die
von ihm fir Arbeitsverfahren umgebaut oder mit weiteren Ausristungen ergénzt wer-
den und fir eine Befriebsart bestimmt sind, die in der Befriebsanleitung des Herstel-
lers der Zentrifuge nicht vorgesehen ist, vor der ersten Inbetriebnahme auf arbeitssi-
cheren Zustand gepruft wergen.

Ist eine Prifung vor der ersten Inbetriebnahme nicht méglich, kann abweichend von
den Abschnitten 3.5.1.1 und 3.5.1.2 diese Prifung auch wdhrend der Inbetrieb-

nahme erfolgen.

Wiederkehrende Prifungen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Zen‘rrifugen mindestens einmal jchrlich
im Betriebszustand auf Arbeitssicherheit geprift werden. Dieses gilt nicht fur Zentri-
fugen mit geschlossenem Gehduse.

Die wiederkehrende Prifung im Befriebszustand soll sich im VWesentlichen erstrecken
auf:

— Zustand der Bauteile und Einrichtungen,
— eventuelle Anderungen an Sicherheitseinrichtungen,
— Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen,

— Ubereinstimmung der technischen Daten der Zentrifuge mit den Angaben in der
Bescheinigung des Herstellers,

— Vollstéindigkeit des Priifbuches,

—  Probelauf der Zentrifuge ohne Beschickungsgut,
— Drehzahlregelung,

— Unwuchtsensor.
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Dies beinhaltet bei Produktionszentrifugen im Betriebszustand insbesondere folgende

Punkte:
Teile Profumfang
Gehduse Standsicherheit

Beschilderung, Fabrikschild, Drehrich-
tungspfeil

fragende Teile (Rahmen, Gehduse),
mechanische Befestigung,

auch der Hilfsaggregate,
Gehdusedeckel, Abdeckungen,
Verkleidungen, Dichtungen,

Spritzbleche und dergleichen im Inneren,

Schutzdeckel[-mechanismus,
Scharniere, Dichtungen),
Deckelverriegelung,
Deckelzuhaltung,
Produktzulauf und —ablauf

Befestigung, Daten, Lesbarkeit

Befestigung, Zustand, Korrosion, Erosi-
on, Schéden infolge mechanischer
Beanspruchung und Abnutzung, Funkfi-

on

Schwingfundament Zustand und Befestigung

Antrieb Zustand

Hydraulik Dichtheit, Zustand und Alter der
Schléuche

Trommel Kennzeichnung, Zustand

Trommeldeckelsicherung (Bordring)

Korrosion, Erosion
Schleifspuren

Funktion

Elekirische Ausriustung

Schalter
Kontrollleuchten
leitungen, Leitungsanschlisse

Zustand, fester Sitz, Funktion Leitungs-
fohrung

(Verdrehung, Knicke, scharfe Kanten)
Isolationszustand

Ex-Betriebsmittel

Ex-Kennzeichnung, Zustand

Probelauf (nach dem Zusammenbau)

Funktionsprifungen:

Deckelverriegelung

Deckelzuhaltung
Trommeldeckelsicherung
Bremseinrichtung
Schwingungsmessung
Drehzahlkontrolle

Inertisierung

Programmablauf Sicherheitsabschaltsys-
feme

(Unwuchtsensor)

Not-Aus-Funktion

Probelauf mit und ohne Beschickungs-

gut

Die Prifung der Laborzenfrifuge im Befriebszustand soll sich im VWesentlichen auf

folgende Punkfe erstrecken:
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Teile

Profumfang

Grundgerat

Beschilderung, Fabrikschild
Drehrichtungspfeil

Rotorkammer,

Schutzdeckel,

[-mechanismus, Scharniere, Dichtungen),
Deckelverriegelung,

Deckelzuhaltung

Standsicherheit, Nivellierung, Befesti-
gung
Befestigung, Daten, Lesbarkeit

Befestigung,

Zustand,

Korrosion, Erosion,

Schaden infolge mechanischer
Beanspruchung und Abnutzung

Antrieb Schlag, fester Sitz,
Antriebsachse, Schleifspuren, Abnutzung,
LGuferantriebskupplung Beschadigung

Léufer, Becher, Gehénge
aller, der It. Prifouch der Maschine

zugeordneten Laufer, Becher, Gehange

Zustand, Funktion, Vollstandigkeit,
Korrosion, Erosion,

mechanische Beschadigungen,
ggf. Risspriifung

Elekirische Ausristung

Schalter,

Kontrollleuchten,

leitungen, Leitungsanschlisse,
Sicherungen

Zustand, fester Sitz, Funktion,
leitungsfihrung (Verdrehung,
Knickung, scharfe Kanten),
Isolationszustand

Probelauf (nach dem Zusammenbau)

Funktionsprifungen:

Deckelverriegelung,
Deckelzuhaltung,
Drehzahlregelung,
Drehzahlanzeige,
Uberdrehzahlsicherung, Sicherheitsab-
schaltsysteme

(Unwuchtsensor),

Zonalschalter max. 5000 min™,
abnormale Laufgercusche,
Bremseinrichtung,
NotAus-Funktion,

Inertisierung

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Zentrifugen bei Bedarf, jedoch mindes-
tens alle drei Jahre, im zer|egTen Zustand auf Arbeitssicherheit geprUH werden. Da-
bei ist die Zentrifuge so weit zu zerlegt, dass eine Prifung derjenigen Teile, die die
Arbeitssicherheit gewdhrleisten, maglich ist.

Die Priffung der Produktionszentrifugen im zerlegten Zustand soll sich im VWesentli-

chen auf folgende Punkte erstrecken:
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Teile Profumfang

Gehdéuse Standsicherheit
Beschilderung, Fabrikschild Befestigung, Daten, Lesbarkeit
Drehrichtungspfeil

tragende Teile (Rahmen, Gehduse),
mechanische Befestigung auch der
Hilfsaggregate, Gehdusedeckel,
Abdeckungen, Verkleidungen,
Dichtungen, Spritzbleche und
dergleichen im Inneren,
Schutzdeckel[-mechanismus,
Scharniere, Dichtungen),
Deckelverriegelung,
Deckelzuhaltung,

Produkizulauf und —ablouf

Befestigung

Zustand

Korrosion, Erosion

Sché&den infolge mechanischer
Beanspruchung und Abnutzung
Funktion

Schwingfundament Zustand und Befestigung
Antrieb Zustand
Hydraulik Dichtheit, Zustand und Alter der

Schlduche

Trommelwelle

Trommelsitz und Befestigung, Zustand,

lagersitze und Getriebe, Korrosion,
Wellendichtungen, mechanische Schaden,
Welle Rissbildung

Trommel

Trommelkérper, Trommeleinsaize

(z. B. Sieb, Filtertuch, Schnecke, Schub-
boden), Auskleidungen,

Niet- und Schweifverbindungen,
Trommelbefestigung und ihre

Elemente

Trommeldeckelsicherung (Bordring)

Kennzeichnung,

zuléssige Trommeldrehzahl
Zustand, Wandstéarke
Korrosion, Erosion

Rissbildung,

Schleifspuren
Funktion, Zustand

Elektrische Ausristung

Schalter,

Kontrollleuchten,

leitungen, Leitungsanschlisse,
Sicherungen

Zustand, fester Sitz, Funktion
leitungsfuhrung (Verdrehung,
Knickung, scharfe Kanten)
Isolationszustand

Ex-Betriebsmittel

Ex-Kennzeichnung, Zustand

Probelauf (nach dem Zusammenbau)

Funktionsprifungen:

Deckelverriegelung
Deckelzuhaltung
Trommeldeckelsicherung
Bremseinrichtung
Schwingungsmessung
Drehzahlkontrolle
Inertisierung
Programmablauf Sicherheitsabschaltsys-
teme

(Unwuchtsensor)
Not-Aus-Funktion
Probelauf mit und ohne
Beschickungsgut
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Die Prifung der Llaborzentrifugen im zerlegten Zustand soll sich im Wesentlichen auf

folgende Punkfe erstrecken:

Teile

Profumfang

Grundgerat

Beschilderung, Fabrikschild
Drehrichtungspfell

fragende Teile

(Rahmen, Gehduse),
mechanische Befestigung,
auch der Hilfsaggregate,
Abdeckungen,

(Spritzbleche u. dergleichen im
Inneren),

Rotorkammer,

Schutzdeckel,

[-mechanismus, Scharmiere,
Schlésser),

Deckelverriegelung, Deckelzuhaltung

Standsicherheif, Nivellierung, Befesti-

gung
Befestigung, Daten, Lesbarkeit

Befestigung,

Zustand,

Korrosion, Erosion,

Schaden infolge mechanischer
Beanspruchung und Abnutzung

Antrieb

Antriebsachse,

Antriebsaufhdngung, Lauferantriebskupp-
lung,

Schmiersystem bei Ultrazentrifugen,
Schwingungsddampfer

Schlag, fester Sitz,
Schleifspuren, Abnutzung,
Beschadigung, Funktion

Vakuumsystem bei Ulirazentrifugen

Zustand und Dichtigkeit

Laufer, Becher, Gehéange

aller, der It. Prisfbuch der Maschine zuge-
ordnefen Laufer, Becher, Gehénge

Zustand, Vollstandigkeit,
Funktion, Korrosion, Erosion,
mechanische Beschadigungen,
ggf. Risspriffung

Elektrische Ausristung

Schalter

Kontrollleuchten

leitungen, Leitungsanschlusse,
Sicherungen

Zustand, fester Sitz, Funktion,
leitungsfihrung (Verdrehung,
Knickung, scharfe Kanten),
Isolationszustand

Probelauf (nach dem Zusammenbau)
Funktionsprifungen:

Deckelverriegelung,
Deckelzuhaltung,
Drehzahlregelung,
Drehzahlanzeige,
Uberdrehzahlsicherung,
Sicherheitsabschaltsysteme,
Zonalschalter maximal 5000 min™',
Zonalfilleinrichtung,
abnormale Laufgerdusche,
Bremseinrichtung,
Not-Aus-Funktion,
Inertisierung
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Die Empfehlungen der Abschnitte 3.5.21. und 3.5.2.2 gelten nicht fir

— Zenfrifugen fur Nasswasche und andere Textilien mit einem inneren Trommel
durchmesser bis 400 mm, ausgenommen solche in Badem oder Freizeiteinrich-
tungen, die zum Ausschleudern von Badezeug dienen,

und

— laborzentrifugen fir Zentrifugiergut, das nicht explosionsfchig, entzindlich oder
exp|osionsge%dhr|ich ist, mit einer kinetischen Energie bis zu 10 000 Nm oder

bis zu 500 W Nennleistung.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Ultrazentrifugen abweichend von Ab-
schnitt 3.5.2.2 mindesfens einmal jahrlich im zerlegten Zustand auf ihre Arbeitssi-
cherheit geprift werden.

Die in den Abschnitten 3.5.2.2. und 3.5.2.4. empfohlenen Fristen fur die Prifung
in zerlegtem Zustand kénnen verléngert werden, wenn eine befdhigte Person auf
Grund einer Uberprifung festgestellt hat, dass ein sicherer Betrieb auch fir einen
langeren Prifzeitraum gewdhrleistet ist.

Abweichend von Abschnitt 3.2.5.1 muss bei diskontinuierlich betriebenen Zentrifu-
gen zur Gewinnung von Zucker (Zuckerzentrifugen) die Prifung in zerlegtem Zu-
stand von einer von der ZuckerBerufsgenossenschaft anerkannten befchigten Person
durchgefthrt werden. Dabei missen Oberflachen-Rissprifungen an den Ablauflé-
chern, an den Trommelschweindhten und an der Nabe mit einem zerstérungsfreien
Prifverfahren vorgenommen werden.

Bei diskontinuierlich befriebenen Zuckerzentrifugen sind nach Erreichen der rechneri-
schen lebensdauer der Trommel Oberflachen-Rissprifungen an den Siebléchern in-
nerhalb der von der ZuckerBerufsgenossenschaft im Einzelfall festzulegenden Fristen
durch eine von der Zucker—Beru?sgenossenschoﬁ anerkannten befd%igten Person
durchzufthren.

Priofergebnisse

Es wird empfohlen, die Ergebnisse der Prifungen in einem Prifbuch zu dokumentie-
ren und aufzubewahren.

Das Prifbuch kann formlos gefthrt werden und sollle Folgendes enthalten:
— Titelblatt und Bezeichnung der Zentrifuge mit folgenden Angaben:
7 Fabriknummer, Herstellungsnummer,
) Bauart und Typenbezeichnung,
0 Hersteller,
] Betreiber,
— Verzeichnis der Bescheinigungen des Herstellers,
— Bescheinigung des Herstellers,
— FErgebnis der Gefdhrdungsbeurteilung,
— Prifumfang fir Zentrifugen,
— liste der durchgefihrten Prifungen,

— Prifbefunde.
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Anhang (zu den Abschnitten 3.3.1 bis 3.3.3)

Grenzwerte der Kompressionsend- und Nachkihltemperaturen bei Luftkompressoren
mit 6lgeschmierten Druckrédumen

Spalte 1 Spalte 2 Spalte 3 Spalte 4 Spalte 5
Kompressorart installierte Mot ZU|dssiger Komprf Kompressions- Temperatur am Nach-
endtemperatur kihleraustritt - °C
leistung sionsenddruck (jeder Stufe)
kW (Uberdruck) ¢
bar
einstufig <=10 220 80
> 10 200 80
mehrsfufig <=10 180 80
> 10 160 80
mehrstufig bei infermit- | <= 20 <=16 200 80

tierendem Betrieb
(Kurzzeitbetrieb)

mehrstufige Kompresso- 200 80
ren fir elektrische
Schaltanlagen

Kompressoren fir Die- | <= 20 <=35 200 80
selmotor-Anlassflaschen

einsiufige Kompresso- | 150 220 150

ren von Schienen- oder (bei Fahrbetrieb) (Eintrittstemperatur
Kraftfahrzeugen Sammelbehdlter)
mehrstufige Kompresso- 200 150

ren von Schienen- oder (bei Fahrbetrieb) (Eintrittstemperatur
Kraftfahrzeugen Sammelbehdlter)
Luftkompressoren zum 100

Fordemn brennbarer

Stoffe

Kompressoren mit O 110

einspritzkihlung
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Befreiben von Baggern, Ladern, Planier-
gerdten, Schirfgerdten, Rohrverlegern (Pipelayer) und Spezialmaschinen des Erd-
baues, im Folgenden Erdbaumaschinen genannt. Dazu gehdren auch deren An-
baugerdte.

Anbaumaschinen an Erdbaumaschinen sind z.B.: Anbaubagger an lader, Bohrein-
richtungen, Rohrlegeeinrichtungen, Rammeinrichtungen, Zeririmmerungseinrichtun-
gen, Verdichtungseinrichtungen, Aufreifler, Arbeitsplatiformen.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Befreiben von Schwimmbaggern.

Begriffsbestimmungen
Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmit:

1. Bagger sind Maschinen mit Arbeitseinrichtungen zum L&sen, Aufnehmen, Trans-
portieren und Abschitten von Erdreich, Gestein und anderen Materialien, wobei
der Transport des Lladegutes vorwiegend ohne Verfahren des Baggers erfolgt.

2. Lader sind Maschinen mit Arbeifseinrichtungen zum L&sen, Aufnehmen, Trans-
portieren und Abschitten von Erdreich, Gestein und anderen Materialien, wobei
der Transport des ladegutes vorwiegend durch Verfahren des Laders erfolgt.

3. Planiergerdéte sind Maschinen mit Arbeifseinrichtungen zum L8sen, Aufnehmen,
Transportieren und Abschitten von Erdreich, Gestein und anderen Materialien,
wobei das bewegte Material nicht aufgenommen wird.

4. Schirfgeréte sind Maschinen mit SchirfgefaRen, die Erdreich lésen, selbsttatig
aufnehmen, fransportieren und abschitten, wobei das Lésen und Aufnehmen des
Erdreiches durch Verfahren des Gerdtes erfolgt.

5. Rohrverleger (Pipelayer) sind Maschinen mit Arbeitseinrichtungen zum Aufneh-
men, Transportieren und Verlegen von Rohrstrédngen, wobei diese Arbeiten vor-
wiegend durch Zusammenwirken (Gruppeneinsatz) mehrerer Rohrverleger erfol-
gen.

6. Spezialmaschinen des Erdbaues sind Maschinen mit Arbeitseinrichtungen zum
laden, Aufnehmen, Verschieben, Transportieren, Abschitien oder Einebnen von
Erdreich oder Gesfein, wobei diese Maschinen bauartbedingt nur fir spezielle
Erdarbeiten eingesetzt werden kénnen.

Spezialmaschinen des Erdbaues sind z.B. Grabenfrcisen, Verfillschnecken.

7. Schwimmbagger sind Wasserbaugerate mit fest auf Schwimmkérpern montier-
fen Arbeitseinrichtungen zum Lésen, Aufnehmen, Transportieren und Abschitten
von Erdreich und Gestein, wobei das Losen und Aufnehmen des Lladegutes vor-
wiegend unter Wasser erfolgt. Standbagger, die voribergehend auf Schwimm-
korpern aufgestellt sind, sind keine Schwimmbagger im Sinne dieses Kapitels.

8. Hebezeugeinsatz von Baggern ist das Heben und Transportieren von Einzel-
lasten, insbesondere mit Hilfe von Anschlagmitteln, wobei zum Anschlagen und
Llosen der Last die Mithilfe von Personen erforderlich ist.

Dies ist z.B. das Ablassen oder Herausheben von Rohren, Schachiringen, Behdiltern
(Tanks), Auf- und Abladen von Gerdten, Hilfsmitteln, Bauteilen, Einbringen oder He-
rausheben von Grabenverbaueinrichtungen.

Dies ist z.B. nicht:

— das Verlegen und Umsetzen von Baggermatratzen;

— das Ausfihren von Bohrarbeiten mit Baggern als Tréigergercit, wobei die Ge-
samtheit aller Arbeiten verstanden wird, die vom Aufstellen des Bohrgerdites iber

3
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3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

das Heranziehen, Aufnehmen, Einfihren, Ziehen und Abladen der Bohrwerk-
zeuge und Verrohrung sowie die Bedienung und Warlung des Bohrgerdites bis
zu dessen Abbau reichen;

— das Ausfihren von Ramm- und Zieharbeiten mit Baggern als Tragergerdt ent
sprechend des Kapitels 2.13 ,Betreiben von Rammen” dieser BG—Rege%

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

BestimmungsgemaBe Verwendung

Erdbaumaschinen dirfen nur bestimmungsgemdaB unter Beriicksichtigung der Be-
triebsanleitung des Herstellers betfrieben werden.

Die Betriebsanleitung muss an der Einsatzstelle vorhanden sein.

Anforderung an den MaschinenfGhrer

Mit dem selbststandigen Fihren oder Warten von Erdbaumaschinen dirfen nur Per-
sonen beschaftigh werden, die

1. das 18. lebensjahr vollendet haben,
2. korperlich und geistig geeignet sind,

3. im Fihren oder Warten der Erdbaumaschine unterwiesen sind und ihre Befdhi-
gung hierzu gegeniber dem Unternehmer nachgewiesen haben,

und von denen
4. zu erwarten ist, dass sie die ihnen Uberfragenen Aufgaben zuverlassig erfillen.

Sie missen vom Unternehmer zum Fihren oder Warten der Erdbaumaschine be-
stimmt sein.

Gefahrbereich von Erdbaumaschinen

Im Gefahrbereich von Erdbaumaschinen dirfen sich Personen nicht aufhalten.

Gefahrbereich ist die Umgebung der Erdbaumaschine, in der Personen durch ar
beitsbedingte Bewegungen des Gerdtes, seiner Arbeitseinrichtungen und seiner
Anbaugerdte oder cﬁ;rch ausschwingendes ladegut, durch herabfallendes ladegut
oder durch herabfallende Arbeitseinrichtungen erreicht werden kénnen.

Der Maschinenfihrer darf mit der Erdbaumaschine Arbeiten nur ausfihren, wenn
sich keine Personen im Gefahrbereich aufhalten.

Der Maschinenfihrer muss bei Gefahr fir Personen Warnzeichen geben.
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Der Maschinenfihrer darf die Arbeitseinrichtungen Gber besetzte Fahrer, Bedie-
nungs- und Arbeitsplatze anderer Gerdte nur hinwegschwenken, wenn diese gegen
Herabfallen der Arbeitseinrichtung oder von ladegut durch Widerstands%dhige
Schutzdécher gesichert sind.

Dies wird z.B. erreicht, wenn die Schutzdécher der ISO 3449 ,Erdbaumaschinen-
Schutzaufbauten gegen herabfallende Gegenstcinde, Prifung, Anforderungen” ent
sprechen.

Befordern von Personen

Maschinenfihrer von Erdbaumaschinen dirfen Personen nur auf Platzen mitfahren
lassen, die vom Hersteller dafir vorgesehen sind.

Erdbaumaschinen dirfen erst nach Zustimmung des Maschinenfihrers und nur bei
Stillstand der Maschine bestiegen oder verlassen werden.

Mit Arbeitseinrichtungen von Erdbaumaschinen dirfen Personen nicht befordert wer-
den.

Arbeitseinrichtungen von Erdbaumaschinen dirfen nicht als Arbeitsbihne benutzt
werden. Dies gilt nicht fir Arbeitsplatiformen, die an Hydraulikbaggern und Lademn
fest angebracht werden kénnen und fir die der Hersteller in der Befriebsanleitung
fur diesen Zweck besondere Festlegungen getroffen hat.

Wahrung der Standsicherheit

Erdbaumaschinen missen so eingesetzt und befrieben werden, dass ihre Standsi-
cherheit gewdhrleistet ist.

Die Standsicherheit kann beeinfrdchfiﬁf werden, z.B. durch Uber/osfun% nachge-
benden Unfergrund, ruckartiges Beschleunigen oder Verzégern von Fahr- und Ar-
beitsbewegungen, bei Arbeiten am Hang.

Fahrbetrieb

Der Maschinenfihrer hat die Fahrgeschwindigkeit den értlichen Verhdlinissen so
anzupassen, dass er die Erdboumaschine jederzeit anhalten kann und ein Umkip-
pen des Gerdtes vermieden wird.

Der Maschinenfuhrer hat beim Verfahren der Erdbaumaschine die Arbeitseinrichtung
moglichst nahe Uber dem Boden zu halten.

In starkem Gefdlle und in Steigungen muss sich die Last maglichst bergseitig befin-
den.

Bergab darf nicht mit ausgekuppeltem Motor gefahren werden. Bei Erdbaumaschi-
nen ohne lastschaltbares Getriege ist vor dem Befahren der Gefdllstrecke der dem
Celande entsprechende Gang einzulegen und die Gangschaltung wahrend der
Fahrt im Gefdlle nicht zu betfatigen.

Bei Lademn, Planier und Schirfgerdten mit Uberrollschutz hat der Maschinenfihrer
wahrend des Betriebes Sicherheitsgurte anzulegen.
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3.7
3.7.1

3.7.2

3.7.3

3.7.4

3.8

3.9
3.9.1

3.9.2

3.9.3

3.10
3.10.1

Einweiser

st die Sicht des Maschinenfihrers auf seinen Fahr und Arbeitsbereich durch
einsafzbedingte Einflisse eingeschrankt, muss der Maschinenfihrer eingewiesen
werden, oder der Fahr- und Arbeitsbereich ist durch eine feste Absperrung zu si-
chern.

Als Einweiser dirfen nur zuverlassige Personen eingesefzt werden. Sie sind vor Be-
ginn ihrer Tatigkeit Gber ihre Aufgaben zu unterrichten.

Zur Verstandigung zwischen Maschinenfihrer und Einweiser sind Signale zu verein-
baren. Die Signale dirfen nur vom Maschinenfthrer und vom Einweiser gegeben
werden.

Einweiser miUssen gut erkennbar sein. Sie haben sich im Blickfeld des Maschinen-
fohrers aufzuhalten.

Betétigen der Bedienungseinrichtung

Bedienungseinrichtungen von Erdbaumaschinen dirfen nur vom Fahrer- oder Bedie-
nungsplatz aus betdtigt werden.

Sicherung gegen Abstirzen und Abrollen

Von Bruch-, Gruben-, Halden- und Baschungsréndemn missen Erdbaumaschinen so
weit enffernt bleiben, dass keine Absturzgefahr besteht. Der Unternehmer oder sein
Beauftragter haben entsprechend der Tragfahigkeit des Untergrundes den erforderli-
chen Abstand von den Absturzkanten festzulegen.

Erforderliche Abstcinde der Erdbaumaschinen von Baugruben und Grében sind in
DIN 4124 ,Baugruben und Graben, Béschungen, Verbau, Arbeitsraumbreiten” ge-
nannt.

In der Nahe von Baugruben, Schachten, Graben, Gruben- und Béschungsrandern
sind Erdbaumaschinen gegen Abrollen oder Abrutschen zu sichern.

Dies wird z.B. erreicht, wenn die Sicherung erfolgt durch

— Einlegen der Bremsen,

— Ausfahren zusditzlicher Abstitzvorrichtungen,

— Verwenden von Anschlagschwellen oder von Vorlegeklsizen.

An ortsfesten Kippstellen durfen Erdbaumaschinen nur betrieben werden, wenn fest
eingebaute Einrichtungen an der Kippstelle das Ablaufen und Abstirzen der Mo-
schine verhindern.

Arbeiten im Bereich von Erdleitungen

Vor der Ausfihrung von Aushubarbeiten mit Erdbaumaschinen ist durch den Unter-
nehmer zu ermitteln, ob im vorgesehenen Arbeitsbereich Erdleitungen vorhanden sind,
durch die Personen gefahrdet werden kénnen.

Erdleitungen sind z.B. Kabel, Gas-, Wasser- und Kanalisationsleitungen.
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Gefdhrdungen kénnen aufireten insbesondere durch
— Beschddigung der leitung durch die Arbeitsausristung der Maschine,
— leitungsbruch infolge von Erschitterungen.

Sind Erdleitungen vorhanden, so sind im Benehmen mit dem Eigentumer oder
Betreiber der leitung deren lage und Verlauf zu ermitteln sowie die erforderlichen
SicherungsmaBnahmen festzulegen und durchzufihren.

Betreiber von Erdleitungen sind z.B. Gas-Wasser-Elekirizifcits-Versorgungsunter-
nehmen, Bundeswehr, Bundespost, Kommunalbetriebe.

Die lage und der Verlauf von Erdleitungen kann z.B. durch Anlegen von Suchgra-
ben ermittelt werden.

SicherungsmafBnahmen sind z.B.:

— Eindeutiges Kennzeichnen des Leitungsverlaufs vor Beginn der Arbeiten,

— Verlegen gefdhrdeter Leitungen,

— Befestigen, Unterstitzen oder Abfangen freigelegter Leitungen,

— schwingungsgeschiitztes Authéngen erschiitterungsgefdhrdeter Leitungen.

Bei unvermutefem Anfreffen oder Beschadigen von Erdleitungen oder ihrer Schutz-
abdeckungen hat der Maschinenfihrer die Arbeiten sofort zu unterbrechen und den
Aufsichifihrenden zu verstandigen.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu Gberwachen und fir die
arbeitssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Arbeiten in der Néhe von Freileitungen

Bei der Arbeit mit Erdbaumaschinen in der Nahe elekirischer Freileitungen und Fahr-
leitungen muss zwischen diesen und der Erdbaumaschine und ihren Arbeitseinrich-
fungen ein von der Nennspannung der Freileitung abhangiger Sicherheitsabstand
eingehalten werden, um einen Stromibertritt zu vermeiden. Dies gilt auch fir den
Abstand zwischen diesen Leitungen und Anbaugerdten sowie angeschlagenen Las-
ten.

Dies wird erreicht, wenn folgende Sicherheitsabstinde eingehalten werden:

Nennspannung (Voli] Sicherheitsabstand (Meter)
bis 1000V 1,0m

iber 1 kV bis 110kV 3,0m

dber 110 kV bis 220 kV 4,0m

iber 220 kV bis 380 kV 5 0m

bei unbekannter Nennspannung 5,0m

Bei Anndherung an elektrische Freileitungen sind alle Arbeitsbewegungen von Erd-
baumaschinen zu beriicksichtigen, z.B. die Auslegerstellung, das Pendeln von Sei-
len und die Abmessungen von angeschlagenen Lasten.

Auch Bodenunebenheiten, durch welche die Erdbaumaschine schrdg gestellt wird
und damit naher an die Freileitungen kommt, sind zu beachten.

Bei Wind kénnen sowohl Freileitungen als auch Arbeitseinrichtungen ausschwingen
und dadurch den Abstand verringern.

Kann ein ausreichender Sicherheitsabstand von elekirischen Freileitungen und Fahr-
leitungen nicht eingehalten werden, hat der Unternehmer im Benehmen mit dem FEi-
gentimer oder Befreiber der leitungen andere SicherungsmaBnahmen gegen
Stromibertritt durchzufthren.
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3.13
3.13.1

3.15
3.15.1

Andere SicherungsmaBBnahmen gegen Stromibertritt kénnen z.B. sein:
— Abschalten des Stromes,

— Verlegen der Freileitung,

— Verkabelung,

— Begrenzung des Arbeitsbereichs von Erdbaumaschinen.

Verhalten bei StromuUbertritt

Im Falle eines Stromibertrittes hat der Maschinenfhrer die Erdbaumaschine durch
Heben oder Absenken der Arbeitseinrichtung oder durch Herausfohren bzw. Her-
ausschwenken aus dem elekirischen Gefahrenbereich zu bringen. Ist dies nicht mog-
lich, gelten fir den Maschinenfihrer folgende Verhaltensregeln:

1. Fihrerstand nicht verlassen,

2. Aufenstehende vor dem Ndahertreten und dem Berilhren des Gerdtes warnen,

3. Abschalten des Stromes veranlassen!

Einsatz bei Gefahren durch herabfallende Gegensténde

Bei Gefahren durch herabfallende schwere Gegensténde dirfen Erdbaumaschinen
nur eingesetzt werden, wenn deren Fahrerplatz und Bedienungsplatze durch ein
widerstandsféhiges Schutzdach gesichert sind.

Gefahren durch herabfallende schwere Gegensidnde sind besonders vor Erd- und
Felswcinden, bei Abbrucharbeiten und beim Holzfdllen gegeben.

Schutzddicher fir Erdbaumaschinen siehe ISO 3449 ,Erdbaumaschinen; Schutzauf-
bauten gegen herabfallende Gegensicinde, Prifung, Anforderungen”.

Vor Erd- und Felswanden, in Steinbrichen und Grabereien, beim Wegladen von
Houfwerk sind Bagger méglichst so aufzustellen und zu betreiben, dass sich Fahrer-
platz und Aufstieg zum Fahrerplatz nicht auf der der Wand zugewandten Seite des
Cerdtes befinden.

Einsatz in geschlossenen RGumen

In geschlossenen Raumen dirfen Erdbaumaschinen mit Verbrennungsmotor nur ein-
gesetzt werden, wenn die Motoren eine niedrige Schadsfoffemission haben.

Die Motoren sind so zu befreiben und zu warten, dass die Schadsfoffemission ge-
ring bleibt. Wé&hrend des Betriebes von Erdbaumaschinen mit Verbrennungsmotoren
in geschlossenen Raumen sind diese Raume so zu beliften, dass ausreichend ge-
sundheitlich zutragliche Atemluft vorhanden ist.

Fiir den Einsatz in unterirdischen Réumen siehe auch §8§ 40 und 41 der Unfallverhi-
tungsvorschrift ,Bauarbeiten” (BGV C22).

MaBnahmen bei Arbeitsunterbrechung

Vor Verlassen des Fahrerplatzes (Bedienungsplatzes) hat der Maschinenfihrer die
Arbeitseinrichtungen abzusetzen und die Erdbaumaschine gegen unbeabsichtigte
Bewegungen mit den dafir vorgesehenen Einrichtungen zu sichern.

Entfernt sich der Maschinenfihrer von der Erdbaumaschine, hat er zusétzlich zu
Abschnitt 3.15.1 den Antrieb so zu sichem, dass dieser durch Unbefugte nicht in
Gang gesetzt werden kann.
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Bei Arbeitspausen und bei Arbeitsschluss hat der Maschinenfihrer die Erdbauma-
schine auf fragféhigem und maglichst ebenem Untergrund abzustellen; in %eneigfem
Celande ist die Erdbaumaschine zusatzlich gegen Abrollen und Abrutschen zu si-
chermn.

Sicherheitseinrichtungen an Baggern im Hebezeugbetrieb

Bagger dirfen im Hebezeugeinsatz nur befrieben werden, wenn sie mit einer selbst-
tatig wirkenden

— Sicherung gegen Zuricklaufen der Last,
— Notendhalteinrichtung
und
— FEinrichtung zur lastmomentbegrenzung
ausgerustet sind und diese Einrichtung in Funkfion ist.
Abweichend von Abschnitt 3.16.1 dirfen Hydraulikbagger ohne Seilirieb im He-
bezeugeinsatz auch befrieben werden, wenn sie anstelle der Lastmomentbegren-

zung mit einer selbsttatig wirkenden VWarneinrichtung ausgeristet sind und diese in
Funktion ist.

Beim Hebezeugeinsatz von Baggern nach Abschnitt 3.16.1 entfallen die Anforde-
rungen nach den Absdtzen 3.3.1, 3.3.2 und 3.3.4.

Anschlagen, Transportieren und Begleiten der Last bei Baggern und La-
dern im Hebezeugeinsatz und bei Rohrverlegern

lasten sind so anzuschlagen, dass sie nicht verrutschen oder herausfallen kénnen.

Begleitpersonen beim Fihren der last und Anschlager dirfen sich nur im Sichtbe-
reich des Maschinenfihrers aufhalten.

Der Maschinenfihrer hat lasten méglichst nahe Gber dem Boden zu fihren und ihr
Pendeln zu vermeiden.

Bagger, lader oder Rohrverleger dirfen mit angeschlagener Last nur Verfahren wer-
den, wenn der Fahrweg eingeebnet ist.

Ergidnzende Anforderungen fir Bagger mit selbsttatigen Warneinrich-
tungen und Lader im Hebezeugeinsatz sowie Rohrverleger

Zum Anschlagen von lasten dirfen Anschléger nur nach Zustimmung des Maschi-
nenfihrers und nur von der Seite an den Aus?eger herantreten. Der Maschinenfuhrer
darf die Zustimmung nur Erteilen, wenn das Gerdt steht und die Arbeitseinrichtung
nicht bewegt wird.

Der Maschinenfuhrer darf Lasten nicht Gber Personen hinwegfuhren.
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3.19

3.20
3.20.1

3.20.2

3.20.3

3.20.4

3.20.5

3.20.6

Arbeiten auf Arbeitsplattformen

Hydraulikbogger und lader, an denen Arbeitsplatiformen fest angebracht sind und
fur die der Hersteller in der Befriebsanleitung fir diesen Zweck besondere Festle-

ungen getroffen hat, missen so befrieben werden, dass die auf der Arbeitsplatt-
%rm beschaftigten Versicherten nicht gefahrdet werden.

Siehe BG-Information ,Sicherheitshinweise fir Auswahl und Betrieb von Arbeitsplatt
formen an Hydraulikbaggern und ladem” (in Vorbereitung).

Montage, Wartung, Instandsetzung

Frdbaumaschinen dirfen nur unter Einhaltung der Betriebsanleitung der Herstellers
und unfer leitung einer vom Unternehmer bestimmten Person auf-, um- oder abge-
baut werden.

Siehe BG-Regel ,Fahrzeug-instandhaltung” (BGR 157).

Geeignete Personen sind solche, die durch ihre Vorbildung, Kenntnisse, Berufserfah-
rung und personliche Eigenschaften, z.B. Alter, kérperliche Beschaffenheit, Zuver

Icissigkeit, zur Ausiibung bestimmter Tétigkeiten befdihigt sind.

Bei Montage, Wartung und Instandsetzung von Erdbaumaschinen ist deren Standsi-
cherheit zu gewdhrleisten.

Dies schlieBt ein, dass

1. zum Aufbocken von Erdbaumaschinen Hubgerdte, z.B. Wagenheber, so an-
gesetzt werden, dass ein Abrutschen verhindert wird;

2. angehobene Erdbaumaschinen durch Unterbauten, z.B. mit Kreuzstapeln aus
Schwellen oder Kanthélzern oder durch stéhlerne Abstitzbécke, gesichert wer-
den.

Beim Ein- und Ausbau von Bauteilen von Erdbaumaschinen kénnen Gewichisverla-
gerungen aufirefen, die eventuell durch zusdtzliche Abstitzungen der Gerdite aufge-
nommen werden missen.

Vor allen Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten sind die Antriebsmotoren sfill zu
setzen. Bei Erdbaumaschinen mit elekirischem Antrieb sind auch die beweglichen
Anschlussleitungen abzuschalten und gegen unbefugtes oder unbeabsichtigtes Ein-
schalten zu sic%em. Dies gilt nicht fir Wartungs- oder Instandsetzungsarbeiten, die
ohne Antrieb nicht durchgefihrt werden kénnen.

Vor allen Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten an nicht abgesicherten Teilen der
Elekiroanlage  der Erdbaumaschine sind deren Verbrennungsmotoren durch Unfer-
brechung c?es elekirischen Anschlusses zur Batterie oder zum Anlasser gegen unbe-
absichtigtes Ingangsetzen zu sichern.

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten dirfen nur durchgefthrt werden, wenn die
Arbeitseinrichtungen durch Absetzen auf den Boden, Abstitzen oder gleichwertige
MaBnahmen gegen Bewegung gesichert sind.

Abstitzungen der Arbeitseinrichtungen von Erdbaumaschinen kénnen z.B. bei der
Montage von Gilterauslegern, Arbeiten an Knickauslegern, Hubschwingen und Ki-
belschneiden notwendig sein. Bei Hydraulikgerdten fann die Abstiitzung der Ar-
beitseinrichtung durch Begrenzung der Hydraulikkolbenbewegung, z.B. durch Ab-
stitzmanschetten, erfolgen.

Bei Erdbaumaschinen mit Knicklenkung ist bei Wartungs- und Instandsetzungsarbei-
fen das Knickgelenk formschlissig festzulegen, wenn in diesem Bereich gearbeitet
wird.
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Die formschlissige Festlegung des Knickgelenkes kann z.B. erfolgen durch Arretie-
rung, Steckbolzen, Klinken.

Abschleppen, Transport

Das Abschleppen von Erdbaumaschinen darf nur mit ausreichend bemessenen Ab-
schleppstangen oder —seilen in Verbindung mit geeigneten Einrichtungen zur Befes-
figung von Abschleppstangen oder —seilen an den Erdbaumaschinen erfolgen.

Abschleppstangen oder —seile sind ausreichend bemessen, wenn ihre rechnerische
Bruchlast mindestens der dreifachen Zugkraft des abschleppenden Fahrzeugs oder
Cerdtes entspricht.

Einrichtungen zur Befesfigunj von Abschleppstangen oder —seilen sind z.B. Ab-
schleppkupplungen, Osen oder Haken.

Beim Abschleppen ist langsam anzufahren. Im Bereich der Abschleppstange oder
des —seiles dirfen sich keine Personen aufhalten.

Erdbaumaschinen dirfen nur abgeschleppt werden, wenn deren Bremsen und len-
kung funkfionsfahig sind.

Beim Verladen und Transportieren sind Erdbaumaschinen und erforderliche Hilfsein-
richtungen gegen unbeabsichtigte Bewegungen zu sichern. Ketften von Raupengerd-
fen ung Reifen von Mobilgeraten sind soweit von Schlamm, Schnee und Eis zu rei-
nigen, dass Rampen ohne Rutschgefahr befahren werden kénnen. Auffahrrampen
von Tiefladern sind mit Holzbohlen zu versehen, bevor sie von Raupengeraten be-
fahren werden.

Unbeabsichtigte Bewegungen sind z.B. Verrutschen des Gerdites, Verdrehen des
Oberwagens, Hochschlagen der Arbeitseinrichtungen, Abrutschen des Gerdites.

Hilfseinrichtungen fir den Transport sind z.B. Rampenteile.

Profung
Nach § 3 Abs.3 der Befriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfonf und
le

Fristen erforderlicher PrUfun?en der Arbeitsmittel zu ermitfeln. Bei diesen Prifungen sollen si-
cherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per-
sonen zu erfillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fir die nachstehend aufgefihrten Prifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Arf, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige Praxis und ent-
sprechen den Regeln der Technik.

Der Maschinenfihrer hat vor Beginn jeder Arbeitsschicht die Funkfion der Bedie-
nungseinrichtungen zu prifen. Er hat den Zustand der Erdbaumaschinen auf augen-
fallige Méngel hin zu beobachten.

Nach der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Vorkehrungen zu tref-
fen, damit die Arbeitsmittel vor der Benutzung auf Mdngel Gberpriift werden und
wdihrend der Benutzung soweit méglich Mcingelfreiheit gewdihrleistet ist.

Vor dem Hebezeugeinsatz hat der Maschinenfihrer die Funkiion der Bremsen und
der Nothalt- bzw. Nofendwarneinrichtungen zu prifen.

Der Maschinenfihrer hat festgestellte Mdngel sofort dem  Aufsichifihrenden, bei
Wechsel des Maschinenfihrers auch dem Abléser, mitzuteilen.
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3.22.4 Bei Mdangeln, die die Befriebssicherheit der Erdbaumaschine gefcéhrden, muss deren
Betrieb bis zur Beseitigung der Mangel eingestellt werden.

3.22.5 Frdbaumaschinen sind vor der ersten Inbetriebnahme und nach wesentlichen Ande-
rungen vor der Wiederinbetriebnahme durch einen Sachkundigen prifen zu lassen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenninisse auf dem Gebiet der Erdbaumaschinen hat und mit den einschld-
gigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und allge-
mein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-
Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedsstaaten der Europdischen Union
oder anderer Veriragsstaaten des Abkommens dber den Europdiscﬁen Wirtschafts-
raum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand der Erdbaumaschinen
beurteilen kann.

3.22.6 Frdbaumaschinen sind mindestens einmal jéhrlich durch einen Sachkundigen prijfen
zu lassen. Sie sind dariber hinaus entsprechend den Einsatzbedingungen und den
betrieblichen Verhdlnissen nach Bedarf zwischenzeitlich durch einen Sachkundigen
prifen zu lassen.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Befreiben von Rammen einschlieBlich der
zugehdrigen Anlagen.

Zugehdrige An/o7gen von Rammen sind z.B. Rammbihnen, Rammbricken, Fihrun-
gen von Rammelementen; Baggermatratzen, Gleise, Lérmschutzeinrichtungen von
Rammen.

Begriffsbestimmungen
Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Rammen sind kraftbefriebene Arbeitseinrichtungen, die dazu besfimmt sind,
Rammelemente in den Boden einzutreiben oder diese zu ziehen.

Rammen bestehen z.B. aus folgende Teilen: Rammbar (Hammer), Ziehgerdit,
Rammhaube, Mdkler, Rammwinde, Tragergerdt (z.B. Bagger), Rammgerist.
Rammelemente sind z.B.: Rammbohlen, -p%h/e, fréiger, -rohre.

Rammen kénnen auch auf Schwimmkérpern eingesetzt sein.

Cerdite, bei denen kein Rammelement in den Boden eingetrieben wird, z.B. Pflas-
terrammen, Bodenverdichtungsrammen, Stampfer, MeiBeleinrichtungen, sind keine
Rammen im Sinne dieses Kapitels.

2. Rammarbeiten umfassen das Aufstellen der Ramme und ihrer zugehorigen
Anlagen, deren Bedienung und Wartung, das Heranziehen, Aufnehmen, Ein-
freiben, Ziehen und Ablegen der Rammelementes sowie den Abbau der Ram-
me.

3. Rammwinden sind alle fir Rommarbeiten nach Absatz 2 bendtigten Winden,
Hub- und Zuggerdate, die Bestandteil der Ramme sind.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Avufsicht

Rammen durfen nur unfer Aufsicht eines zuverlassigen Aufsichifthrenden auf-, um-
oder abgebaut werden. Der AufsichifGhrende muss ausreichende Kenntnisse und Er-
fahrungen haben, um die sichere Ausfihrung dieser Arbeiten beurfeilen zu kénnen.

Ausreichende Kenninisse und Erfahrungen haben Personen, die auf Grund ihrer
Ausbildung und bisherigen Tdtigkeit mit dem Rammgerdt, der Rammarbeit und den
einschldagigen Vorschriften vertraut sind.

Verwendung von Persénlichen Schutzausristungen gegen Absturz

Bei Arbeiten iber Wasser und ab 2 m Hdhe Gber Flur sind, wenn Geldnder nicht
angebracht sind, persénliche Schutzausristungen gegen Absturz zu verwenden.

Beim Benutzen von Aufstiegen und Steigleitern ohne Rickenschutz sind ab 5 m He-
he Uber Flur zwangslaufig zur Wirkung kommende personliche Schutzausristungen
gegen Absturz zu verwenden.
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3.3
3.3.1

3.3.2

3.4

3.5

3.6
3.6.1

3.6.2

3.7

Sicherung gegen Umstirzen

Rammen dirfen nur auf tragféhigem Untergrund aufgestellt, befrieben und verfahren
werden.

Ungentigend tragféhiger Untergrund kann z.B. durch Verwendung lasiverteilender
Platten, Bodenaustausch, Bodenvermértelung tragféhig gemacht werden.
Bei schienengebundenen Rammen ist sicherzustellen, dass
— die Gleise waagerecht und kippsicher verlegt,
— die Spurweite sichergestellt
und

— die Schienen mit Laschen fest verbunden

sind.

Sicherung gegen ungewollte Fahrbewegungen

Fahrbare Rammen sind gegen ungewollte Fahrbewegungen festzulegen.

Zum Festlegen dienen z.B. Ketten, Hemmschuh, Schienenzangen oder Bremsen

Sicherung gegen ungewollte Senkbewegung

Fir Rammarbeiten durfen Seilbagger mit Winden, die ausschlieBlich einen ungesi-
cherten Freifall erlauben, nicht eingesetzt werden. Werden fir Rammarbeiten Seil-
bagger mit umschaltbaren Sei|win§]en eingesetzt, hat der Gerdtefihrer die Befriebs-
art Freifall mit Ricklaufsicherung und selbstictiger Bremse” oder , Kraftschlussiges
Senken mit Ricklaufsicherung ung selbsttatiger Bremse” einzuschalten.

Aufnehmen, Ablegen und Sichern der Rammelemente

Rommelemente sind so nahe wie méahch vor der Ramme aufzunehmen und abzu-
legen, um den Schrégzug gering zu halten. Die GroPe des Schragzuges darf den
in der Befriebsanleitung festgelegten Wert nicht tberschreiten.

Rammelemente sind gegen Umfallen zu sichern.

Eine Sicherung gegen Umfallen ist gegeben, wenn Rammelemente durch Fiihrungen
oder Halterungen an Ramme oder Makler oder aber durch entsprechende Hilfskon-
struktionen gehalfen werden.

Benutzen der Absteck- und Halteeinrichtungen

Die Absteckeinrichtungen fir Baren, Rammhauben und FérdergefaBe sowie die Hal-
feeinrichtungen fir Rammelemente sind so zu benutzen, dass ein Herunterfallen oder
Umfallen der zu sichernden Teile verhindert wird.

Dies wird z.B. erreicht, wenn

— am Mdkler gefihrte Béren beim Verfahren der Ramme und in Arbeitspausen un-
fen, bei Schwingmdklern (freipendelnden Hcingemdklern) oben, abgesteckt oder
abgesetzt sind;
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— am Mdkler gefihrt Baren und Ziehgerdte vor dem Aufnehmen bzw. Ablegen ei-
nes Romme?ememes oben bzw. unfen abgesteckt oder abgesetzt sind, sofern
nicht das Rammelement mit dem Bdr aufgenommen bzw. mit dem Ziehgerdit
abgelegt wird.

Beobachten und Unterbrechen der Ramm- und Ziehvorgdnge

Ramm- und Ziehvorgange sind standig zu beobachten und bei Auftreten einer Ge-
fahr sofort zu unterbrec%en. Auf die optische Beobachtung kann verzichtet werden
bei der Verwendung von ausreichend widerstandsfahigen Larmschutzeinrichtungen,
die die an der Ramme Beschaftigten gegen herabfallende Teile der Ramme oder
umfallende Rammelemente schitzen.

Arbeiten im Bereich von Erdleitungen

Vor der Ausfihrung von Rammarbeiten ist durch den Unternehmer zu ermitteln, ob im
vorgesehenen Arbeitsbereich Erdleitungen vorhanden sind, durch die Personen geféhr-

det werden kénnen.

Erdleitungen sind Kabel, Gas-, Wasser- und Kandlisationsleitungen.
Gefdhrdungen kénnen aufireten insbesondere durch

—  Durchrammen der leitung,

— leitungsbruch infolge von Erschiittierungen.

Sind Erdleitungen vorhanden, so sind im Benehmen mit dem Eigentimer oder
Betreiber der leitung deren lage und Verlauf zu ermitteln sowie die erforderlichen
SicherungsmaBnahmen festzulegen und durchzufihren.

Die lage und der Verlauf von Erdleitungen kann z.B. durch Anlegen von Suchgra-
ben ermittelt werden.

SicherungsmaBnahmen sind z.B.:

— Eindeutiges Kennzeichnen des leitungsverlaufs vor Beginn der Arbeiten,

— Verlegen gefdhrdeter Leitungen,

— Befestigen, Unterstitzen oder Abfangen freigelegter Leitungen,

— schwingungsgeschiitztes Aufhéingen erschiitierungsgefdhrdeter Leitungen.

Bei unvermutefem Anfreffen oder Beschadigen von Erdleitungen oder ihrer Schutz-
abdeckungen hat der Gerdtefihrer die Rammarbeiten sofort zu unterbrechen und
den Aufsichtfihrenden zu versténdigen.

Arbeiten in der Néhe von Freileitungen

Bei Rammarbeiten in der Nahe elekirischer Freileitungen und Fahrleitungen ist zwi-
schen diesen und der Ramme sowie ihren zugehérigen Anlagen ein von der Nenn-
spannung der Freileitung abhangiger Sicherheitsabstand einzuhalten. Dies gilt auch
fr den Abstand zwischen diesen leitungen und angeschlagenen Lasten.
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Dies wird erreicht, wenn folgende Sicherheitsabstinde eingehalten werden:

Nennspannung (Volt) Sicherheitsabstand (Meter)
bis 1000V 1,0m

iber % bis 110kV 3,0m

dber 110 kV bis 220 kV 4,0m

iber 220 kV bis 380 kV 5 0m

bei unbekannter Nennspannung 5,0m

Bei Anndherung an elektrische Freileitungen sind alle Arbeitsbewegungen von
Rammen zu bericksichtigen, z.B. die /V\c'if/ersfe//ung, das Pendeln von Seilen und
die Abmessungen von angeschlagenen lasten. Auch Bodenunebenheiten, durch
welche die Ramme schrag gestellt wird und damit néher an die Freileitungen
kommt, sind zu beachten. Bei Wind kénnen sowohl Freileitungen als auch Ar-
beitseinrichtungen ausschwingen und dadurch den Abstand verringern.

Kann ein ausreichender Sicherheitsabstand von elekirischen Freileitungen und Fahr-
leitungen nicht eingehalten werden, hat der Unfernehmer im Benehmen mit dem Ei-
gentimer oder Befreiber der leitungen andere SicherungsmaBnahmen gegen
Stromibertritt durchzufGhren.

Andere SicherungsmaBBnahmen gegen Stromibertritt kénnen z.B. sein:
Abschalten des Stromes,
Verlegen der Freileitung,

Verkabelung,

Begrenzung des Arbeitsbereichs von Rammen.

Instandhaltung

Instandhaltungsarbeiten dirfen nur in Rammpausen ausgefihrt werden. Dabei ist
sicher zu steﬁen, dass die Ramme nicht in Befrieb gesetzt werden kann. Dies gilt
nicht fir Instandhaltungsarbeiten, die nur bei in Befrieb gesefzter Ramme durchge-
fohrt werden kénnen.

Abgenutzte und beschadigte Futtersticke von Rammhauben sind rechizeitig zu er-
neuemn.

Profungen
Nach § 3 Abs.3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeilgeber Ar, Umfonﬁ und
e

Fristen erforderlicher PrUfun?en der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sollen si-
cherheitstechnische Mcngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per
sonen zu erfillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befchigten Per-
sonen fur die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige Praxis und ent-
sprechen den Regeln der Technik.
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Der Gerdtefihrer hat die Ramme und die zugehdrigen Anlagen taglich neu auf au-
genfallige Mangel zu tberprifen.

Nach der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Vorkehrungen zu fref-
fen, damit die Arbeitsmittel vor der Benutzung auf Mdngel Gberpriift werden und
wdhrend der Benutzung soweit méglich Mcngelfreiheit gewdihrleistet ist.

Mangel an der Ramme und den zugehdrigen Anlagen sind dem Aufsichtfihrenden
sofort zu melden.

Rammen sind nach jeder Aufstellung sowie nach konstruktiven Anderungen jeweils
vor Inbetriebnahme, mindestens jedoch einmal jchrlich, durch einen Sachkundigen
zu prifen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenntnisse auf dem Gebiet der Rammen hat und mit den einschldgigen
staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und allgemein an-
erkannten Regeln der Technik (z.B. BGRegeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen,
technische Regeln anderer Mitgliedsstaaten der Europdischen Union oder anderer
Vertragsstaaten des Abkommens iber den Europdischen Wirtschaftsraum] soweit
verfraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand der Rammen beurteilen kann.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Chemischreinigungsanla-
gen und auf Arbeitsplaize in Chemischreinigungen, in oder an denen l&semittel
oder |&semittelhaltige Zubereitungen verwendet werden.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Reinigen von Behandlungsgut, das
hochentziindliche, leicht entziindliche und entzindliche Lésemittel enthdlt.

Fir das Waschen von Putztichern, die hochentziindliche, leicht entziindliche oder
entzindliche Lésemittel enthalten, gilt Kapitel 2.6 ,Befreiben von Weischereien” die-

ser BGRegel.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Chemischreinigungsanlagen sind Anlagen, in denen Behandlungsgut mit L&-
semitteln gereinigt wird.

Zur Chemischreinigungsanlage gehdren auBer der Chemischreinigungsmaschine al-
le mit der Anlage fest verbundenen Anlagefeile, z.B. LosemitielRickgewinnungs-
anlagen und Einrichtungen zum Trocknen des Behandlungsgutes, Rohrleitungen,
Vorratsbehdilter, Abluffleitungen, auch wenn sie in anderen Raumen untergebracht
sind, und Einrichtungen zur Detachur, nicht jedoch kurzzeitig mit der An%ge ver
bundene Schlauchleitungen.

Zur Chemischreinigungsanlage gehdren auch sonstige Einrichtungen, soweit sie

zum sicheren Betfrieb der Chemischreinigungsanlage erforderlich sind, z.B. Einrich-
tungen zur Raumbeliiftung.

2. Lésemittel sind Halogenkohlenwasserstoffe und Kohlenwasserstoffe sowie de-
ren Zubereitungen.

Zu den genannten Losemitteln gehdren insbesondere:

1. Perchlorethylen (Tetrachlorethen),

2. Kohlenwasserstoffe mit Flammpunkten dber 55 °C (KWI),

3. hochentzindliche, leicht entziindliche und entziindliche Stoffe, insbesondere
Benzine.

Hochentziindlich sind flissige Stoffe, wenn sie einen Flammpunkt von weniger als
0 °C und einen Siedepunkt von héchstens 35 °C aufweisen.

Leicht entzindlich sind flissige Stoffe, wenn sie einen Flammpunkt unter 21 °C auf
weisen.

Entzindlich sind flissige Stoffe, wenn sie einen Flammpunkt von 21 °C bis ein-
schliefllich 55 °C autweisen.

Auch Flissigkeiten, die keinen Flammpunkt besitzen, kénnen Dampflufigemische
bilden, die innerhalb stoffspezifischer Konzentrationsgrenzen durch Ziindquellen,
z.B. durch lichtbogen, zur Explosion gebracht werden kénnen.

Zubereitungen sind Gemische, Gemenge oder Lésungen von Stoffen, siehe auch

§ 3 Nr.4 Chemikaliengesetz.

3. Behandlungsgut sind Textilien, Pelze und leder.

4. Detachur ist das Enffernen von Flecken aus dem Behandlungsgut durch offene
Anwendung von Lésemitteln oder deren Zubereitungen.

5. Umladeverfahren ist ein Verfohren, bei dem das Behandlungsgut nach dem
Reinigen und Schleudern von Hand aus der Reinigungsmaschine in einen Trock-
ner umgeladen werden muss.
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3.2
3.2.1
3.2.1.1

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fur Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Anforderungen an die Aufstellung

Raume, in denen Chemischreinigungsmaschinen betfrieben werden, missen eine
Mindestgrundfléche von 40 m? aufweisen.

Arbeitsréiume sollen folgende Mindesthchen - gestaffelt nach der Grundflciche - auf-

weisen:

Bei einer Grundficiche von nicht mehr als 50 m? mindestens 2,50 m,
bei einer Grundflciche von mehr als 50 m? mindestens 2,75 m,
bei einer Grundflciche von mehr als 100 m? mindestens 3,00 m,
bei einer Grundficiche von mehr als 2000 m? mindestens 3,25 m.

Chemischreinigungsanlagen oder Teile von ihnen dirfen nur in Raumen aufgestellt
werden, deren Fubboden allseitig nicht mehr als 1 m unfer der natirlichen oder
festgelegten Geléndeoberflache liegen.

Lésemitteldéimpfe in konzentrierter Form sind schwerer als Luft gleicher Temperatur.
Deshalb sollen Chemischreinigungsbetriebe nicht unter Erdgleiche liegen.

Bei nicht horizontal liegenden Grundsticken wird die im Mittel gemessene Geldin-

deoberflciche durch die Baubehdide festgelegt.

Diese Forderug)g schlieBt ein, dass Rdume unter Erdgleiche mit Fenstern versehen
sein mussen, deren zum Offnen eingerichtete Fléichen mindestens ein Achtel der
Grundflache befragen.

Aufstellungsréume dirfen keine Schachte, Ablaufe oder Bodenéffnun?en aufweisen,
durch die Lésemittel oder Lasemitteldampfe in tiefer liegende Raume fliefen und sich
dort in gef@hrlicher Menge ansammeln kénnen.

Raume fur Chemischreini ungsonbfen sind so zu beliften, dass Versicherte den
Finwirkungen von gesundheitsschédlichen Lasemitteldémpfen nicht ausgesetzt wer-
den.

Dies wird erreicht, wenn mindestens eine Emeuerung der Raumluft erreicht wird, de-
ren Zahlenwert in m®/h gleich dem ¢Ofachen Zahlenwert der zuldissigen Fillmenge
an Behandlungsgut in kg ist.

Die Lufterneverungsrate kann auf 5 pro Stunde begrenzt werden, wenn sich rechne-
risch ein hoherer Wert ergibt. Bei freier (natirlicher) Beliiftung kann eine stindliche
Lufterneverungsrate von 1 bis 1,5 angenommen werden.

Ist eine luftungstechnische Anlage erforderlich, muss sichergestellt sein, dass sie mit
den Chemischreinigungsanlogen so verriegelt sind, dass Reinigungsmaschine,
Trockner und Losemitte-Adsorptionsanlage nicht befrieben werden kénnen, wenn
die Liftungsanlage nicht in Betrieb ist.

Hinsichtlich liftungstechnischer Anlagen siehe Arbeitsstdittienverordnung sowie die
zugehdrigen Arbeitssicitten-Richtlinien.

Gesundheitsgefahren durch Lésemittel

Losemittel und Lésemittelvorrate

In Chemischreinigungsanlagen dirfen als Reimgungsmiﬂd nur die auf dem Fabrik-
schild angegebenen L&semittel eingebracht werden.
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Werden Losemittel in Chemischreinigungsanlagen eingefillt oder aus diesen ent-
nommen, ist — ausgenommen bei Verwendung geschlossener Fillsysteme — sicherzu-
stellen, dass die Temperatur des Losemittels nicht Uber der Raumtemperatur liegt.

Der zulassige Fillstand fir das Lésemittel darf nicht Gberschritten werden.

lésemittelvorrate durfen nur in geschlossenen Behdlissen aufbewahrt werden, in
denen sie gegen licht und Warmeeinwirkung so geschitzt sind, dass sich die L&
semittel nicht zersetzen kdnnen.

Falls ein besonderer Raum zur Aufbewahrung von Lésemittelvorrciten vorhanden ist,
ist diese Aufbewahrung vorzuziehen. Diese Forderun% schlieBt ein, dass Lésemittel
nicht in unmittelbarer NGhe von Heizeinrichtungen aufbewahrt werden diirfen.

Schutz vor Losemitteln

Bei Wartungs-, Inspektions- und Instandsetzungsarbeiten sowie bei der Beseitigung
von Stérungen st sicherzustellen, dass Versicherte durch L&semittel oder &geren
Dampfe nicht gefdhrdet sind. Insbesondere dirfen Wartungs- und Instandsetzungs-
arbeiten nur in véllig erkaltetem Zustand der Anlage durchgefthrt werden. Ist trotz
erkalteter Anlage eine Geféhrdung nicht auszuschlieBen, so dirfen diese Arbeiten
nur bei Verwendung von personlichen Schutzausristungen und einer zusdatzlichen
Absaugung von Dampfen an der Entstehungs- oder Austrifisstelle ausgefthrt werden.
Missen Arbeiten an Anlagen ausgefihrt werden, die ein Hineinbeugen oder
Finsteigen erfordern, so sind Isoliergerdte (unabhangig von der Umgebungsatmo-
sphare wirkende Atemschutzgerdte] zu benutzen.

Das Innere von Chemischreinigungsanlagen, in denen erfahrungsgemdB gesund-
heitsschddliche [ésemiﬁe/ddmp?e in gefd/vgr/icher Menge auftreten kénnen, sind Be-
reiche, die nur von ausdricklich befugten Personen und unter Anwendung der erfor-
derlichen Sicherheitsmafinahmen betreten oder befahren werden diirfen.

Siehe auch Gefahrstoffverordnung und Technische Regeln fir Gefahrstoffe ,Ober-
flichenbehandlung in RGumen und Behdltern” (TRGS 507) sowie BG-Regel ,Arbei-
fen in Behdltern und engen Réumen” (BGR 117).

Atemschutzfilter gewdhren nur bis zu einem Schadstoffanteil in der Atemluft von ma-
ximal 1 % Volumenkonzentration kurzfristigen Schutz. Ist nicht sichergestellt, dass
dieser Schadstoffanteil unterschriten wird, oder befrcigt der Souersfof%onfei/ in der
Atemluft weniger als 17 Vol.-%, sind von der Umgebungsluft unabhdingig wirkende
Atemschutzgerdite (Isoliergerdte] zu verwenden. Die Verwendung von Filtergerditen
bei Arbeiten in Anlagen (Hineinbeugen, Einsteigen) ist lebensgefdhrlich.

Siehe auch BG-Regel ,Einsatz von Atemschutzgerciten” (BGR 190).

Reinigungsarbeiten sind VWartungsarbeiten im Sinne dieses Kapitels.

Bei Reinigungsarbeiten anfallende |c'jsemiﬂe|ho|ﬂ%e Stoffe sind unverziglich in ge-
schlossene Behdlter zu fillen und nur in diesen Behdltern aufzubewahren.

Lésemittelhaltige Stoffe sind z.B. auch Destillationsriickstcinde und gebrauchte Filter
kartuschen.

Hinsichtlich Kennzeichnung der Behdilter siehe Gefahrstoffverordnung.

Defachierarbeiten, bei denen gefahrliche Dampfe oder Nebel entstehen, dirfen nur
an Arbeitsplatzen vorgenommen werden, an denen eine wirksame Absaugeinrich-
tung vorhanden ist.

Der Unternehmer hat den Versicherten, die mit Losemitteln und 16semittelhaltigen
Arbeitsstoffen umgehen, Hautschutzmittel zur Verfigung zu stellen. Die Versicherten
haben diese zu benutzen.
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3.2.2.5

3.2.3

3.3
3.3.1

Der Unternehmer hat Versicherten, die mit [&semitteln, I6semittelhaltigen Arbeitsstof-
fen oder nicht gefrocknetem Behandlungsgut in Beriihrung kommen, geeignefe
Schutzhandschuhe zur Verfigung zu stellen.

Die Gefahr des Benetzens der Haut mit Lésemitteln ist z.B. beim Detachieren durch
Anbirsten mit Isemittelhaltigen Arbeitsstoffen gegeben.

Siehe auch BG-Regel ,Benutzung von Hautschutz” (BGR 197).

Mit Losemitteln benetzte Arbeitskleidung ist unverziglich abzulegen.

Vermeidung von Gefahren durch thermische Zersetzung von Lésemitteln

Der Unterehmer hat dafir zu sorgen, dass in Aufstellungsréumen von Chemischrei-
nigungsanlagen keine offenen Flammen und keine Gegenstdnde mit heiflen Ober
flachen vorhanden sind, an denen sich Halogenkohlenwasserstoffe zersetzen kon-
nen. In den Arbeitsraumen darf nicht geraucht werden. Auf diese Verbote ist deut
lich erkennbar und dauerhaft hinzuweisen.

Mit einer thermischen Zersetzung der L&semittel muss bei Uberschreitung der folgen-
den Temperaturen gerechnet werden:

e Perchlorethylen ab 150 °C,

e Dichlormethan ab 120 °C.

Siehe auch BGnformation ,Gefahrstoffe; Chlorkohlenwasserstoffe” (BGI 767).

Um méglichen Gefahren, z.B. beim SchweiBen und Schneiden an der Anlage, vor-
zubeugen, sind besondere Vorkehrungen zu freffen, z.B. Entleeren der Anlageteile,
Befseiﬁgen der L&semitteldcéimpfe im Raum und an der Arbeitsstelle durch fecgnische
Liftung.

Die Forderung nach Kennzeichnung ist erfillt, wenn das Verbotszeichen PO2 ,Feu-
er, offenes licht und Rauchen verboten” nach der Unfallverhitungsvorschrift ,Si-
cherheits- und Gesundheitsschutzkennzeichnung am Arbeitsplatz” (BGV A 8) ange-
bracht ist.

Brand- und Explosionsgefahren

In Chemischreinigungsanlagen dirfen - ausgenommen fir das Detachieren - als
Reinigungsmittel leicht entzindliche Losemittel nicht verwendet werden. Entzindliche
l&semittel dirfen nur dann verwendet werden, wenn deren Flammpunkt tber 28 °C
betragt.

In Aufstellungsréiumen von Chemischreinigungsanlagen, in denen mit entzindlichen
Lésemitteln gereinigt wird, dirfen Zindquellen nicht eingebracht werden. Als Zind-
quellen geﬁen z.B. Feverzeuge, Gasanzinder, Zindhélzer, nicht explosionsge-
schitzte Taschenlampen und sonstige nicht explosionsgeschiitzte leuchfen.

Bei Verwendung entzindlicher Lésemittel in Chemischreinigungsanlagen sind Maf3-
nahmen zur Verhinderung elektrostatischer Aufladungen zu treffen. Beim Einfiillen
entzindlicher L&semittel muss z.B. eine leifféhige \/erg/ndung zwischen den leitfahi-
gen Teilen der Behdlter bestehen.

Das [ssemittel muss spdtestens nach dem Einfillen in die Anlage elekirisch leitfcihig
gemacht werden.

leicht entzindliche und entzindliche Lasemittel (z.B. Benzin) besitzen in der Regel
keine ausreichende elekfrische Leitfchigkeit und gelten daher als elekirostatisch auf-
ladbare Flussigkeiten.

Nicht ausreichend leitfchiges Lésemittel kann jedoch durch geeignete Zusdtze, z.B.
dafiir geeignete Reinigungsversidrker, ausreichend leitfcihig gemacht werden. Da
nicht alle Zusétze in gleicher Weise wirksam sind, sollte der Unternehmer nur solche
Zusditze verwenden, fir die der Hersteller bei sachgemdifier Anwendung die ausrei-
chende leitfcihigkeitserhdhende Wirkung gewdhrleistet. Dabei ist eine ausreichende
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leitfcihigkeit des L&semittels nur dann sichergestellt, wenn die Dosierungsvorschriften
des Herstellers eingehalten werden; dies gilt auch fir die Nachdosierung.

Siehe auch ,Explosionsschutz-Regeln — EXRL” (BGR 104) und BGRegel ,Vermei-
dung von Ziindgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen” (BGR 132).

Aufstellungsraume von Chemischreinigungsanlagen, in denen - ausgenommen fur
das Defachieren - mit entzindlichen Lésemitteln umgegangen wird, dirfen nur mit
elektrostatisch leitfahiger Fubbekleidung betreten werden. Der Unternehmer hat die-
se den Versicherten zur Verfigung zu stellen.

Zum Detachieren mit leicht entziindlichen und entziindlichen Losemitteln dirfen keine
Sprihpistolen benutzt werden.

Hinsichtlich des Explosionsschutzes fir Detachiereinrichtungen, an denen mit leicht
entzindlichen oder entzindlichen L&semitteln detachiert wird, siehe Anhang Nr. 1.

Behandlungsgut

Die zulassige Fullmenge an Behond|ungsgut darf nicht Uberschritten werden. Es
missen geeignete Konfrolleinrichtungen vorhanden sein, mit deren Hilfe das Einhal-
fen der zulassigen Fillmenge an Behandlungsgut Gberprift werden kann.

Ceeignete Kontrolleinrichtungen sind z.B. Waagen oder Markierungen an den Be-
ladesffnungen.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass mit dem Behandlungsgut keine Stoffe
oder Zubereitun%en eingebracht werden, die zur Zersetzurég des Losemittels, zur
Gesundheitsgefdhrdung oder zur Entstehung von Branden oder Explosionen fihren
kénnen.

Aluminium- und magnesiumhaltiges Leichtmetall, z.B. in Form von Spdnen, kann zur
Zersetzung der Ch%rkoh/enwossersfoffe (mit Ausnahme von Perchlorethylen) fihren.
Hochentzindliche, leichtentzindliche und entzindliche Flissigkeiten im Behand-
lungsgut kénnen z.B. zur Entstehung explosionsfcihiger Atmosphdire fihren. Dies gilt
insgesondere fir Putzticher aus Druckereien oder lackierereien, die insbesondere
hochentziindliche, leicht entziindliche oder entziindliche L&semittel enthalten kénnen.

Destillieren

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass der Destilliervorgang von einer unferwie-
senen Person Gberwacht wird.

Abweichend von Abschnitt 3.5.1 ist die Anwesenheit einer unterwiesenen Person
nicht erforderlich, wenn durch geeignete Vorrichtungen eine Uberwachung des Des-
filliervorganges gewdhrleistet ist.

Ein Destilliervorgang ist z.B. iberwacht, wenn
1. eine Kihlmittelmangelsicherung vorhanden ist

und

2.eine weitere Sicherheitseinrichtung in der Entliftungsleitung die Kihlmittelmangelsi-
cherung iberwacht.

Instandsetzung

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Chemischreinigungsanlagen nur von
Fachbetrieben instandgesetzt werden.

Instandsetzung siehe Erlcuterungen zu Abschnitt 4.1.
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3.7
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3.7.1.2

3.7.2

Fachbetriebe siehe § 19 | Wasserhaushalisgesetz:
,$ 19/ Fachbetriebe
(1) Anlagen nach § 19 g Abs. 1 und 2 dirfen nur von Fachbetrieben eingebaut,
aufgestellt, instandgehalten, instandgesetzt und gereinigt werden,; § 19i Abs. 1
bleibt unberihrt. Die Lénder kénnen Tdtigkeiten gesfimmen, die nicht von Fachbe-
trieben ausgefihrt werden missen.
(2) Fachbetrieb im Sinne des Absatzes 1 ist, wer
1. dber die Gerdtfe und Ausristungsteile sowie ber das sachkundige Personal ver-
figt, durch die die Einhaltung der Anforderungen nach § 19g Abs. 3 gewdihr-
leistet wird, und
2. berechtigt ist, Gitezeichen einer baurechtlich anerkannten Uberwachungs- oder
Giitegemeinschaft zu fiihren, oder einen Uberwachungsvertrag mit einer Techni-
schen Uberwachungsorganisation abgeschlossen hat, der eine mindestens zwei-
jahrige Uberprifung einschlieft.

Ein Fachbetrieb darf seine Tdtigkeit auf bestimmte Fachbereiche beschrcinken.”

Anlagen nach § 19g Abs. 1 und 2 Wasserhaushalisgesetz sind unter anderem
,Anlagen zum Verwenden wassergefdhrdender Stoffe im Bereich der gewerblichen
Wirtschaft”, zu denen auch Chemischreinigungsanlagen gehéren.

§ 19g Abs. 3 Wasserhaushaltsgesetz schreibt vor, dass diese Anlagen mindestens
entsprechend den allgemein anerkannten Regeln der Technik beschaffen sein sowie
eingebaut, aufgestellt, unterhalten und betrieben werden missen.

§ 19i Wasserhaushaltsgesetz lautet:
,§ 19i Pflichten des Betreibers

(1) Der Betreiber hat mit dem Einbau, der Aufstellung, Instandhaltung, Instandset
zung oder Reinigung von Anlagen nach § 19 g Abs. 1 und 2 Fachbetriebe nach
§ 19l zu beaufiragen, wenn er selbst nicht die Voraussetzungen des § 19| Abs. 2
erfillt oder nicht eine dffentliche Einrichtung ist, die iber eine dem § 19l Abs. 2
Nr. 2 gleichwertige Uberwachung verfiigt.”

Chemischreinigungsanlagen mit besonderen Bauformen
Chemischreinigungsanlagen nach dem Umladeverfahren

Bei Chemischreinigungsanlagen nach dem Umladeverfahren ist sicherzustellen, dass

1. Reinigungsmaschine und Trockner so zueinander angeordnet sind, dass ein Um-
laden ungehindert auf kirzestem VWege maglich ist,

2. die zu|dssigie Fillmenge des Trockners mindestens so grof ist, wie die der Reini-
gungsmaschine.

Ein ungehindertes Umladen von Hand ist z.B. méglich, wenn Reinigungsmaschine
und Trockner in einem rechten oder stumpfen Winkel zueinander angeordnet sind
und die Beladetiren so angeschlagen sind, dass sie nicht in den Umladeweg hin-
einragen.

Bei Chemischreinigungsanlagen nach dem Umladeverfahren ist das Umladen des
Behandlungsgutes aus der Reinigungsmaschine unmittelbar nach dem Schleudervor-
gang zugig und ohne Hineinbeugen in die Reinigungsmaschine oder den Trockner
vorzunehmen.

Geschlossene (ausblasfreie) Chemischreinigungsmaschinen

Bei geschlossenen (ausblasfreien) Chemischreinigungsmaschinen ist das Entnehmen
der gereinigten Ware am Ende der Reduktionsphase zigig und ohne Hineinbeugen
in die Maschine vorzunehmen.
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Sachkunde

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Chemischreinigungsanlagen nur von
Personen bedient und gewartet werden, die die erforderliche Sachkunde besitzen.
Wahrend des Betriebs von Chemischreinigungsanlagen muss regelmaBig ein Sach-
kundiger anwesend sein.

Dies schlieBt ein, dass auch der Unternehmer selbst Chemischreinigungsanlagen nur
bedienen, warten oder nach Abschnitt 6 prifen darf, wenn er sachkundig ist. Im
Ubrigen muss jeder Unterehmer oder der von ihm bestellle Aufsichifihrende zur
\/\/aﬁmehmung der Aufsichts- und Uberwachungspflicht dber ausreichende Kenntnis-
se verfiigen.

Dies schlieBt weiter ein, dass der Unternehmer die Schulung von Versicherten zum
Erwerb der Sachkunde auf seine Kosten veranlassen muss.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenntnisse auf dem Gebiet der Chemischreinigungsanlagen, Liftungs- und
Absaugeinrichtungen hat und mit den einschldgigen staatlichen Arbeifsscﬁufzvor—
schriften, Unfallverhitungsvorschriften und allgemein anerkannten Regeln der Technik
(z.B. BGRegeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mit
gliedstaaten der Europdischen Union oder anderer Veriragsstaaten des Abkommens
ber den Europdischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssi-
cheren Zustand von Chemischreinigungsanlagen beurteilen kann. Der befriebssiche-
re Zustand umfasst auch den Umweltschutz.

Zu den Aufgaben des Sachkundigen gehért insbesondere, dass

— die Schutzziele dieser BG-Regel und anderer fir den Betrieb von Chemischreini-
gungen geltenden Rechtsvorschriffen eingehalten werden,

— nur die technisch unvermeidbaren Mengen an L&semitteln ausirefen,

— die entstehenden gefdhrlichen Abfdlle geordnet entsorgt werden,

- bei Betriebsstérungen die erforderlichen MaBnahmen gefroffen werden, um eine
Gefdahrdung durch austretende LSsemittel so weit wie méglich zu vermeiden.

Die in der Chemischreinigung verwendeten L&semittel nach Abschnift 2.2 sind ge-
fahrliche Stoffe im Sinne des Chemikaliengesetzes.

Bei Verwendung von brennbaren Lésemitteln sind auch Kenninisse Gber Explosions-
und BrandschutzmaBnahmen erforderlich.

Gefdhrliche Abfdlle sind insbesondere Iosemittelhaltige Stoffe, z.B. Destillationsriick-
stcinde, Flusen, Filterkartuschen, Aktivkohle, leergebinde, Kontaktwasser.

Zur geordneten Entsorgung gehért insbesondere, dass die Abfdlle getrennt nach
Abfallarten in geeigneten, dicht verschlossenen Behdiltern aufbewahrt und an Fach-
firmen zur Entsorgung abgegeben werden; siehe auch Abschnitt 3.2.2.2 und Ab-
fallgesetz.

Bedienen ist nach DIN 32541 ,Betreiben von Maschinen und vergleichbaren
technischen Arbeitsmitteln” die Gesamtheit aller Tdtigkeiten bei der Nutzung von
Maschinen oder technischen Arbeitsmitteln.

Nach DIN 31051 ,Instandhaltung, Begriffe und Mafinahmen” gilt:

Wartung umfasst alle MafBBnahmen zur Bewahrung des Soll-Zustandes, Instandset-
zung umfasst alle Mafinahmen zur Wiederherstellung des Soll-Zustandes.

Die Forderung nach regelmaBiger Anwesenheit ist erfillt, wenn sich ein Sachkundi-

ger im Befrieg oder nur soweit entfernt aufhdlt, dass er stcindig erreichbar bleibt und

so schnell in den Betrieb zuriickkehren kann, dass er die bei Betriebsstrungen not

wendigen Mafinahmen rechizeitig treffen kann, solange Chemischreinigungsanla-

fen oder Teile davon in Betrieb sind. Dies schlieBt in der Regel aus, dass ein Sach-
undiger gleichzeitig mehrere Chemischreinigungsbetriebe betreven kann.

Der Unternehmer kann die Sachkunde nach Abschnitt 4.1 bei Personen als nach-
gewiesen ansehen, die

1. die Gesellenprifung nach der Verordnung zur Ausbildung von Textilreinigern/-in-
nen vom 29. Juli 1981 erfolgreich abgelegt haben,
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4.3

4.4

4.5

2. einen sfaatlichen oder berufsgenossenschafilichen Ausbildungslehrgang oder ei-

nen staatlich oder berufsgenossenschaftlich anerkannten Ausbildungslehrgang ei-
nes anderen Veranstaltungstragers mit Erfolg abgeschlossen haben,

3. eine andere staatlich oder berufsgenossenschafilich als gleichwertig anerkannte

Ausbildung nachweisen kénnen oder

4. vor dem 1. April 1989 an einem Llehrgang teilgenommen haben, der zur Durch-

fohrung der Prifung nach Abschnitt 6.1 berechtigt.

Zu Umfang und Inhalt der Ausbildungslehrgcinge nach Nummer 2 siehe BG-
Grundsatz ,Ausbildung zum Sachkundigen Er (ﬁe Bedienung und Wartung von
Chemischreinigungsanlagen” (BGG 914).

Nach Nummer 3 anerkannt werden kénnen z.B.:

- die Ausbildung zum Meister nach den ,Fachlichen Vorschriften fir die Meister-
prifungen im Férber-/ChemischreinigerHandwerk” (Erlass des Bundesministers
fir Wirtschaft vom 12. Februar 1963),

- die Ausbildung zum Meister nach der Verordnung iber das Berufsbild und iber
die Prifungsanforderungen im praktischen und im fachtheoretischen Teil der
/\/\eisferpr(j%mg fir das Textilreiniger-Handwerk vom 16. September 1983,

- lehrgdnge zum Erwerb der Fachbetriebsqualifikation nach § 191 Wasserhaus-
haltsgesetz.

Die Sachkunde nach Abschnitt 4.1 ist nicht erforderlich fir Versicherte, die nur zum
Be- und Entladen von Chemischreinigungsmaschinen einschlieBlich der Ubrggen for
den Ablauf des Reinigungsvorganges notwendigen Tatigkeiten eingesetzt sind.

Fir den Ablauf des Reinigungsvorganges sind die Tdtigkeiten erforderlich, die re-
gelmaBig wahrend jeder Charge durchzufihren sind, z.B. die Programmwahl.
Nicht dazu zéihlen z.B. das Hantieren mit offenen [Ssemittelbehdltern oder das Off-
nen von Iésemittel- bzw. Isemitteldampffihrenden Teilen von Chemischreinigungs-
anlagen, wie Filtergehciuse, Nadelfinger.

Siehe auch Ausnahmeregelungen der Bundesléinder nach § 191 Abs. 1 Satz 3

Wasserhaushaltsgesetz.

Abschnitt 4.1 gilt nicht fir die Beschaftigung von Personen, soweit dies zur Errei-
chung ihres Ausbildungszieles erforderlic% und ihr Schutz durch die Aufsicht eines
Sachkundigen nach Abschnitt 4.1 gewdhrleistet ist.

Diese Ausnahmeregelung soll erméglichen, dass Personen im Rahmen eines (in der
Regel zeitlich begrenzten) Ausbildungsverhdilinisses, Praktikums oder der als Voraus-
setzung fir die Ausbildung nach Abschnitt 4.1 geforderten Einweisung an Che-
mischreinigungsmaschinen beschdftigt werden c/Urfgn.

Bei Chemischreinigungsanlagen mit Selbstbedienung hat der Unternehmer dafir zu
sorgen, dass wahrend des Betriebes eine Person anwesend ist, die die Sachkunde
nach Abschnitt 4.1 besitzt, solange sich Versicherte in den Betriebsraumen aufhal-
ten.

Bereits die Befriebsbereitschaft der Anlage wie auch Zeiten der Wartung sind ,Be-
trieb” im Sinne dieses Kapitels.

Unterweisungen, Betriebsanweisungen

Nach § @ Abs. 1 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Unternehmer die Versi-
cherfen Uber die sie betreffenden Gefahren durch Arbeitsmittel in ihrer unmittelbaren
Umgebung zu informieren, auch wenn sie diese Arbeitsmittel nicht selbst benutzen.
Er hat alle Versicherten, auch wenn sie nicht mit der Bedienung von Chemischreini-
gungsmaschinen befraut sind,
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— Uber den sicheren Umgang mit den verwendeten Losemitteln und ihre %efdhrh-
chen Eigenschaften - bei Verwendung von brennbaren Losemitteln auch tber die
Explosions- und Brandgefahren —

sowie

— Uber das Verhalten im Gefahrfall, insbesondere bei austretenden Losemitteldéamp-
fen oder Losemitteln

ZU unterweisen.

Dabei sind insbesondere anzusprechen:
— Hygienische MaBnahmen (siehe auch Gefahrstoffverordnung],

— das Verbot, im Betriebsraum zu rauchen, zu essen und Lebensmittel aufzubewah-
ren,

— die Kennzeichnung von Gefahrstoffen nach der Gefahrstoffverordnung,
— Beschaftigungsbeschrénkungen (nach Gefahrstoffverordnung,
— das Verhalten bei Auslaufen kleiner Losemittelmengen,
— das Verhalten bei Auslaufen groBBerer Losemittielmengen,
— das Verhalten bei Austreten von Lésemitteldampfen,
— die Abschalimaglichkeiten fir die gesamte Chemischreinigungsanlage,
— Notrufnummemn
und gegebenenfalls
— das Verhalten bei Brand- und Explosionsgefahr.
Bei der Unterweisung der nach Abschnitt 4.3 beschaftigten Versicherten ist insbe-
sondere einzugehen auf:
— Sortieren der Ware,
— Beladen der Chemischreinigungsmaschine (siehe auch Abschnitt 3.4),
— Auswahl des Reinigungsprogrammes,
- Handsteverung,
— Prifung der entnommenen Ware (Trocknungsgrad),
— Handhabung der Defachiermittel,
— Verhalten bei Undichtigkeiten und Stérungen an der Chemischreinigungsanlage,
— Arbeiten, die nicht ohne Sachkunde ausgefihrt werden dirfen.

Auf die Gesundheitsgefahren beim Umgang mit Losemitteln hat der Unternehmer im
Arbeitsraum durch Aushang an gut sichtbarer Stelle hinzuweisen.

Als Aushang kénnen die BG-nformation ,Gefahrstoffe; Chlorkohlenwasserstoffe”
(BGI 767), die Befriebsanweisungen ,Umgang mit Perchlorethylen” (BestellIN.
TA 1120) und ,Umgang mit KWL" (Bestel[NIr. TA 11.75) verwendet werden.

Die Unferweisungen nach Abschnitt 5.1 und 5.2 sind vor Beginn der Beschaftigung
und danach mindestens einmal jghrlich mindlich und arbeitsplatzbezogen durchzu-
fohren. Inhalt und Zeitpunkt der Unferweisungen sind zu dokumentieren und von den
Unterwiesenen durch Unterschrift zu bestatigen.

Profungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher PrUfun?en der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen soﬁen si-
cherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per-
sonen zu erfillen haben (befdahigte Personen).

11
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Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fir die nachstehend aufgefihrten Priifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prifungen sindq bisherige Praxis und ent
sprechen den Regeln der Technik.

Der Unterehmer hat Chemischreinigungsanlagen, liftungstechnische Anlogen ein-
schlieBlich der Einrichtungen zur Absaugung regelmafig, mindestens jedoch einmal
ichrlich, auf ihren arbeitssicheren Zustand durch einen Sachkundigen prifen zu las-
sen.

Sachkundiger siehe Erlauterungen zu Abschnitt 4.1.
Ist der Unternehmer selbst sachkundlig, kann auch er die Prifung durchfihren.
Zum Prifumfang siehe Priflisten der Textil und Bekleidungs-Berufsgenossenschaft fir

Textilreinigungsmaschinen mit PER (BestellNr. TA 25410 und KWL  (BestelNr.
TA 25412).
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Anhang
Explosionsschutz
(Zu den Erlauterungen zu Abschnitt 3.3)

Grundsatzlich sind vorzugsweise MaBnahmen zu treffen, die eine Bildung gefdhrlicher explosionsfahi-
ger Atmosphére verhindern oder einschrénken. Siehe auch ExplosionsschutzRegeln — EXRL”
(BGR 104). Hierzu empfiehlt sich die Verwendung nicht brennbarer L8semittel, die Verwendung von
L&semitteln mit moglichst hohem Flammpunkt oder die Anwendung liftungstechnischer Mafnahmen.
Beim Einsatz von Ventilatoren ist darauf zu achten, dass diese den in VDMA 24 169 ,Bauliche Explo-
sionsschutzmaPnahmen an Ventilatoren; Richtlinien fir Ventilatoren zur Férderung von brennbare Gase,
Dampfe oder Nebel enthaltender Atmosphére” festgelegten Anforderungen fir die jeweilige Zone, aus
der abgesaugt werden soll, entsprechen

In Chemischreinigungsanlagen diirfen nach Abschnitt 3.3. 1 dieses Kapitels nur entzindliche Lésemittel,

z.B. Benzine, mit einem Flammpunkt iber 28 °C eingesetzt werden. Bei der Defachur dirfen auch

ﬁjeichf entziindliche [Ssemittel, z.B. Aceton, leichtbenzin, und entziindliche LSsemittel verwendet wer-
en.

] Bei Verwendung entzindlicher L&semittel, z.B. Benzin, ist das Innere von Chemischreinigungsma-
schinen, Destilliereinrichtungen und Trocknungsmaschinen explosionsgefdhrdeter Bereich der Zo-
ne O.

2 Bei bestehenden Anlagen kann es als ausreichend angesehen werden, wenn Betriebsmittel in den
unter Nummer. 1 genannten Bereichen den Anforderungen an explosionsgeschiitzte Betriebsmittel
der Zone 1 entsprechen.

3 Ein Bereich von 5 m um Anlagen oder Platzen, in oder an denen mit [5semittel oder Behandlungs-
gut, das Lésemittel enthdlt, umgegangen wird, ist explosionsgefdhrdeter Bereich der Zone 1.

4. Das Innere von leitungen und Ventilatoren fir Abluft aus explosionsgefdhrdeten Bereichen nach
Nummer 1 oder 2 gilt als explosionsgefdhrdeter Bereich der Zone 1, wenn bei Einhaliung der zu-
léssigen Fillmenge der Anlage bei normalem ungestdrtem Betrieb einschlieBlich der Bearbeitung
besonders soug%hlgen Behandlungsgutes in der Abluft eine L&semitteldampfkonzentration von
50 % der unteren Explosionsgrenze nicht iiberschritten wird und bei Unterschreiten des hierfiir erfor-
derlichen Abluftvolumenstromes die Heizung selbsitdtig abgeschaltet wird.

Werden diese Bedingungen nicht eingehalten, so ist das Innere dieser Leitungen und Ventilatoren
Zone 0.

5. Bei Verwendung leicht entzindlicher oder entzindlicher Lsemittel zur Detachur ist das Innere der
Absaugeinrichtung nach Abschnitt 3.2.2.3 und ein Bereich von 1 m um die Absaugdfinung explo-
sionsgefdhrdeter Bereich der Zone 1.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Maschinen zum Mangeln,
Bigeln, Eingeben, Falten, Fixieren und Verkleben von Textilien, im Folgenden Bige-
leimaschinen genannt.

Bigeleimaschinen sind z.B.

- Muldenmangeln, Zylindermangeln,
- Bigelmaschinen,

— Bugelpressen,

— Fixierpressen,

—  Fixiermaschinen,

- Eingabemaschinen.

Textilien sind z.B.:

— Wasche, Waischeteile,

- Oberbekleidung, Teile von Oberbekleidung,
- Gardinen.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Mangeln von Gewebebahnen in
der Textilindustrie.

Fir das Mangeln von Gewebebahnen in der Textilveredlung gilt Kapitel 2.4
,Betreiben von Textilmaschinen” dieser BG-Regel.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Mangeln sind Muldenmangeln und Zylindermangeln zum Clatten oder Trock-
nen von Textilien unter der Einwirkung von VWérme und Druck.

2. Muldenmangeln sind Maschinen, in denen Textilien durch eine oder mehrere
rotierende VWalzen in emsprechend geformten, beheizten Mulden unter Druck
geglattet oder getrocknet werden.

3. Zylindermangeln sind Maschinen, in denen Textilien durch Druckrollen oder
Gurte gefihrt, auf einem oder mehreren beheizten Zy|indern geglattet oder ge-
frocknef werden.

4. Buogelmaschinen sind Maschinen, mit denen Oberbekleidung unter Anwen-
dung von Warme, Dampf oder Druck gebigelt wird.

Bei Biigelmaschinen sind in der Regel die Arbeitsflcichen mit textilen Bezigen verse-
hen. Sie kénnen auch mit mefallischen oder Kunststoffbelcgen versehen sein.

5. Bugelpressen sind Maschinen, mit denen Wasche unter Anwendung von
Warme und Druck bei gleichzeitiger Kontakitrocknung gebugelt wird.

Bigelpressen sind mit einer gepolsterte und einer mefallischen Arbeitsfliche ausge-
stattet.

6. Fixierpressen sind Maschinen zum takiweisen Verkleben von zwei oder mehre-
ren Llagen von Waésche oder Bekleidungsteilen unter Anwendung von Druck und

Warme.

Fixierpressen und Fixiermaschinen sind mit Kunststofffolien bespannte Arbeitsflcichen
ausgestattet, sofern diese nicht durch Kunststoff-Transportbander abgedeckt sind.
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3.2

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Beschéftigungsbeschrénkung

Der Unternehmer darf Jugendliche unter 18 Jahren auf der Einlaufseite von Mulden-
mangeln sowie an Bigelmaschinen, -pressen und Fixierpressen nicht beschaftigen.

Abschnitt 3.1.1 gilt nicht fur die Beschaftigung Jugendlicher tber 16 Jahre, soweit
— dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist

und

— ihr Schutz durch einen Aufsichifihrenden gewdhrleistet ist.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu dberwachen und fir die
befriebssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfur ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Unterweisung

Der Unternehmer hat in seine an die Versicherten gerichtete Unterweisung einzube-
ziehen, dass

1. Mangelgut, das in doppelten lagen dem Muldeneinlauf zugefthrt wird, nicht
durch Hineingreifen zwischen die lagen gespannt oder gerichtet werden darf,

Mangelgut, das in doppelten lagen bearbeitet wird, ist z.B. Beftwdsche (Kissen
und Deckenbeziige).

2. Bugelmaschinen mit Handfolgeschaltung jeweils nur von einer Person betdtigt
werden dirfen,

Bei der Handfolgeschaltung wird der SchlieBvorgang der Bigelmaschine mit einer
Hand durch Befdtigen eines Schalters ausgelcst. Die Auslésung des Pressdruckes ist
erst méglich, wenn mit der anderen Honc?g/eichzeiﬁg ein zweiter Schalter befcitigt
wird, nachdem die obere Arbeitsflciche auf die untere aufgesetzt hat.

3. Bugelmaschinen, -pressen und Fixierpressen nur von so vielen Personen betdtigt
werden durfen, wie wirksame Zweihandschaltungen oder "beide Hénde bin-
dende Schalteinrichtungen" vorhanden sind,

Beide Hdnde bindende Schalteinrichtungen sind z.B. Zweihandschaltungen.

4. an Biugelmaschinen, -pressen und Fixierpressen wahrend der gefahrbringenden
Bewegung nicht zwischen die Arbeitsfléchen gegriffen werden darf.

Besondere Gefahr besteht dann, wenn nicht an der Biigelmaschine, -presse oder
Fixierpresse beschdiffigte Personen den an der Maschine Beschdiftigten helfen wol-
len, z.B. Falten auszustreichen, das Biigelgut zu spannen.
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Unzuldssige Tatigkeiten

Versicherte dirfen nicht:

1. /\/\on?e|gut, das in doppelten lagen bei laufender Mangel dem Muldeneinlauf
zugefuhrt wird, durch Hineingreifen zwischen die lagen spannen oder ausrich-
ten,

Monge/guf, das in doppelten lagen bearbeitet wird, ist Bettwdsche (Kissen und De-
ckenbeziige).

2. Bigelmaschinen mit Handfolgeschaltung sowie BU’é;e|moschinen, -pressen und
Fixierpressen mit Zweihandschaltungen oder mit anderen "beide Hande binden-
den Schalteinrichtungen" zu zweit oder mit mehreren Personen gleichzeitig beta-
tigen,

Handfolgeschaltungen siehe Abschnitt 3.2 Nr. 2.

3. an Bigelmaschinen, -pressen und Fixierpressen wahrend der gefahrbringenden
Bewegung zwischen die Arbeitsflachen greifen.

Besondere Gefahr besteht dann, wenn nicht an der Bigelmaschine, presse oder
Fixierpresse beschdftigte Personen den an der Maschine Beschdiffigten helfen wol-
len, z.B. Falten auszusireichen oder Bigelgut zu spannen.

RUsten, Beheben von Stérungen im Arbeitsablauf und Instandhaltung

Versicherte dirfen mit dem Rusten, Beheben von Stérungen im Arbeitsablauf oder
Instandhalten an Mangeln, Bigelmaschinen, Bigelpressen und Fixierpressen erst
beginnen, nachdem

1. die Bewegung der Walzen oder Mulden an Mangeln sowie die SchlieBbewe-
gung der Arbeitsfléchen an Bigelmaschinen, Bigelpressen und Fixierpressen be-
endet sind,

2. ein unbefugtes, irtumliches oder unerwartetes Ingangsetzen

und

3. ein Ingangkommen gefahrbringender Bewegungen infolge gespeicherter Ener-
gie verhindert ist.

Ein unbefugtes, irtimliches oder unerwartetes Ingangsetzen gefahrbringender Be-
wegungen ist z.B. verhindert, wenn

— Hauptbefehlseinrichtungen abgeschlossen sind
und

— Teile, die ihre lage verdndern kénnen, z.B. sich schlieBende Arbeitsflcichen, mit
Distanzstiicken festgelegt sind.

Ein Ingangkommen gefahrbringender Bewegungen infolge gespeicherter Energie ist
bei Druckspeichern oder Systemen mit vergleichbarer Speicherwirkung z.B. durch
Drucklosmachen oder Absperren vermeidbar.

Abweichend von Abschnitt 3.4.1 darf das Risten, Beheben von Stérungen im Ar-
beitsablauf oder das Instandhalten bei inganggesefzten Mangeln, Bigelmaschinen,
-pressen und Fixierpressen vorgenommen werden, wenn diese Arbeiten nicht anders
durchgefthrt werden kénnen. In diesem Fall missen Schutzeinrichtungen benutzt
sowie ferner Einrichtungen mit Schutzfunktion verwendet werden. Falls eine diese
Einrichtungen nicht benutzt werden kénnen, hat der Unternehmer geeignete organi-
satorische und personelle MaBnahmen zu freffen.
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3.5

3.5.1

3.5.2

3.5.3

Profungen

Nach § 3 Abs. 3 der Befriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher PrUfun?en der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sof/gen si-
cherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per-
sonen zu erfillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fir die nachstehend aufgefihrten Prifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige Praxis und ent
sprechen den Regeln der Technik.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die Handschutzeinrichtungen an Bige-
leimaschinen arbeitstaglich vor Inbetriebnahme auf ihre Wirksamkeit Gberprift wer
den.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an Bigelmaschinen, -pressen und Fi-
xieerressen, bei denen im Arbeitsablauf wiederkehrend in den Gefahrbereich ge-
griffen werden muss,

1. Sicherheitseinrichtungen, Steuerungen und Antrieb auf offensichiliche Mangel
iahrlich mindestens einmal

und

2. NotBefehlseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit und bei Verwendung von Schutz-
einrichturégen mit Anndherungsreaktion oder Zweihandschaltungen der Nach-
laufweg der Maschine mindestens alle 6 Monate

durch einen Sachkundigen geprift werden.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenninisse auf dem Gebiet der Bigelmaschinen, Bigel- und Fixierpressen
hat und mit den einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverh-
tungsvorschriften und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BG-Regeln,
DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der
Europdischen Union oder anderer Verfragsstaaten des Abkommens dber den Euro-
pdischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand
von Bigelmaschinen, Bigel- und Fixierpressen beurteilen kann.

Die Ergebnisse der Prisfungen nach Abschnitt 3.5.2 sind zu dokumentieren.

Dies wird z.B. erreicht durch eine Maschinenkartei oder ein Priifbuch.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Befreiben von Maschinen zur Verarbei-
tung von leder und zur Schuhherstellung und —instandsetzung, im Folgenden leder-
verarbeitungs- und Schuhmaschinen genannt.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von

1. Schuhbodenanspritzmaschinen,

2. SpritzgieB3- und GieBmaschinen zur Herstellung von Schuhen und Schuhteilen,
3. Exzenter- und verwandte Pressen,

4. Finsetzmaschinen fir Haken und Osen sowie Nietmaschinen,

5. Hochfrequenz- und Uliraschalleinrichtungen.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen sind Maschinen, die zur Be-
und Verarbeitung von leder und anderen Werkstoffen zu Schuh- und lederwa-
ren sowie zu deren Instandsetzung bestimmt sind.

2. Schuhmaschinen sind Maschinen, mit denen Schuhwaren oder deren Teile
aus leder und anderen Werksfoffen hergestellt oder instandgesetzt werden.

3. Leder- und Schuhpressen sind Maschinen mit SchlieBbewegungen zum
Stanzen, Formen, Figen, Pragen, Markieren, Stempeln, Etikettieren, Spannen
und Bugeln.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Beseitigung von Staubansammlungen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass brandgeféhrdende Staubansammlungen
in Sammelbehdltern an Maschinen mindestens arbeitstaglich beseitigt werden.

Brandgeféhrdende Staubansammlungen befinden sich z.B. in
—  Schdrfmaschinen,
- Spaltmaschinen,
—  Raumaschinen,
—  Einzelentstaubern.

Absaugeinrichtungen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Lederverarbeitungs- und Schuhmaschi-
nen, bei denen durch die Bearbeitung Staub in gefahrdrohender Menge oder ge-
sundheitsschadliche Dampfe entstehen, nur mit Absaugeinrichtungen betrieben wer-
den.

Absaugeinrichtungen befinden sich z.B. an Glas- und Aufrauhmaschinen mit
Ausglasscheibe (offen).

Versicherte dirfen die Absaugeinrichtungen nicht unwirksam machen.
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3.3
3.3.1

3.3.2

3.4
3.4.2

3.5

Unzuldssige Tatigkeiten

Versicherte dirfen nicht

1. an Karrenbalkenstanzen Stanzmesser im Bereich der Karrenendloge auf dem
Stanztisch ablegen

und
2. an Ausputzmaschinen bei offenen Staubklappen Metallschliff durchfihren.
Solange die nachfolgend genannten lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen nicht

von der Energiezufuhr gefrennt und die Gefahr bringenden Bewegungen nicht zum
Stillstand gekommen sind, dirfen Versicherte nicht

1. an Stepp-/N&hmaschinen

— Spulen, Stichplatten, N&hfile, Nadeln und sonstige Zusatzeinrichtungen
wechseln oder verandem

oder
— den Faden einfadeln

und

2. an Klammermaschinen mit Fubauslésung Klammern nachfillen.

Leder- und Schuhpressen

Muss zur Beseitigung von Stérungen im Arbeitsablauf in Gefahrstellen gegriffen
werden, hat der Un’remehmergeeignete Hilfsmittel zur Verfigung zu stellen und do-
for zu sorgen, dass diese von den Versicherten benutzt werden.

Diese Forderung bezieht sich insbesondere auf die Verwendung von sicheren
Werkzeugen und die Hubeinstellung auf weniger als 8,0 mm.

Frds- und Raumaschinen

Versicherte haben

1. an Frasmaschinen, bei denen das Material von Hand gehalten werden muss,
die FGhrungseinrichtungen zu benutzen,

2. an mehrspindeligen Frasmaschinen die nicht benutzten Fraswerkzeuge zu ver-
decken,

3. beim Rauen, Glasen, Schleifen, Frésen und beim Schleifen von VWerkzeugen
mit gedffneter Schleifeinrichtung Augenschutz zu benutzen
Als Augenschutz gelten z.B. Schutzbrillen oder Schutzschilde; sieche BG-Regel ,Be-
nutzung von Augen- und Gesichtsschutz” (BGR 192).
und

4. an Oberlederraumaschinen die Werkstiickauflagen so einzustellen, dass der
Abstand zur Rauscheibe héchstens 3,0 mm betrégt.
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Profungen

Nach § 3 Abs. 3 der Befriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher PrUfun?en der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen so]e/;en Si-
cherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauffragten Per-
sonen zu erfillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fir die nachstehend aufgefihrten Prifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige Praxis und ent
sprechen den Regeln der Technik.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die Handschutzeinrichtungen an leder-
und Schuhpressen arbeitstaglich vor Inbefriebnahme auf ihre Wirksamkeit geprift
werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an leder- und Schutfressen zum Stan-
zen und Formen, bei denen im Arbeitsablauf wiederkehrend in den Gefahrbereich
gegriffen werden muss,

1. Handschutz, Steverung und Antrieb auf offensichtliche Mangel jcahrlich mindes-
fens einmal

und

2. NotBefehlseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit und bei Verwendung von
Schutzeinrichtungen mit Annéherungsreaktion, Zweihandschaltung oder Sicher-
heitshub die Reaktions- und Nachlaufzeit der Maschine sowie der erforderliche
Sicherheitsabstand mindestens alle 6 Monate

durch einen Sachkundigen geprift werden.

Die Prifung kann z.B. bei beweglichem Schutzbigel durch einen Prifstift mit einem
Durchmesser von weniger als 8,0 mm erfolgen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenntnisse auf dem Gebiet der leder- und Schuhpressen hat und mit den
einschldagigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und
allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-
Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
oder anderer Veriragsstaaten des Abkommens iber den Europdiscl?en Wirtschafts-
Loum} soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand von Pressen beurteilen
ann.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von lege- und Zuschneidema-
schinen zur Bearbeitung von flexiblem, flachenférmigem Material sowie von N&h-
maschinen.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von

1.

lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen,

2. Maschinen zur Verarbeitung von Papier,
3. Bandmessermaschinen mit maschinellem Schneidgutvorschub
sowie

4.  Sonderbauformen von Nahmaschinen.
Flexibles, flcichentérmiges Material besteht z.B. aus textilen, folienartigen, schaum-
stoffverbundenen oder beschichteten VWerkstoffen.
Siehe auch DIN 60000 , Textilien; Grundbegriffe”.
Néhmaschinen sind z.B. Industrienchmaschinen, Handwerkerndhmaschinen, Ndh-
einheiten nach DIN 5307 ,Néhmaschinen; Einteilung, Begriffe”, die in der néhen-
den Industrie eingesetzt werden und automatische NGhanlagen.
Siehe auch DIN 5310 ,IndustrieNGhmaschinen; Sicherheitstechnische Anforderun-
gen”.
lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen siehe BG-Regel ,Betreiben von lederve-
rarbeitungs- und Schuhmaschinen” (BGR 266).
Bandmessermaschinen mit maschinellem Schneidguivorschub kénnen mit vertikal
oder horizontal angeordnetem Schneidwerkzeug ausgeristet sein und dienen in der
Regel zum Schneiden groBvolumiger Werkstiicke, z.B. Schaumstoffblécke. Der ma-
schinelle Schneidguivorschub kann muskelkraft oder kraftbetrieben durch bewec?/i-
che Zufihrtische oder kontinuierliche Zufihreinrichtungen, z.B. in Form von Forder
bdndern oder Rollenbahnen, erfolgen.
Sonderbauformen von N&hmaschinen sind z.B.
— Matratzensteppmaschinen,
—  SackschlieBmaschinen,
- Vielnadel-Groinahmaschinen.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

|

2

Legemaschinen sind Maschinen zum Auslegen von flexiblem, flachenférmi-
gem Material.

legemaschinen sind z.B. Stofflegewagen sowie halb- oder vollautomatische lege-
maschinen.
Bestandieile von legemaschinen sind z.B.
- Stoffballenspeicher,
— Mitfahreinrichtung,
—  Querschneidemaschine,
— legetisch
oder
—  Stofffanger.

Zuschneidemaschinen sind Maschinen zum Trennen von flexiblem, fléchen-
formigem Material mit

— mechanischen Schneidwerkzeugen,

— thermischen Schneidwerkzeugen
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oder
— Schneidstrahlen.

Zuschneidemaschinen mit mechanischen Schneidwerkzeugen sind
Maschinen, bei denen das Schneidgut
— durch Druckschnitt
oder
— durch Zugschniﬂ

getrennt wir

Zuschneidemaschinen mit mechanischen Schneidwerkzeugen fur den Druckschnitt
sind Stanzen.

Zuschneidemaschinen mit mechanischen Schneidwerkzeugen fir den Zugschnitt
sind kraftbetriebene Handscheren mit rotierendem Messer, Rundmessermaschinen,
StofBmessermaschinen und Bandmessermaschinen.

Mechanische Schneidwerkzeuge fir den Druckschnitt sind z.B. Stanzmesser.

Mechanische Schneidwerkzeuge fir den Zugschnitt sind z.B. Kreis,, Mehrbogenr,
Stof3- und Bandmesser.

Zuschneidemaschinen mit thermischen Schneidwerkzeugen sind Mo-
schinen, bei denen das Schneidgut durch ein erhitztes Schneidwerkzeug ge-
frennt wird.

Zuschneidemaschinen mit thermischen Schneidwerkzeugen sind z.B. HeiBschneide-
gerdtfe.

Zuschneidemaschinen mit Schneidstrahlen sind Maschinen, bei denen
das Schneidgut durch thermische oder durch mechanische Krafteinwirkung ei-
nes energiereichen Strahles gefrennt wird.

Bei thermischen Schneidstrahlen wird das Schneidgut an der Schnittstelle durch
thermische Energieumsetzung verdampft oder geschmolzen. Thermische Schneid-
strahlen sind z.B. laser- oder Plasmastrahlen.

Bei mechanischen Schneidstrahlen wird das Schneidgut an der Schnitistelle durch

mechanische Krafteinwirkung zerstért oder abgefragen. Ein mechanischer Schneid-
strahl ist z.B. der Hochdruck-Wasserstrahl.

Rundmessermaschinen sind Zuschneidemaschinen mit  mechanischen
Schneidwerkzeugen fir Zugschnitt in Form von Kreis- oder Mehrbogenmessern.

Rundmessermaschinen werden auch Kreismessermaschinen genannt.
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MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit
Legemaschinen

Der Unternehmer hat zum Ausrichten und Glatten der Warenbahnen auf dem lege-
fisch Hilfsmittel zur Verfigung zu stellen; die Versicherten haben diese Hilfsmittel zu
benutzen.

Hilfsmittel zum Ausrichten und Gldtten der Warenbahnen sind z.B. Holzstébe.

Die Versicherten sind dber die Verwendung der Hilfsmittel zu unterweisen; siehe § 4

Abs. 1 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grundscitze der Prévention” (BGV Al).

Zuschneidemaschinen mit mechanischen Schneidwerkzeugen fur den
Zugschnitt

Versicherte dirfen an Zuschneidemaschinen fir den Zugschnitt wahrend des Zu-
schneidens nicht in den Gefahrbereich vor dem sich bewegenden Messer fassen.

Der Unfernehmer hat zum Ausschneiden von Kleinteilen sowie Entfernen von Materi-
al im Wirkbereich von Schneidwerkzeugen Hilfsmittel zur Verfigung zu stellen; die
Versicherten haben diese Hilfsmittel zu benutzen.

Hilfsmittel zum Ausschneiden von Kleinteilen sowie Entfernen von Material im Wirk-
bereich von Schneidwerkzeugen sind z.B. Schablonen, Anschlaglineale, Schiebe-

hilfen, Abfallréumhéizer.

Die Versicherten sind iber die Verwendung der Hilfsmittel zu unterweisen; siche § 4
Abs. 1 der Unfallverhiitungsvorschrift ,Grundscitze der Préivention” (BGV Al).

Versicherte haben verstelloare Fingerschutzeinrichtungen, Stoffdriicker, bewegliche
Messerverdeckungen und fangende Schutzeinrichtungen wahrend des Schneidvor-
ganges in Schutzstellung zu bringen.

Versicherte haben fangende Schutzeinrichtungen zum Schutz der Augen wdahrend
des Schleifvorganges in Schutzstellung zu bringen.

Versicherte haben nach Stillsetzen der Zuschneidemaschinen fir den Zugschnitt ver-
stellbare  Fingerschutzeinrichtungen, Stoffdricker oder bewegliche Messerverde-
ckungen vollstandig abzusenken. Beim Verlassen des Arbeitsplatzes haben sie den
Antrieb stillzusetzen.

Versicherte haben handgefihrte Zuschneidemaschinen fur den Zugschnitt sicher und
standfest abzustellen.

Zuschneidemaschinen mit mechanischen Schneidwerkzeugen fur den
Druckschnitt

Der Untermehmer hat dofir zu sorgen, dass Handschutzeinrichtungen an Stanzen
nicht unwirksam gemacht werden.

Diese Forderung bezieht sich insbesondere auf die Verwendung von sicheren
Werkzeugen und die Hubeinstellung auf weniger als 8 mm.

Muss zur Beseitigung von Stérungen im Arbeitsablauf in Gefahrstellen gegriffen
werden, hat der Unfernehmer geeignete Hilfsmittel zur Verfigung zu stellen. Die Ver-
sicherfen haben diese zu benutzen.

Hilfsmittel zum Beseitigen von Stérungen, wenn in Gefahrstellen gegriffen werden
muss, sind z.B. Haken, Stibe.
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3.3.3

3.4

3.5

3.5.1

3.5.2

Versicherte diifen an Karrenbalkenstanzen Stanzmesser im Bereich der Karrenend-
lage nicht auf dem Stanztisch ablegen.

Nahmaschinen

Solange Nahmaschinen nicht von der Energiezufuhr getrennt und die Gefahr brin-
genden Bewegungen zum Stillstand gekommen sind, durfen Versicherte nicht

— Spulen, Stichplatten, NahfiBe, Nadeln und sonsftige Zusatzeinrichtungen wech-
seln oder verandern

oder
— den Faden einfédeln.

Dies wird z.B. erreicht, wenn der elekrische Strom abgeschalfet ist.

Mechanisches Auskuppeln erfillt diese Forderung nicht.

Siehe auch

— DIN EN 60204-1/VDE 0113 Teil 1 ,Sicherheit von Maschinen; Elektrische
Ausristung von Maschinen; Teil 1: Allgemeine Anforderungen”,

— DIN EN 60204-31/VDE 0113 Teil 31 ,Sicherheit von Maschinen; Elektrische
Ausristung von Maschinen; Teil 31: Besondere Anforderungen an Né&hmaschi-
nen, Naheinheiten und Néhanlagen”,

— Anhang 3 der Durchfihrungsanweisungen zur Unfallverhitungsvorschrift , Elektri-
sche Anlagen und Betfriebsmittel” (BGV A 2, bisherige VBG 4).

Profungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Prifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sollen si-
cherheitstechnische Mcngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per
sonen zu erfillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fir die nachstehend aufgefihrten Prifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige Praxis und ent-
sprechen den Regeln der Technik.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an Stanzen die Handschutzeinrichtun-
gen arbeitstaglich vor Inbetriebnahme auf ihre Wirksamkeit geprift werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an Stanzen, bei denen im Arbeitsablauf
wiederkehrend in den Gefahrbereich gegriffen werden muss,

1. Handschutz, Steverung und Anfrieb auf offensichtliche Mangel jéhrlich mindes-
fens einmal

und

2. NotBefehlseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit und bei Verwendung von
Schutzeinrichtungen mit Anndherungsreaktion, Zweihandschaltung oder Sicher-
heitshub die Reaktions- und Nachlaufzeit der Maschine sowie der erforderliche
Sicherheitsabstand mindestens alle 6 Monate

durch einen Sachkundigen gepriift werden.

Die Priifung kann z.B. bei beweglichem Schutzbiigel durch einen Prifstift von weni-
ger als 8,0 mm erfolgen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenntnisse auf dem Gebiet der Stanzen der Bek/eicﬁmgsino’usfrie und Weé-
scheherstellung hat und mit den einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften,
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Unfallverhitungsvorschriften und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B.
BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitglied-
staaten der Europdischen Union oder anderer Veriragsstaaten des Abkommens iber
den Europdischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren
Zustand von Stanzen beurteilen kann.

3.5.3 Das Ergebnis der Prifungen nach Abschnitt 3.5.2 ist zu dokumentieren.

Dies wird z.B. durch eine Maschinenkartei oder ein Prifbuch erreicht.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Befreiben von Druck- und SpritzgiePma-
schinen.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf Setzmaschinen, SchriftgieBmaschinen,
GieBwerke und andere Maschinen zur Druckformherstellung.

Begriffsbestimmungen
Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. DruckgieBmaschinen sind Maschinen, mit denen Nichteisenmetalle (NE-
Metalle] im DruckgiePverfahren geformt werden.

2. SpritzgieBmaschinen sind Maschinen, mit denen Kunststoffe, z.B. Plastomere,
Duromere, aber auch Elastomere, in den Hohlraum eines geschlossenen Werk-
zeuges eingespritzt und in diesem geformt werden. Hierzu zahlen auch Schuh-
boden-Anspritzmaschinen und Drehtischmaschinen. Dies sind Maschinen mit ko-
russellartig angeordneten SchlieBeinheiten, die an feststehenden Spritzeinheiten
vorbeibewegt werden.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Gemeinsame Anforderungen

Beschdaftigungsbeschréankung
Jugendliche dirfen an Spritz- und DruckgieBmaschinen nicht beschdftigt werden.

Abschnitt 3.2.1 gilt nicht fir die Beschaftigung Jugendlicher Gber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist

und

2. ihr Schutz durch einen Aufsichifihrenden gewdhrleistet ist.

Siehe auch Jugendarbeitsschutzgesetz.

Aufsichifihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu iberwachen und fir die
arbeitssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Versicherte ber achtzehn Jahre dirfen mit der Bedienun% der Wartung und dem
Finrichten von Spritz- und DruckgiePmaschinen nur beschdftigt werden, wenn sie
ausreichend unterrichtet sind und zu erwarten ist, dass sie ihre Aufgaben zuverlassig
erfillen.
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3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.2.4

3.2.4

SpritzgieBmaschinen
Verwendung von Schutzeinrichtungen, Einrichten

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an SpritzgieBmaschinen, die aus be-
sonderen fertigungstechnischen Griinden nicht mit Schutzeinrichtungen betrieben
werden konnen, Zweihandschaltungen verwendet werden, wenn

a) der Gefahrbereich mit Ausnahme der Bedienungsseite so gesichert ist, dass ein
Hineingreifen in das sich schliePende Werkzeug verhindert wird,

und

b) die SpritzgiePmaschine so beschaffen ist, dass sie fir das Einrichten auf eine
SchlieBgeschwindigkeit von héchstens 1 m/min eingestellt werden kann.

Hinsichtlich Zweihandschaltungen siehe ,Sicherheitsregeln fir Zweihandschaltungen an
kraftbetriebenen Pressen der Metallbearbeitung” (ZH g/
Steverungen an kraftbetriebenen Pressen der Metallbearbeitung” (ZH 1,/457).

Zweihono’scho/fungen sind nur noch zugelassen, wenn beim Produktionsbetrieb ferti-
gungstechnische

456) und ,Sicherheitsregeln fir

rinde oder beim Einrichtbetrieb die besondere Bauart der Werk-

zeuge und deren Hilfseinrichtungen ihre Verwendung erfordem. Die unverziigliche An-
zeige an die Berufsgenossenschaft ist deshalb erforderlich, damit geprift werden kann,
ob diese Bedingungen gegeben sind.

Besondere fertigungstechnische Grinde liegen dann vor, wenn Werkzeuge und Hilfs-
einrichtungen so weit aus dem Profil der Maschine herausragen, dass c/ie%/erweno’ung
von Einrichtungen, z.B. Abschirmungen und Lichtschranken, nicht méglich ist. Hilfsein-
richtungen sind z.B. Kernziige oder %uﬁjhreinrichfungen.

Die Forderung auf Verringerung der SchlieBgeschwindigkeit wird erhoben, um die Ge-

fahr von Verletzungen beim Einrichten zu verringern.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass SpritzgieBmaschinen nur eingerichtet
werden, wenn die Schutzeinrichtungen wirksam sind.

Kann beim Einrichten infolge der besonderen Bauart der Werkzeuge und ihrer
Hilfseinrichtungen die Forderung nach Abschnitt 3.2.2 nicht erfillt werden, so kann
die Berufsgenossenschaft fir das einzelne Werkzeug zulassen, dass es beim Ein-
richten auch ohne Schutzeinrichtung zusammengefahren wird.

Dirfen  SpritzgieBmaschinen mit einer Zweihandschaltung befrieben werden, so
durfen sie auch mit dieser eingerichtet werden, wenn die SchlieBgeschwindigkeit
auf héchstens T m/min beschrankt wird.

Beim Einrichten von Drehtischmaschinen kann von der Forderung des Abschnittes
3.2.2 abgewichen werden, wenn

1. der Schalter in der Stellung "Einrichten" gegen unbefugtes Befdtigen gesichert ist,
2. die SchlieBgeschwindigkeit héchstens T m/min betragt,

3. die Schaltung so beschaffen ist, dass beim loslassen des Handtasters die
SchliePbewegung unmittelbar unferbrochen wird, und

4. eine Drehbewegung der SchliePeinheiten zwangsldufig ausgeschlossen ist.
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DruckgieBmaschinen

Herausspritzen von flissigem Metall

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass DruckgiePmaschinen so eingerichtet
werden, dass enfweder

- Metall
e aus der Trennfuge der Form,
e zwischen Druckkammer und Druckkolben,
e zwischen GiePmundstick und DruckgieBform und an anderen Stellen
nicht herousspritzen kann,
oder

— herausspritzendes Mefall so aufgefangen wird, dass Personen nicht gefroffen
werden.

Erforderlichenfalls sind zusdtzlich Schutzwénde aufzustellen.

Platzen von GieBresten

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass DruckgiePmaschinen so eingerichtet
sind, dass entweder

— keine Giebreste enfstehen, die platzen kénnen,
oder

— Personen von umherspritzendem Metall platzender Giebreste nicht getroffen
werden.

Einricht- und Reparaturarbeiten

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Reparaturarbeiten nur bei abgeschalte-
fem Motor und in drucklosem Zustand der Maschine vorgenommen werden. Dies
gilt auch fir Einrichtarbeiten, soweit diese es zulassen.

Einrichtarbeiten umfassen alle durch den Wechsel der Form bedingten Einstellarbeiten
an der Maschine, z.B. den Einbau der Form, die Einstellung des Kolbengestinges und
des Auswerfers. Nicht zu den Einrichtarbeiten gehért das Giefen von Pro%esf[]c en.

Ist fir die Durchfthrung von Einstellarbeiten ein Ausschalten der Schutzeinrichtungen
im SchlieBbereich der Werkzeuge erforderlich, hat der Unternehmer dafir zu sor
gen, dass der fir das Ausschalfen erforderliche Schlissel nur der von ihm benannten
Person zuganglich ist.

Dies wird z.B. erreicht, wenn jederzeit sichergestellt ist, dass unbefugte Dritte nicht den
Besitz des Schlissels erlangen kénnen.

Stérungen

UnregelmaBigkeiten im Betrieb der DruckgieBmaschine sind von den an der Ma-
schine beschdaftigien Personen unverziiglich dem zusténdigen Aufsichtfthrenden zu
melden.

liegt eine die Sicherheit beeintrdchti?ende Stérung vor, so ist die DruckgieBmaschi-
ne unverziglich stillzusetzen. Es darf erst nach Beseitigung der Stérung weitergear-
beitet werden.
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3.7

3.7.1

3.7.2

Profungen
Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfon;? und
e

Fristen erforderlicher Prifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sollen si-
cherheitstechnische Mcngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per
sonen zu erfillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fir die nachstehend aufgefihrten Prifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umforkq und Fristen der Prifungen sind bisherige Praxis und ent-
sprechen den Regeln der Technik.

Profung der Sicherheitseinrichtungen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die Sicherheitseinrichtungen der Druck-
gieBmaschinen

1. vor der ersten Inbetriebnahme,

2. nach Umbauten, Instandsetzungen und Schadensfdllen, soweit sich diese auf die
Sicherheit der Maschine auswirken kénnen,

3. mindestens jahrlich einmal
von einem Sachkundigen daraufhin 8epruﬁ werden, ob sie den Anforderungen der
bisherigen Unfallverhitungsvorschrift, DruckgieBmaschinen” (VBG 7n8) entsprechen.

Die Ergebnisse der Prifungen sind vom Sachkundigen zu dokumentieren.

Die Forderung, dass die PrUfun]g mindestens chrlich einmal erfolgen muss, bedeutet,
dass auch eine mehrmalige Priifung innerhalb eines Jahres erforderlich sein kann, z.B.

wenn die DruckgieBmaschine dauvernd oder dber einen langen Zeitraum mehrschichtig
betrieben wird und die Sicherheitseinrichtungen dadurch einer erhéhten Beanspruchung
qusgesetzt sind.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenninisse auf dem Gebiet der DruckgieBmaschinen hat und mit den einschld-
gigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriffen und allgemein
anerkannten Regeln der Technik (BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, techni-
sche Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union oder anderer Verirags-
staaten des Abkommens Uber den Europdischen Wirtschaftsraum] soweit vertraut ist,
dass er den arbeitssicheren Zustand von DruckgieBmaschinen beurteilen kann. Dies

sind z.B. Ingenieure oder andere Fachkundige der Hersteller und der Betreiber.

Die Forderung, dass DruckgieBmaschinen daraufhin zu prifen sind, ob sie den "Anfor-
derungen der bisherigen Unfallverhitungsvorschrift" entsprechen, erfordert, dass sich

al die Prifung vor der ersten Inbetriebnahme der Maschine auf die Einhaltung der
Vorschriften iGber Bau, Ausristung und Aufstellung und die Wirksamkeit der zur
Erfiillung dieser Vorschrifien eingebauten Sicherheitseinrichtungen,

b] die Wiederholungsprifung auf die Wirksamkeit und den funktionssicheren Zu-
stand der Sicherheitseinrichtungen

erstrecken. Die Funkfionssicherheit kann z.B. durch Verschleif3 stark beanspruchter

Teile, lockern oder L&sen von Verbindungen, Beschddigung oder Bruch von Teilen

beeintrcichtigt werden.

Funktionsprifung

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die Sicherheitseinrichtungen in jeder Ar-
beitsschicht durch hierzu Beauftragte auf ihre einwandfreie Funktion geprift werden.
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Anwendungsbereich
Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Schleifmaschinen.

Hinsichtlich Schleifwerkzeuge siehe Unfallverhiitungsvorschrift ,Schleif- und  Birst
werkzeuge” (BGV D 12, bisherige VBG 49).

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von Schleifmaschinen fir
die Bearbeitung von Holz, leder, Filz, Edel- und Halbedelsteinen.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Allgemeine Anforderungen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Schleifmaschinen nur mit den zugehéri-
gen Schutzeinrichtungen, insbesondere den Schleifkdrperschutzhauben betrieben
werden.

Schleifmaschinen mit Kleinstschleifkrpern bediirfen keiner Schutzhaube.
Als Kleinstschleifkérper gelten Schleifwerkzeuge bis 50 mm & in Bakelite- und ke-

ramischer Bindung, bis /O mm & und 10 mm Breite in Kunstharzbindung mit Faser-
stoffverstcirkung.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass nachstellbare Schutzhauben der Abnut-
zung des Schleifkérpers entsprechend eingestellt werden: siehe Bild 1.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die Werkstickauflagen der Schleifma-
schinen fir Handschliff (Sch|eifbéc?<e) stefs allseitig dicht an den Schleifkdrper her-
angestellt werden; siehe Bild 1.

T b héchstens 3 mm
I © htchitens S rrm

Bild 1: Beispiel einer Schutzhaube fir Schleifmaschinen fir Handschliff (Schleifbacke)

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass bei Trennarbeiten Einrichtungen gegen
das Verkanten des Werkzeugs und des VWerkstiickes vorhanden sind und von den
Versicherten benutzt werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass beim Trockenschleifen im Dauerbetrieb
der Schleifstaub abgesaugt oder auf andere Weise unschadlich gemacht wird.
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2.2

2.3
2.3.1

2.3.2

2.4
2.4

2.4.2

GroBschleifkérper

Bei Grobschleitkérpern ist wahrend des Stillstandes des Schleitkorpers sicherzustel
len, dass jegliche Wasseraufnahme verhindert wird.

Handschleifmaschinen for erh6hte Umfangsgeschwindigkeiten

Auf Handschleifmaschinen fir erhohte Umfongs(?eschwindigkeifen durfen ausgespar-
te Schleifkérper nur verwendet werden, wenn die Schutzhaube den ganzen Schleif-
kdrperumfang umfasst.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass bei tief ausgesparten Schleitkérpern die
Schutzhaube in axialer Richtung nachstellbar ist.

Persénliche Schutzausristungen
Die Versicherten haben bei Trockenschliff geeigneten Augenschutz zu tragen.

Siehe § 30 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grundscitze der Préivention” (BGV A1)
und BGRegel ,Benutzung von Augen- und Gesichtsschutz” (BGR 192).

Abschnitt 2.4.1 gilt nicht fur leichtere, kurzfristige Arbeiten, wenn die Schleifmaschi-
nen mit geeigneten Schutzfenstern gegen Funkenflug ausgeristet sind.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Maschinen der Mefallbe-
arbeitung.

Zu den Maschinen der Metallbearbeitung zdhlen Fallhéimmer, Bohrmaschinen, Sé-
gen und Fréisen, Schlagscheren und kombinierte Scheren.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Beschdaftigungsbeschréankung

Der Unternehmer darf mit Arbeiten an Maschinen der /\/\eto||beorbeitun§ nur Versi-
cherte beschaftigen, die das 18. lebensjahr vollendet haben und mit den Einrich-
tungen und Verfahren vertraut sind.

Abschnitt 2.1.1 gilt nicht fur die Beschaftigung Jugendlicher Uber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist

und

2. ihr Schutz durch einen Aufsichifthrenden gewdhrleistet ist.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu dberwachen und fir die
betriebssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Siehe auch § 22 Jugendarbeitsschutzgesetz.

Fallhémmer

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass unter Fallhdmmern Verrichtungen an den
Ober- und Untergesenken sowie den Einsatzen nur vorgenommen werden, solange
der Hommerbar zuverlassig hochgehalten wird. Ein Abstitzen durch lose Holz- und
Eisenstempel gentgt nicht.

Bohrmaschinen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an Bohrmaschinen die Arbeitssticke ge-
gen Mitnahme durch den Bohrer gesichert werden.

Ségen und Frasen kleiner Teile

Der Unterehmer hat dofir zu sog;en, dass kleine Teile nicht freihéndig geschnitten
werden. Er hat dofir zu sorgen, dass diese Teile in Halter oder Einspannvorrichtun-
gen gefasst werden.
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2.5
2.5.1

2.5.2

253

2.5

Schlagscheren

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Schlagscheren so eindgerichtet werden,
dass das bewegliche Obermesser in keiner Stellung von selbst niedergehen kann.

Dies wird z.B. erreicht, wenn Gegengewichte ausreichend schwer, richtig einge-
stellt und gegen Verstellen und Herunterfallen gesichert sind.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass vor dem Schneiden mit Schlagscheren
die Schutzeinrichtungen in Schutzstellung gebracht sind und ausreichende Sicht auf
die Schnitilinie erhalten bleibt.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass der Niederhalter zum Schutz gegen
Fingerverletzungen so niedrig wie moglich eingestellt wird.

Kombinierte Scheren

Koénnen bei kraftbetriebenen Scheren mehrere Werkzeuge g|eichzeiﬂ§ in Befrieb
genommen werden, so hat der Unternehmer dofir zu sorgen, dass die nicht be-
nutzten Werkzeuge sicher abgedeckt oder auBBer Betrieb gesetzt werden.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Gielereien.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von SpritzgieBmaschinen.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmit:

1.

GieBereimaschinen insbesondere Sandaufbereitungsmaschinen, Sandmisch-
maschinen, Kemform- und Formmaschinen, KokillengieBmaschinen, Schleuder-
gieBmaschinen und Strahlmaschinen.

. GieBereianlagen insbesondere Sandaufbereitungsanlagen, Kernformanlagen,

Formanlagen und Strahlanlagen.

. Formanlagen die Gesamteinrichtungen zur Herstellung gieﬁferﬂ?er Sandfor-

men. Eine Formanlage besfeht aus Formstationen (Formautomaten fir komplette
Formen) oder mehreren Formmaschinen (Formgruppe), die gefrennt Ober oder
Unterkasten herstellen, Kemeinlege-, Zulege-, ggf. Gief-, Kihl, Ausleer- und
leerkastenstrecke und den zugehdrigen Férdereinrichtungen, die die verschiede-
nen Stafionen und Strecken verbinden.

. Formlacke Formiberzugstoffe mit brennbarer Tragerflussigkeit fir Formen und

Kerne.

. Gefahrbringende Bewegungen Bewegungen von Teilen des kraftbetriebe-

nen Arbeitsmittels in festgelegten Bahnen, wobei die bewegten Teile Gefahrstel-

len bilden.

. Gefahrstellen Stellen des kraftbetriebenen Arbeitsmittels, an denen Personen

verletzt werden kénnen durch Bewegungen in festgelegten Bahnen von Teilen
des Arbeitsmittels.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Beschdaftigungsbeschréankung

Jugendliche dirfen in GieBereien nicht beschaftigt werden.

Abschnitt 3.2.1 gilt nicht for die Beschaftigung Jugendlicher Gber 16 Jahre, soweit

1.

2.

dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist
und

ihr Schutz durch einen Aufsichifihrenden gewdhrleistet ist.

Siehe auch Jugendarbeitsschutzgesetz.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu dberwachen und fir die
arbeitssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.
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3.2

3.3

3.4
3.4.1

3.4.2

3.4.3

3.4.4

3.5
3.5.1

3.5.2

3.5.3

3.54

Begichtungséffnungen von Kupoloéfen

Der Unterehmer hat dafir zu sorgen, dass Begichtungsdfinungen von Kupolsfen
gegen Hineinfallen von Personen gesichert sind.

Abstichbereich von Kupoléfen, Vorherde

Der Unfemehmer hat dafir zu sorgen, dass der Arbeits- und Verkehrsbereich vor je-
dem Ofen, vor dem Abstich und auf beiden Seiten der Abstich- und Schlackenrinne
frei von Hindernissen und so bemessen ist, dass GieP- und Transporipfannen unge-
hindert bewegt werden konnen.

Entleerung von Kupoléfen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Kupoldfen mit Einrichtungen versehen
sind, die beim Entleeren Verbrennungsgefahren ausschliefen.

Der Unfernehmer hat dafir zu sorgen, dass der Bereich mit Spritzgefohr durch aus-
fliebende Schlacke oder Eisen so gesichert wird, dass Personen gegen Verbren-
nungsgefahren geschitzt sind.

Der Unternehmer hat dafir zu sor&gen, dass fir das Losen festsitzender Ofenbdden
und Schmelzreste gefahrlos zu bedienende Vorrichtungen vorhanden sind.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die Einrichtungen fir das Schlief3en von
kroftbetatiglen Bodenklappen so angeordnet sind, dass die Bedienungsperson den
SchlieBvorgang tberwachen kann. Er hat dafir zu sorgen, dass die Steuerung so
eingerichtet ist, dass die Bewegung der Bodenklappen beim Loslassen des Steuer-
organs zum Stillstand kommt.

Explosionssicherungen fur Leitungssysteme von Kupoléfen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass in den Windleitungen von Kupolsfen
unmittelbar vor Windringen gasdichte Absperrschieber, bei Heibwinddfen auber-
dem vor dem Absperrschieber Heiwindausblaseschieber eingebaut sind.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Windleitungen und Leitungen, in denen
sich explosionsféhige Gichtgase Ef)efinden konnen, mit Explosionssicherungen aus-
geristet sind. Er hat dafir zu sorgen, dass diese so angeordnet sind, dass bei ihrem
Wirksamwerden Personen im Ar%eifs— und Verkehrsbereich nicht durch Stichflammen
oder Stof gefchrdet werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass zur Verhinderung von Lufteinbriichen in
Gichtgasleitungen von zwei oder mehreren Kupoléfen, we%che wechselweise be-
frieben werden, in Gichigasleitungen unmittelbar hinter den Absaugringen gasdichte
Absperrschieber eingebaut sind.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Apparate und Leitungen zur Gichigas-
reinigung und gasfthrende leitungen der Windvorwérmung und von Trockenent-
staubungsanlagen so gebaut sind, dass sie entliftet und gereinigt werden kénnen.
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Induktionséfen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass vor und unter Induktionséfen eine Grube
vorhanden ist, die den Ofeninhalt bei Durchbruch des OfengefaBBes oder Notab-
stich aufnehmen kann.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die beim Kippen (Schwenken) von Ofen
entstehenden Absturzstellen gesichert sind.

Lichtbogenofen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass fir das Arbeiten an Elekiroden von
lichtbogendfen ein sicherer Stand vorhanden ist, von dem aus die Arbeiten ausge-
fohrt werden kénnen, ohne dass das Ofengewdlbe betreten werden muss.

Arbeitsbuhnen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Abstichbihnen mindestens zwei Flucht-
wege an enfgegengesetzfen Seiten aufweisen.

An Abstichbihnen von Induktionséfen koénnen Geldénder und FuBleisten soweit feh-
len, wie es der Arbeitsablauf unbedingt erfordert.

Schmelzbetrieb

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass der Arbeits- und Verkehrsbereich vor den
Ofen stets freigehalten wird.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Stellen, auf die Eisen, Metall oder
Schlacke in flussigem Zustand befriebsmabig gelangen kannen, trocken gehalten
werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Krammstécke und GieBloffel nur trocken
und vorgewdarmt mit feuerflissigen Massen in Berihrung gebracht werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Einsatzmaterial, Zuschlage und Zuséize
nur in frockenem Zustand in feuerflissige Massen eingebracht werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Resteisen und -metall dirfen nur an be-
sonders dafir vorgesehenen Stellen ausgegossen werden.

Schmelzéfen

Beim Entleeren des Kupolofens ist der Aufenthalt in Bereichen mit Spritzgefahr durch
feverflissige Massen verboten.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Kupoldfen nur auf Anordnung und in
Anwesenheit einer Aufsichtfj}erson entleert werden. Diese hat sich vor dem Entlee-
ren davon zu Uberzeugen, dass sich niemand im Gefahrbereich des Ofens aufhdlt.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass fir das Losen festsitzender Ofenbdden
und Schmelzreste die daftr vorgesehenen Vorrichtungen benutzt werden.
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3.10.4

Der Unternehmer hat bei Arbeiten im Innem von Kupoléfen fir eine ausreichende
Beluftung zu sorgen. Er hat ferner dafir zu sorgen, dass

Arbeiten in nichtbetriebenen Kupoldfen mit gemeinsamen Wind- und Gichigaslei-
tungen nur durchgefthrt werden, wenn durch Messungen nachgewiesen ist, dass
die Kohlenmonoxid-Konzentration in der Atemluft unterhalb der gesundheitsge-
fahrlichen Grenze liegt

und

for das Abdecken der Schachtéffnungen zum Schutz gegen herabfallende Ge-
genstande geeignete lufidurchlassige Abdeckungen zur Verfigung gestellt wer-
den.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass wahrend der gesamten Arbeitszeit im
Kupolofen die zugehérigen Absperrschieber geschlossen gehalten werden. Er hat
dafir zu sorgen, dass die Schachtéffnungen sind zum Schutz gegen herabfallende
Cegenstande mit einer luftdurchlassigen Abdeckung versehen sind.

GieB-, Transport- und Schlackenpfannen

Die Versicherlen haben sich davon zu iberzeugen, dass Gief, Transport- und
Schlackenpfannen bei ihrem Einsatz frocken sind.

Die Versicherten haben die Sperrvorrichtungen vor dem Fillen der Gief- und Trans-
portpfannen so zu betdtigen, dass ein unbeabsichtigtes Kippen verhindert wird. Die
Sperrvorrichtungen dirfen erst unmittelbar vor dem Kippen freigegeben werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass selbsthemmende Getriebe von Gief3-
und Transportpfannen nur mit Stoffen geschmiert werden, die die Selbsthemmung
nicht autheben.

Der Unternehmer hat dofir zu sorgen, dass Plannengehange, Tragscheren, Trag-
zapfen, Tragringe und Kippantriebe von Gief3-, Transport- und Sc%ockenpfonnen
OUE Rissbildung und andere Schaden beobachtet und mindestens einmal  jchrlich
durch einen Sachkundigen geprift werden. Die Ergebnisse der Prifungen und die
MaPnahmen zur Behebung von Mangeln sind zu dokumentieren.

Beférdern feuerflissiger Massen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Gief- und Transportpfannen fir den
Transport mit feverflissigen Massen nur_so weit gefillt Werjén, dass ein Uber
schwappen vermieden wird. War ein Uberfillen nicht zu vermeiden, so ist der
Transport besonders zu sichern.

Anlagen zur Lagerung und pneumatischen Férderung von Kohlenstaub

Der Untemehmer hat dafir zu sorgen, dass Fahrzeuge vor dem pneumatischen Ent-
leeren von Kohlenstaub geerdet werden.

Verarbeiten von Formlacken

Der Unternehmer hat dofir zu sorgen, dass wahrend des Abbrennens von Formen
und Kernen im Umkreis von 3 m um Formen und Keme keine ArbeitsgefcPe mit
Formlacken vorhanden sind.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Maschinen zur Papierher-
stellung.

Zu den Maschinen der Papierherstellung zahlen z.B. Maschinen, Anlagen und Ap-
parate zur Herstellung und Ausriistung von Zellstoff, Holzstoff, Papier, Pappe, Kar-
fon, Faserplatten und Vliesstoff im Nassverfahren sowie zum Streichen von Rohpa-
pieren.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von

1. Rollenschneidmaschinen und Querschneider der Papier- und Pappeverarbeitung,

2. Auf- und Abrolleinrichtungen, die Bestandteil von Verarbeitungsmaschinen sind.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmit:

1. Umroller sind Maschinen, mit denen Papierrollen fir die Weiterverarbeitung
vorbereitet werden.

2. Rollenschneidmaschinen sind Maschinen zum langsteilen und Aufwickeln
der Papierbahn.

3. RollstGhle sind Maschinengestelle, in denen die Papierbahn durch Antrieb der
Wickelachse auf Rollen gewickelt wird..

4. Kriechgeschwindigkeit ist eine Maschinengeschwindigkeit von hachstens
15 m/min.

5. Laufende Maschinen sind Maschinen, die mit héherer als Kriechgeschwindig-
keit laufen.

6. Tippbetrieb ist der Betrieb der Maschine bei nicht héherer als Kriechgeschwin-
diﬁkleif durch Betdtigen eines Steuerorgans, das beim loslassen den Antrieb ab-
scnalfet.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Beschdaftigungsbeschréankung

Jugendliche dirfen mit dem selbststandigen Betreiben von Maschinen der Papierher-
stellung nicht beschaftigt werden.

Hierzu zahlen z.B. Papier, Pappen-, Karion-, Faserplatten- und Streichmaschinen,
Umroller, Rollenschneidmaschinen, Querschneider und Kalander.

Abschnitt 3.1.2 gilt nicht fir die Beschaftigung Jugendlicher Gber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist

und

2. ihr Schutz durch einen Aufsichifihrenden gewdhrleistet ist.

Siehe auch Jugendarbeitsschutzgesetz.

Aufsichifihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu iberwachen und fir die
arbeitssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Die fachliche Ausbildung wird durch den Abschluss einer Berufsausbildung zum Pa-

piermacher, z.B. Fochr/chfun% Papier, Karton, Pappe, erworben. Eine mehrichrige

praktische Tdtigkeit auf dem betreffenden Arbeitsgebiet kann ihr gleichgestellt wer-
en.
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3.2 Unterweisung

Der Unternehmer hat Gber durchgefthrie Unferweisungen schrifliche Nachweise zu
fohren, aus denen Gegenstand der Unterweisung und die Namen der Unferwiese-
nen hervorgehen.

Unterweisungen sind nach § 4 der Unfallverhiitungsvorschrift "Grundsditze der Preiventi-
on" [BGV AT, bisherige VBG 1) vorgeschrieben.

Unterweisungen kommen in Betracht iber:

— Bedienen, Beheben von Stérungen, Reinigung,

— Auffihren der Bahn,

— Tambourwechsel [Rollenwechsell,

— Entfernen von Ausschuss bei laufenden Filzen und Walzen,
- Verwendung von Werkzeugen und Gerdten an der laufenden Maschine,
- Umgang mit Wasser-, Dampf- und Druckluftschlciuchen,

—  Uberwachungs- und Wartungstdtigkeiten,

— Benutzung von persénlichen Schutzausristungen,

- Umgang mit gefdihrlichen Arbeitsstoffen,

—  BrandschutzmaBBnahmen und Brandbekdmpfung.

Der schriffliche Nachweis iber die durchgefihrte Unterweisung kann erfolgen durch
— Gegenzeichnung des Unferwiesenen

oder
— einfachen Vermerk des Unferweisenden.

3.3 Ingangsetzen

Ist nicht sichergestellt, dass Versicherte nicht gefahrdet werden kannen, hat der Un-
ternehmer dafir zu sorgen, dass vor dem Ingangsetzen von Maschinen oder Ma-
schinengruppen, die mit einer Anlaufwameinrichtung ausgeristet sind, ein Anlauf-
warnsignal gegeben wird.

Ein Anlaufwarnsignal ist z.B. dann zu geben, wenn unerwartete Gefahr bringende
Bewegungen inganggesetzt werden.

3.4 Stapel

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass zwischen Stapeln und Absturzsicherun-
gen von Behdltern mit bewegten Innenteilen ein Mindestabstand von 1,0 m ein-
gehalten wird.

Behdilter mit bewegten Innenteilen sind:
- Stoffléser (Pulper),

— Buitten,

- Kollergange,

— Hollénder,

—  Zerfaserer.
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3.5 Wicklungen an RollstGhlen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an Rollstihlen der Mindestabstand von
12 cm zwischen zwei Wicklungen (Tambouren) oder zwischen Wicklung und fes-
fen Teilen nur unterschritten wird, wenn frennende Schutzeinrichtungen oder Schutz-
einrichtungen mit Anndherungsreaktion vorhanden sind.

Feste Teile sind z.B. Queriraversen, FuBboden, Maschinenstuhlung.

3.6 Verbotene Tatigkeiten

3.6.1 Solange Maschinen der Popierhers‘re”un% nicht von der Energiezufuhr getrennt, zum
Stillstand gekommen und gegen unbeabsichtigtes Anlaufen gesichert sind, dirfen
Versicherte
— an Papier, Pappen-, Karton-, Streich-, Zellstoffentwasserungs- und &hnlichen Mao-
schinen nicht hochklettern, sofern dafir keine Aufstieghilfen vorhanden sind, sich
nLcht in Gefahrdungsbereiche hineinbeugen und nicht unfer die Maschine krie-
chen;

— an Papier, Karfon-, Zellstoffentwasserungs- und dhnlichen Maschinen Maschi-
nenkandle oder eingeengte Durchgange zum Entfernen von Ausschuss nicht be-
treten.

tE)/’ngeengfe Durchgdnge liegen in der Regel vor, wenn deren Breite weniger als 1,0 m
efragt.

Maschinenkandle haben in der Regel eine Durchgangshéhe von weniger als 2,0 m.

3.6.2  An laufenden Papier, Pappen-, Karton-, Streich- und dhnlichen Maschinen dirfen
Versicherte

— umgeschlagene und zusammengelaufene Filze nicht richten
und

— Auffihrseile nicht auflegen.
Derartige Arbeiten sollten zweckmaBigerweise im Tippbetrieb vorgenommen werden.

3.6.3 Der Unternehmer hat dafir zu sor%en, dass an Papier, Pappen-, Karton-, Streich-,
Zellstoffentwasserungs- und  &hnlichen Maschinen durch Ausschuss unferhalb von
Auflenwalzen der Sicherheitsabstand nicht unterschritten wird.

3.7 Risten, Instandhalten, Beheben von Stérungen

3.7.1 Versicherte haben zum Entfernen von Ausschuss, Stoffresten, Papierstaub oder ande-
ren \/erunreinigun%en an laufenden Maschinen der Papierherstellung die zur Ver-
wendung an der laufenden Maschine vorgesehenen Gerdte und Einrichtungen zu
benutzen.

3.7.2 Eéqeben sich beim Risten und Instandhalten Absturzgefahren, weil Gelénder entfernt
oder Maschinenteile, die keine Absturzsicherungen haben, betrefen werden mis-
sen, hat der Unternehmer besondere MaBBnahmen gegen Absturz zu treffen.

Besondere MaBnahmen sind z.B. die Verwendung von:
— fahrbaren Podesten,

— Hubarbeitsbihnen,

— Fangnetzen,

— persénlichen Schutzausristungen gegen Absturz; siehe BG-Regel ,Einsatz von
personlichen Schutzausristungen gegen Absturz” (BGR 198).



BGR 500

Kapitel 2.22

3.7.3 Versicherte haben zum Einbringen von losem Ausschuss in den Stoffléser unter dem
Tragtrommelroller Schiebestocke zu verwenden.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapifel findet Anwendung auf das Betreiben von Maschinen zur Holzbe- und
—verarbeitung fir den Hoch- und Tiefbau.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Befreiben von Maschinen zur Holz-
be- und —verarbeitung fur

— Tischlereien/Schreinereien,

— die Mébelindustrie.

Hinsichtlich Tischlereien/Schreinereien siehe BG-nformation ,Arbeitssicherheit und

Gesundheitsschutz in Tischlereien/Schreinereien” (BGI 725),

Hinsichtlich Mébelindustrie siehe BGHnformation ,Arbeitssicherheit und Gesund-
heitsschutz in der Mdébelindustrie” (BGI 726).

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

|

. Maschinen zur Holzbe- und -verarbeitung sind \/\/erkzeug%moschinen,

Werkzeugmaschinen-Kombinationen oder Einrichtungen, die zum Teilen, Spo-
nen, Umformen, Beschichten oder Verbinden von Holz und d&hnlichen Werkstof-
fen bestimmt sind. Sie werden im folgenden Maschinen genannt.

. Werkzeuge sind solche, die in Verbindun? mit Maschinen oder deren Kombina-
e

tionen zum maschinellen Spanen oder Teilen von Holz und &hnlichen Werkstof-

fen bestimmt sind.

. Handvorschub ist das Halten und Fiihren von

— Werksticken
oder
— Werkzeugen oder Handmaschinen

mit der Hand, auch unter Verwendung einer wegschwenk- oder wegschiebbaren
nicht mit dem \/\/erkzeu%ontrieb verriegelten Vorschubvorrichtung oder eines
handbetatigten Schiebeschlittens.

. Mechanischer Vorschub ist das kraftbetriebene Fihren von Werksticken oder

Werkzeugen. Dabei sind die Werksticke gespannt.

. Drehzahlbereich ist der durch die

— Mindestdrehzahl zur Vermeidung erhohter Rickschlaggefahren
und

— hochstzulassige Drehzahl, mit der das VWerkzeug im Hinblick auf seine Fes-
figkeit betrieben werden darf,

eingegrenzfe Bereich.

In dieser BGRegel sind die Maschinen zur Holzbe- und -~verarbeitung nach DIN
’<[98OO ,Holzbearbeitungsmaschinen; Technische Klassifikation” benannt und bezif-
ert.

Zu den Maschinen zéhlen auch die zugehérigen Hilfseinrichtungen, z.B. Vorschub-
apparate, VWendeeinrichtungen, \Werkstickmagazine, Spanneinrichtungen sowie
mit der Maschine fest verbundene Transport- und Hebeeinrichtungen.

Fir Maschinen und Anlagen zur Holzbe- und ~verarbeitung kénnen je nach lage
des Einzelfalles neben dieser BG-Regel auch noch andere Vorschriften und allge-
mein anerkannte Regeln der Technik (z.B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-

Bestimmungen) von Bedeutung sein.

Siehe Schaubild ,Optimaler Drehzahlbereich fir Fréiswerkzeuge auf Tischfrdsma-
schinen” in Anhang 1.
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3.2

3.3

3.4
3.4.1

3.4.2

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Beschéftigungsbeschrénkung

Jugendliche dirfen mit dem selbststandigen Betreiben (Bedienen, Risten) und In-
standhalten von

— Sagemaschinen jeder Art, ausgenommen Dekupier- und Handstichsagemaschi-
nen,

— Hobel und Frasmaschinen jeder A,
— Scheibenschal, Furnierschal- und Furniermessermaschinen,
— Furnierpaketschneidemaschinen,
— Hack- und Spalmaschinen,
— Spanschneidemaschinen (Zerspanerm)
und
— Stockscheren mit mechanischem Antrieb
nicht beschaftigt werden.
Zu den genannten Maschinen zdahlen auch Handmaschinen und mehrstufige Ma-
schinen mit Bearbeitungseinheiten der aufgefihrien Maschinenarten.
Abschnitt 3.1.2 gilt nicht fur die Beschaftigung Jugendlicher tber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist
und

2. ihr Schutz durch einen Aufsichifihrenden gewdhrleistet ist.

Siehe auch Jugendarbeitsschutzgesetz.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu iberwachen und fir die
arbeitssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Ausbildungsziele sind in Ausbildungsordnungen oder Rahmenlehrplénen festgelegt.

Unterweisung

Der Unternehmer hat dofir zu sorgen, dass die Versicherten, welche mit Fraswerk-
zeugen umgehen, regelmaBig, mindestens jedoch einmal jchrlich, tber die Bedeu-
tung der Kennzeichnung von Fraswerkzeugen und deren bestimmungsgemde Ver-
wendung unterwiesen werden.

Instandhaltung

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass fir die Instandhaltung von Maschinen
nur Ersatzteile verwendet werden, die in Werkstoff und Gestaltung den Originaltei-
len entsprechen.

Betreiben von Maschinen

Vor dem Verlassen des Bedienungsplatzes hat die Bedienungsperson die Maschine
auszuschalten. Dies gilt nicht fur automatisch arbeitende Maschinen.

Vor dem Beseitigen von Stérungen oder bei Wartungs- und Reinigungsarbeiten sind
die Maschinen auszuschalten, deren Stillstand abzuwarten und gegen unbefugtes
Einschalten zu sichern. Dies gilt nicht fir Wartungsarbeiten, die nur bei laufender
Maschine ausgefthrt werden kénnen.
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Zu dem Beseitigen von Stérungen gehért auch das Entfernen eingeklemmter Splitter
oder anderer VWerkstickteile.

3.4.3 lose Splitter, Spéne und &hnliche Werkstoffteile dirfen aus der Nahe sich bewe-
gender Werkzeuge nicht mit der Hand entfernt werden.

3.5 Werkstickfihrung

3.5.1 Werkstiicke mussen bei der Bearbeitung sicher aufliegen und gefihrt werden oder
fest eingespannt sein.

Eine sichere Werkstickfihrung wird z.B. erreicht, wenn

— bei der Bearbeitung langer \Werksticke deren Enden durch Auflagebécke, Ver-
Icingerungstische oder dergleichen unferstitzt werden,

— bei der Bearbeitung kurzer oder schmaler \erksticke Zufiihr- oder Einspann-
(vjorrichfungen, Schiebestécke oder andere geeignete Hilfsmittel verwendet wer-
en,

— bei der Bearbeitung von zum Rollen oder Kippen neigenden Werksti-
cken, z.B. Rundholzemn, Scheiten, Knippeln, Stangen, die vorgesehenen ma-
schinellen Haltevorrichtungen oder andere geeignete Hilfsmittel, z.B. prismati-
sche Unterlagen, Kellstitzen, verwendet werden.

3.5.2 Werden Werksticke im Cleichlauf bearbeitet, missen Einrichtungen verwendet
werden, die Personen gegen abfliegende Werksticke oder Werkstickteile schit
zen.

Dies wir z.B. erreicht, wenn eine Prallwand verwendet wird und die bearbeiteten
Werkstiicke selbsttitig abgefihrt werden.

3.6 Werkzeugsicherung

3.6.1 Werkzeuge und Werkzeugtrager sind so aufzuspannen, dass sie sich wahrend des
Betriebes nicht [ésen konnen.

An Maschinen mit Bremseinrichtungen ist darauf zu achten, dass sich die Werkzeu-
ge insbesondere beim Bremsvorgang nicht I6sen kénnen. Geeignete Gegenmal3-
nahmen sind z.B. formschlissig befestigte VWerkzeuge oder formschlissige Spann-
elemente, wie Spannflansche oder Spannringe zwischen Werkzeug und Spannmut
ter.

3.6.2 Werden an einer Maschine mehrere Werkzeuge gleichzeitig angetrieben, missen
die nicht benutzten Werkzeuge gegen Berthren gesichert sein.

3.7 Vertikalgatter (Klass.-Nr. 12.114)

3.7.1 Arbeiten am Vertikalgatter bei Stillstand und mit hochgestelllem Sagerahmen dirfen
nur ausgefthrt werden, wenn der Sdgerahmen durch die dafir vorgesehene Einrich-
tung formschlissig gegen Herabsinken gesichert ist.

3.7.2 Bei Arbeiten am Vertikalgatter im Untergeschoss muss der Antrieb gegen Ingangset-
zen gesichert sein.

3.7.3 Hochgestelltle Druckwalzen sind gegen Herabfallen zu sichern.

3.7.4 Zum Schneiden kurzer Stamme missen Einrichtungen bereitgestellt und benutzt wer

den, die ein Hochschlagen der Stamme verhindern.
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3.8
3.8.1

3.8.2

3.9
3.9.1

3.9.2

3.9.3

3.9.4

3.9.5

3.9.6

3.9.7

3.9.8

Bandsdgemaschinen (Klass.-Nr. 12.121)

An Blockbandsagemaschinen ist ein Bereich im Umkreis von 1200 mm vom
schnﬁidenden Teil (Schneidbereich) des Sageblattes als Gefahrbereich zu kenn-
zeichnen.

Wird bei Blockbandségemaschinen der Gefahrbereich des laufenden Sageblattes
betreten, muss das Sageblatt vorher verdeckt werden.

Kreisséigemaschinen (Klass.-Nr. 12.13)

Der Spaltkeil ist in seiner Grofde und Dicke entsprechend dem vorgesehenen Sage-
blaft auszuwdhlen. Er ist so einzustellen, dass sein Abstand vom Umfang des Sage-
blattes innerhalb der Schnitthéhe nicht mehr als 10 mm betragt.

Fine am Spaltkeil befestigte obere Verdeckung darf nur dann entfernt werden, wenn
das Sageblatt beim Schneiden (Falzen, Nuten) verdeckt bleibt. Die Verdeckung ist
nach Beendigung dieser Arbeiten wieder anzubringen.

Eine nicht am Spaltkeil befestigte Schutzhaube muss so eingestellt werden, dass der
Zahnkranz bis auf den fur die Werkstickbearbeitung erforderlichen Teil verdeckt ist.

Bei Arbeiten an Kreissagemaschinen mit schraggestelltem Maschinentisch muss der
Parallelanschlag auf der nach unten geneigten Seite des Tisches verwendet werden.

Es ist dafir zu sorgen, dass kleine abgeschnittene Sticke nicht vom Zahnkranz des
Sageblattes erfasst und weggeschleudert werden kénnen.

Kleine abgeschnittene Stiicke sollen vom aufsteigenden Teil des Sageblattes z.B.
durch einen Abweiskeil abgeleitet werden.

Bei Einsetzarbeiten sind anstelle des Spaltkeiles Einrichtungen zu verwenden, die
ein Zurickschlagen des Werkstickes verhindern. Der Spalikeil ist nach Beendigung
dieser Arbeiten wieder anzubringen.

Als Einrichtung, die ein Zurickschlagen eines Werkstickes verhindert, gilt z.B. ein
Anschlag quer zur Schneidrichtung.

Zum Zufihren der Werkstiicke ist ein Schiebestock zu benutzen, wenn der Abstand
zwischen Parallelanschlag und Sageblatt weniger als 120 mm betragt.

Bei \/ervvendun% eines Vorschubapparates ist als Rickschlagsicherung mindestens
der Spaltkeil zu benutzen.

Einblatt-BesGumkreisséigemaschinen mit Plattenbandvorschub
(Klass.-Nr. 12.131.351)

Die Sicherung gegen Rickschlage von Werkstiicken darf nicht unwirksam gemacht
werden.

Die Sicherung gegen Herausfliegen von Splittern oder Werkstickteilen darf nicht
unwirksam gemacht werden.

Greifer oder Glieder von Riickschlagsicherungen oder Splitterfangeinrichtungen sind
leicht beweglich und scharfkantig zu halten.
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Baustellenkreisséigemaschinen (Klass.-Nr. 12.131.373)

Der Spaltkeil ist in seiner Grofde und Dicke entsprechend dem vorgesehenen Sage-
blaft auszuwdhlen. Er ist so einzustellen, dass sein Abstand vom Umfang des Sage-
blattes innerhalb der Schnitthdhe nicht mehr als 10 mm betragt.

Fine am Spaltkeil befestigte obere Verdeckung darf nur dann entfernt werden, wenn
das Sageblatt beim Schneiden (Falzen, Nuten) verdeckt bleibt. Die Verdeckung ist
nach Beendigung dieser Arbeiten wieder anzubringen.

Eine nicht am Spaltkeil befestigte Schutzhaube muss so eingestellt werden, dass der
Zahnkranz bis auf den fir die Werkstickbearbeitung erforderlichen Teil verdeckt ist.

Es ist dafir zu sorgen, dass kleine abgeschnittene Stiicke nicht vom Zahnkranz des
Sageblattes erfasst und weggeschleudert werden kénnen.

Kleine abgeschnitiene Stiicke sollen vom aufsteigenden Teil des Sdgeblattes z.B.
durch einen Abweiskeil abgeleitet werden.

Bei Einsetzarbeiten sind anstelle des Spaltkeiles Einrichtungen zu verwenden, die
ein Zurickschlagen des Werkstiickes verhindern. Der Spalikeil ist nach Beendigung
dieser Arbeiten wieder anzubringen.

Als Einrichtung, die ein Zurickschlagen eines VWerkstickes verhindert, gilt z.B. ein
Anschlag quer zur Schneidrichtung.

Zum Zufihren der Werkstiicke ist ein Schiebestock zu benutzen, wenn der Abstand
zwischen Parallelanschlag und Sageblatt weniger als 120 mm betragt.

Fir die Herstellung von Holzkeilen ist die Keilschneideeinrichtung zu verwenden.

Fir das Schneiden von Rundhélzem sind Halte- oder Zufihreinrichtungen zu ver-
wenden.

Halteeinrichtungen zum Schneiden von Rundhélzern sind z.B. Vorlegekeile und an-
dere Einrichtungen, die ein Verdrehen und Verkanten des Schneidgutes verhindem.
Die diesbeziglichen Hinweise in der Befriebsanleitung sind zu beachten.

Pendelkreisséigemaschinen, Kappkreissagemaschinen und Ausleger-
kreisségemaschinen (Klass.-Nr. 12.131.111,12.131.112/113 und
12.131.122)

An Pendel und Auslegerkreissagemaschinen ist die Begrenzung des Ausschlages
der Maschine so einzustellen, dass der Zahnkranz des Sageblattes nicht Uber den
vorderen Tischrand hinausgefthrt werden kann.

Pendel- und Auslegerkreisségemaschinen dirfen zum Langsschneiden nur verwendet
werden, wenn

— im Gegenlauf gearbeitet wird,

- zur Sicherun? gegen Rickschlage von Werksticken oder Werkstickteilen Spalt-
keile oder gleichwertige Rickschlagsicherungen benutzt werden.

Abbrundkreisségemaschinen (Klass.-Nr. 12.131.129)

Bei Abbundarbeiten, bei denen das Sageaggregat um mehr als 45 Grad ge-
schwenkt wird, ist anstelle der Verkleidung des Sageblattes ein Sicherheitsbigel zu
verwenden.
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Bei Abbundkreissdgemaschinen mit verfahrbarem Werkstickiréger (Laufwagen) ist
vor der Durchfthrung des Schneidvorganges der Werkstiickirager festzustellen.

Bauholz- und Kantholzkreisséigemaschinen (Klass.-Nr. 12.132.32)

Die Verstellung der Schnittbreite darf nur vorgenommen werden, wenn sich kein
Werkstick in der Maschine befindet.

Die Rickschlagsicherung darf nicht unwirksam gemacht werden. Greifer der Rick-
schlagsicherung sind leicht beweglich und scharfkantig zu halten.

Mehrblatt-Besdum- und Zuschneidekreisséigemaschinen mit Walzenvor-
schub (Klass.-Nr. 12.132.33)

Die Ruckschlagsicherung darf nicht unwirksam gemacht werden. Greifer der Rick-
schlagsicherung sind leicht beweglich und scharfkantig zu halten.

Fine Rickschlagsicherung mit Greifern ist so einzustellen, dass in der Ruheloge der
Abstand zwisc%en den Creiferschneiden und der Werkstickfuhrungsflache 1 mm
nicht Gbersteigt.

Abrichthobelmaschinen (Klass.-Nr. 12.211)

Beim Arbeiten an Abrichthobelmaschinen sind die nicht benutzten Teile der Mes-
serwelle vor und hinter dem Anschlag zu verdecken.

Fir Figearbeiten oder zum Hobeln schmaler Werkstiicke sind Einrichtungen fir eine
sichere Werkstickfihrung, wie Figeleisten, Schwingschutz, Hilfsanschlag, zu ver-
wenden. Zum Hobeln von kurzen Werksticken ist eine Zufihrlade zu verwenden.

Die Forderung nach sicherer Werkstiickfihrung ist erfiillt, wenn
— bei der Bearbeitung langer Werkstiicke deren Enden durch Auflagebécke, Ver-
Iéingerungstische oder dergleichen unferstiitzt werden;

— bei der Bearbeitung kurzer oder schmaler Werkstiicke Zufihr- oder Einspannvor-
richtungen, Schiebesiccke oder andere geeignete Hilfsmittel verwendet werden;

— bei der Bearbeitung von zum Rollen oder Kippen neigenden Werksticken (z.B.
Rundhélzern, Scheiten, Knippeln, Sfangen/ die vorgesehenen maschinellen Hal-
fevorrichtungen oder andere geeignete Hilfsmittel (z.B. prismatische Unferlagen,
Keilstiitzen) verwendet werden.

Bei der Durchfthrung von Einsetzarbeiten sind Einrichtungen, die ein Zurickschlagen
des Werkstiickes verhindern, zu verwenden.

Dies wird z.B. erreicht, wenn eine Prallwand verwendet wird und die bearbeiteten
Werkstiicke selbsttiitig abgefihrt werden.

Tischfrasmaschinen (Klass.-Nr. 12.31)

Das Einstellen der Schnitthche und —fiefe ist bei stillgesetzten Werkzeugen vorzu-
nehmen. Hierfur sind geeignete Messeinrichtungen, wie Messuhr oder Einstell-Lehre,
zu benutzen.

Bei Frasarbeiten auf Tischfrasmaschinen sind die Einrichtungen, die das Werkzeug
bis auf die Schneidstelle verdecken, zu benutzen.
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Bei Frasarbeiten auf Tischfrasmaschinen sind die FEinrichtungen, die eine sichere
Fihrung des Werkstickes gewahrleisten, zu benutzen. Anschlaghdlften sind so nahe
zusammenzuschieben, wie es der Arbeitsgang zuldsst. Bei der Bearbeitung kurzer
Werkstiicke ist die Offnung zwischen den Anschlaghdlften so zu tberbricken, dass
eine durchgehende Fuhrung gewdhrleistet ist.

Bei Frasarbeiten auf Tischfrdsmaschinen, bei denen Werkstiickrickschlage auftreten
kénnen, sind die Einrichtungen zur Vermeidung von Werkstickrickschlagen zu be-
nutzen.

An Tischfrasmaschinen ist die Durchtritiéffnung zwischen Werkzeug und Fréstisch
durch die Verwendung von Einlegeringen oder gleichwertigen Einrichtungen so eng
wie moglich zu halten.

Auf Tischfrasmaschinen dirfen nur Fraswerkzeuge befrieben werden, die mit der
Aufschrift ,HANDVORSCHUB" oder einem BG-TEST-Zeichen gekennzeichnet sind.
Werkzeuge ohne diese Kennzeichnung sind vom Unternehmer der Benutzung auf
Tischfrasmaschinen zu entziehen.

Handvorschub siehe Abschnitt 2 Nr. 3.

Abweichend von Abschnitt 3.17.6 dirfen auf Tischfrasmaschinen Fraswerkzeuge

zur Herstellung von Minizinken und dhnlichen Profilen, die mit der Aufschrift

JMECH. VORSCHUB" gekennzeichnet sind, unfer Verwendung einer Vorschubein-

richtung befrieben werden, wenn auf dem Werkzeug vom Hersteller zusaizlich der

E[Jcksch|og-verhd|fnisvverf Me/Vs < 0,5" deutlich erkennbar und dauerhaft angege-
en ist.

Mechanischer Vorschub siehe Abschnitt 2 Nr. 4.

Als Vorschubeinrichtung kann z.B. ein Schiebeschlitten oder ein Schiebetisch ver-
wendet werden.

Rickschlagverhdiliniswert V,/V; siehe Anlage 5 der ,Grundsdtze fur die Prifung der
Arbeitssicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen-VWerkzeugen”; zu beziehen bei
der Holz-Berufsgenossenschaft, Am Knie 6, 81241 Minchen.

Auf Tischfrasmaschinen missen Fraswerkzeuge fir Handvorschub, auf denen das
Herstellungsjahr nicht und sfatt des Drehzahlbereiches nur die hochstzulassige Dreh-
zahl angegeben ist, mit einer Mindestschnitigeschwindigkeit von 40 m/s betrieben
werden. Die Mindestschnitigeschwindigkeit darf unferschritten werden, wenn

— sonst die hdchstzulassige Drehzahl des Werkzeuges iberschritten wiirde,
— es arbeitstechnisch erforderlich ist
oder
— es maschinentechnisch nicht maglich ist.
Aut Tischfrdsmaschinen dirfen Fraswerkzeuge, soweit dies maschinen- oder arbeits-
technisch maglich ist, nur innerhalb des auf den Werkzeugen angegebenen Dreh-

zahlbereichs betrieben werden. Dabei darf die hochstzulassige Drehzahl des
Werkzeuges nicht Gberschritten werden.

Optimaler Drehzahlbereich fir Fréiswerkzeuge auf Tischfrasmaschinen siehe Schau-
bild in Anhang 1.
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3.17.10

3.17.11
3.17.12

3.18
3.18.1

3.19
3.19.1
3.19.2

3.20
3.20.1

3.20.2

3.21
3.21.1
3.21.2

3.21.3

Auf Tischfrasmaschinen dirfen Kreissageblatter bei Handvorschub nur verwendet
werden, wenn

— es arbeitstechnisch unerlasslich ist
oder
— ein fir Handvorschub geeignetes Fraswerkzeug nicht im Handel erhdlilich ist.

Arbeiten, bei denen die Verwendung von Kreisscigebldttern unerldsslich sein kann,
sind z.B.:

— das Schneiden von Glasleisten bei der Fensterherstellung,
— das Aufteilen von Hohlkérpern, z.B. Kofferrahmen,
— das Bearbeiten von Formteilen.

Fraserdome mit Oberlagerzapfen dirfen nur mit Oberlager benutzt werden.

Fraserdome dirfen nur in Betrieb gesetzt werden, wenn Werkzeuge oder Zwischen-
ringe fest aufgespannt sind.

Kettenstemmmaschinen (Kettenfrésen) (Klass.-Nr. 12.52)

An Kettenstemmmaschinen sind die Schutzstangen oder die Schutzhaube bis auf
das Werkstick herabzustellen.

Vor dem Wechsel der Fraskette ist die Kettenstemmmaschine vom elektrischen Netz
ZU trennen.

Drehmaschinen (Klass.-Nr. 12.6)
Die Werkzeugauflagen sind so dicht wie maglich an das VWerkstiick heranzustellen.

Bei Dreharbeiten an zusammengesetzten VWerksticken oder Werksticken aus Holz
darf die Umfangsgeschwindigkeit des Werkstiickes héchstens 30 m/'s betragen.

Schleifmaschinen (Klass.-Nr. 12.7)

Werkstickauflagen sind so dicht wie méglich an das Schleifwerkzeug heranzuri-
cken.

Schleifstaub ist abzusaugen; dabei sind die zum Beseitigen des anfallenden Stau-
bes erforderlichen Einrichtungen zu benutzen.

Handmaschinen (Klass.-Nr. 61)
Handmaschinen missen stillgesetzt werden, bevor sie aus der Hand gelegt werden.

Vor dem Wechsel des Arbeitsplatzes sind die Werkzeuge von Handmaschinen
stillzusetzen.

Handmaschinen sind vor dem Werkzeugwechsel und bei Wartungs- und Instand-
setzungsarbeiten von der Antriebsenergie zu frennen.
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3.22.1

3.22.2

3.22.3

3.22.4

3.22.5

3.23
3.23.1

3.23.2

3.24

3.25

3.26
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Handkettenségemaschinen (Klass.-Nr. 61.212.2)

Vor Inbetfriebnahme von Handkettensagemaschinen ist zu prifen, ob die Sagekette
ausreichend gespannt ist.

Handkettensagemaschinen mit Verbrennungsmotor sind beim Anwerfen sicher abzu-
stitzen und festzuhalten. Dabei dirfen Ketftenschiene und Ségekette keine Berihrung
mit anderen Gegenstanden haben.

Beim Anwerfen der Handkettensdgemaschine sind insbesondere das Gewicht und
die Konstruktion der Maschine sowie die Bodenverhdlinisse zu beachten.

Beim Entasten mit Handkettensdgemaschinen ist die Maschine maglichst abzustit
zen. Nur wenn die Arbeitsweise es erfordert, darf im Umlenkbereich der Sagekette
an der Spitze der Fihrungskette gesagt werden.

Als Arbeitsweisen, die ein Sagen im Umlenkbereich der Scgekette an der Spitze
der Fihrungsschiene erfordern, gelten z.B. Stechschnitte bei unter Spannung ste-
henden Baumen oder Asten.

Bei Verwendung von Zwei-Mann-Handkettensdgemaschinen fir Ablangschnitte muss
die Hilfsperson seitwdrts neben dem Handgriff stehen. Zum Schneiden ist die Mo-
schine so anzusetzen, dass diese nicht nach vorn gerissen werden kann.

Falls es die Arbeitsweise erfordert, muss der Krallenanschlag verwendet werden.

Als Arbeitsweisen, die eine Verwendung des Krallenanschlages erforderlich ma-
chen, gelten z.B. Fdllen und Einschneiden.

Handkreisségemaschinen (Klass.-Nr. 61.213.1)

Der Spaltkeil ist so einzustellen, dass sein Abstand innerhalb der Schnitttiefe nicht
mehr als 5 mm vom Zahnkranz entfernt ist.

Das Sageblatt darf erst beim Ansetzen zum Schneiden freigegeben werden.

Einhalten der hochstzulassigen Drehzahl

Die auf Werkzeugen angegebene héchstzuldssige Drehzahl darf nicht Gberschritten
werden.

Einhalten des Mindesteinspannbereichs von Hobelmessern

Der fir nachschleifbare Hobelmesser angegebene Mindesteinspannbereich muss
eingehalten werden.

Verwendung von HSS-Kreissdgebldttern

Kreissdgeblatter aus hochlegiertem Schnellarbeitsstohl (HSS-Sagebldatter) dirfen auf
Kreissdgemaschinen nur verwendet werden, wenn die Maschinen hierfir ausgeris-
fet sind.

Hinsichtlicht der Beschaffenheitsanforderungen von Kreisségemaschinen, die vor
dem Inkrafiireten der Betriebssicherheitsverordnung  bereits in Betrieb genommen
worden sind, siehe § 42 der Unfallverhitungsvorschrift ,Maschinen und Anlagen
zur Be- und Verarbeitung von Holz und Ghnlichen Werkstoffen” (VBG 7).



BGR 500

Kapitel 2.23

3.27
3.27.1

3.2/7.2

3.27.3

3.27.4

3.28

3.29
3.29.1

3.29.2

3.29.3

3.29.4

3.29.5

3.30
3.30.1

3.30.2

Behandeln von Kreissdgeblattern

Rissige oder formverénderte Kreissageblatter durfen nicht verwendet werden und
sind vom Unternehmer der weiteren Benutzung zu entziehen.

Das Léten oder Schweifden gerissener Kreissageblatter und das Einléten von Trag-
korpersticken mit Hartmetallzahnen ist nicht zulassig.

Kreissageblatter dirfen nach dem Ausschalten des Antfriebes nicht durch seitliches
Gegendricken gebremst werden.

Verbundkreissageblatter, bei denen die Resthohe oder -dicke der aufgeldteten
Schneidplatten weniger als T mm betrégt, sind vom Unternehmer der Benutzung zu
entziehen.

Mehrseitig profilierte Messer

Die Verwendung mehrseitig profilierter Messer ist verboten. Dies gilt nicht fir Wen-
deplatten.

Befestigen der Werkzeuge und Werkzeugteile

Werkzeuge und Werkzeugtrager sind so aufzuspannen, dass sie sich beim Befrei-
ben nicht lésen kénnen.

Befestigungsschrauben und -muttern an Werkzeugen und Werkzeugtragem duirfen
nur mit den zugehdrigen Schlisseln festgezogen werden. Das Verlangern der
Schlissel und das Benutzen von Schlagwerkzeugen zum Festziehen sind verboten.

Bei sachgemdBer Verwendung der zugehérigen Schlissel wird das vom Hersteller
vorgegebene Anzugsmoment eingehalten.

Die Auflogeflachen der Messer und Tragkérper missen beim Einspannen frei von
Verschmutzungen, Fett, Ol und Wasser sein.

Die Befestigun%sschrouben der Messer sind in der Reihenfolge von der Mitte nach
auben anzuziehen, soweit nicht die Betriebsanleitung des Herstellers andere Anga-
ben enthalt.

Die Verwendung von losen Reduzierringen oder -bichsen zum Aufﬁoonnen sich
drehender Werkzeuge ist nicht zulassig. Dies ?ih nicht fir Spann- oder Reduzier-
bichsen mit Bund und in Kreissageblatter eingeklebte Reduzierringe.

Instandsetzen von Werkzeugen

Der Unternehmer darf zusammengesetzte Werkzeuge nur von Sachkundigen in-
standsetzen lassen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenntnisse auf dem Gebiet der Werkzeuginstandsetzung hat und mit den
einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und
allgemein anerkannten Regeln der Technik soweit veriraut ist, dass er den arbeitssi-
cheren Zustand der Werkzeuge beurteilen kann.

Der Unternehmer darf zusammengesetzte VWerkzeuge nur mit Ersafzteilen und -
messern instandsetzen lassen, die in Werksfoff und technischer Ausfthrung den Ori-
ginalteilen entsprechen.
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Zu technischer Ausfihrung” gehért auch die Einhaltung der MaBtoleranzen, die ein
sicheres Einspannen der VWerkzeugschneidteile gewdhrleistet.

Fine Vollbestickung von Fraswerkzeugen in Verbundausfihrung mit Prifzeichen darf
der Unternehmer nur vom Hersteller vornehmen lassen.

Bei Werkzeugen in Verbundausfihrung (Verbundwerkzeuge) sind die Schneidteile
mit ihrem Tragkérper durch Stoffhaftung, z.B. durch Schweiflen, Léten, Kleben fest
verbunden.

Bei einer Vollbestickung werden samtliche Schneidleile und gegebenenfalls Ab-
weisplatten ersefzt.

Fine Teilbestickung von Fraswerkzeugen in Verbundausfihrung mit Prifzeichen so-
wie Vol und Teilbestickungen von Verbundwerkzeugen ohne Prifzeichen darf der
Unternehmer nur von Sachkundigen vornehmen lassen.

Bei einer Teilbestiickung werden einzelne Schneideile und gegebenenfalls Abweis-
platten ersetzt.
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Anhang 1

Optimaler Drehzahlbereich fir Fraswerkzeuge auf Tischfrdsmas chinen
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Vorschriften und Regeln

Nachstehend sind die insbesondere zu beachtenden einschlagigen Vorschriften und Regeln zu-
sammengestellt:

1.

Gesetze, Verordnungen

Bezugsquelle:

Buchhandel

oder

Carl Heymanns Verlag KG,
Luxemburger StraPe 449, 50939 Ksln,
Telefax (0221) 94 37 36 03,

e-mail: verkauf@heymanns.com)

Arbeitsschutzgesetz (ArbSchG),
Jugendarbeitsschutzgesetz (JArbSchG),
Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV).

Berufsgenossenschaftliche Vorschriften, Regeln und Informationen fir Sicherheit
und Gesundheit bei der Arbeit

Bezugsquelle:

zustandige Berufsgenossenschaft

oder

Carl Heymanns Verlag KG,
Luxemburger StraPe 449, 50939 Kaln,
Telefax (0221) 94 37 36 03,

e-mail: verkauf@heymanns.com)

Unfallverhitungsvorschrift ,Grundsatze der Pravention” (BGV A1, bisherige VBG 1),
BG-Regeln ,Benutzung von persénlichen Schutzausristungen” (BGR 189f.).

Normen
(Bezugsquelle:

DIN 31051
DIN 32541

Beuth Verlag GmbH,

Burggrafenstrabe 6, 10787 Berlin

Telefon (0 30) 26 01-22 60

Telefax (0 30) 26 01 12 31)
Instandhaltung, Begriffe und MaPnahmen,

Betreiben von Maschinen und vergleichbaren technischen Arbeitsmitteln.
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